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LEISTER Drive

LEISTER TriacDrive: Navod k obsluze
pfistroje Triac PID nebo Triac S a Drive
si peclivé prectéte pred uvedenim
pfistroje do provozu a uchovejte jej
k dalsimu pouZziti.

POUZITI

LEISTER TriacDrive se sklddda z téchto dilt

- Hnaci jednotka Drive

- Horkovzdusné dmychadlo TRIAC PID
nebo TRIAC S

— Opérny nosnik

- Pritlacny valecek

— Tryska na svafovani preplatovanim

— Rukojet’

Triac PID 4
Tiacs &

o Pouziti hnaci jednotky Drive ziednodusuje svarfovani preplatovanim s kompaktnim
pristrojem TriacDrive zejména pii stavbé stfech a tuneld.

e Poloautomaticky pfistroj pro svarovani preplédtovanim TriacDrive je vhodny pro
vertikdlni i horizontdlni pouZiti.
e Svarovani termoplastd i jednotlivych elastoplastd ve formé: — tésnicich pdasd
— folii
- dilatacnich pdsu
— povrstvenych tkanin
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c VAROVANI TriacDrive
Pii otevieni pristroje dochdzi k ohroZeni Zivota, nebot’ se pri-
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tom odkryji komponenty a privody, jeZz jsou pod napétim.
Pfed otevienim pfistroje odpojte sit'ovy privod ze zdsuvky.

Nebezpeli ohné a vybuchu pfi neodborném pouzivani
horkovzdusnych pfistroju, zejména v blizkosti hoflavych
materidll a vybusnych plynu.

Nebezped&i popdleni! Nedotykejte se trubky topného Elanku
ani frysky v horkém stavu. Necheijte prfistroj vychladnout.

Pristroj pripojujte pouze k zdsuvce s ochrannym vodicem.
Kazdé preruseni ochranného vodice uvnitf nebo vné pfi-
stroje je nebezpe&né! Nikdy nemifte paprskem horkého
vzduchu na osoby nebo zvifata.

PouZivejte jen prodiuZzovaci kabely s ochrannym vodicem!

A POZOR TriacDrive

QOO

Kontrolni zna¢ka
TECHNICKE UDAJE
Typ

Napéti V~
Vykon W
Kmito&et Hz
Pohon m/min

Rozméry mm
Hmotnost kg

Jmenovité napéti uvedené na piistroji musi souhlasit se
sit’ovym napétim.

Pfi pouziti fohoto pfistroje na stavenistich je pro ochranu
osob nezbytné nutny proudovy chrdnic Fl.

Pristroj musi byt provozovdn pod dohledem. Teplo se mize
rozsifit na hoflavé materidly, které jsou mimo dohled.

Chrante pristroj pred vihkosti a mokrem.

®

Trida ochrany pristroje 1 @ Certifikovéno dle CCA

Drive

230 120
100 100
50/60

0.5 - 3 plynule

250 x 165 x 88, Rukoje @ 63
2.3 s kabelem 3 m

Napdjeci napéti neni prepinatelné
Technické udaje pro dmychadlo horkého vzduchu: viz ndvod k obsluze Triac PID

nebo Trlac S!



POPIS PRISTROJE

LEISTER Drive
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Technicky popis horkovzdusného dmychadia:
viz Névod k obsluze Triac PID nebo Triac S

. Zastreka se sit’ ovym kabelem $hdrou
. Pfivodni $hGra se zdstrékou

. Sit’ovy vypinac

. Potenciometr pro regulaci rychlosti

svarovani

. Pohonnd jednotka

. Drzdk pro horkovzdusné dmychadlo
. Dva nastavovaci srouby pro drzdk

. Opérny nosnik dvojity

. Opérny nosnik jednoduchy

. Ctyfi upeviovaci srouby pro op&rny

nosnik
Phitlacny valecek

. Upevhovaci sroub pro pritlacny

valecek

. Horkovzdusné dmychadlo Triac

PID nebo Triac S

. Upevnhovaci sroub pro horkovz-

dusné dmychadlo

. Rukojet’
. Tryska pro svarovani preplato-

vanim

. Upevhovaci sroub frysky pro

svarovani prepldtovdnim

. Odkladaci opérka




OBSLUHA LEISTER Drive

Pripravenost k provozu
e Podle potteby namontujte pfitlacny valecek, trysku, drzadlo a opérny valecek.

o MontdzZ pfislusenstvi

- Posunte rukojet’ (15) na hnaci jednotce (5) do pozadované polohy. Zasroubo-
vanim rukojet” (15) ve sméru hodinovych rucicek pfipev-néte.

- Pomoci &yt pripevitovacich $roubd (10) na pohonnou jednotu (5) piipevnéte
dvojity (9) nebo jednoduchy (8) opérny nosnik.

- K montdzi piitlacného valecku (11) pouZijte upevitovact srouby (12),

- Zasuinte horkovzduiné dmychadlo Triac PID nebo Triac S (13) do drZzéku pro hor-
kovzduiné dmychadio (6). Horkovzdusné dmychadlo musite Detail A
zasunout tak, aby vzddlenost mezi hranou ochranné trubky a
drzédkem horkovzdusného dmychadlia (6) byla 10 mm (viz
detail A).

- Utdhnéte upevihovaci sroub (14).

- Nasunte trysku pro svafovani preplatovanim (16).

Hrana ochranné

¢ Nastaveni opérného nosniku podie tloust’'ky materidlu (Detail B) trubky

- Uvolnéte &tyii upeviovaci srouby (10) opérmného noshiku.

- Zasuhte kus svafovaného materidlu mezi hnaci Jednotku (5) a dvojity opémy
nosnik (8) nebo jednoduchy opé&rny nosnik (9).

- Posunte dvojity opé&rny nosnik (8) nebo Jednoduchy opérny nosnik (9) ke svaro-
vanému materidlu.

- Utdhnéte &tyii upevinovaci srouby (10).

— Odstrante svafovany materidl.

- Kontrola provedeného nastaveni: viz detail C.

e Nastaveni trysky pro svarovani preplatovanim (Detail D).

- Nastavte trysku pro svarovani prepldatovanim (16) tak, aby byla rovnobéznd s pii-
tla&nym valeckem (11).

- Utdhnéte upeviovact sroub trysky pro svarovani preplatovanim (17).

- Uvolnéte nastavovact srouby rukojeti (7).

—Zménou polohy horkovzdusného dmychadla (13) nastavte trysku pro svarovani
preplatovanim (16) tak, aby byla rovnobéznd se svafovanym materidlem (detail
F). Aby se vyloucila Uhlovd odchylka, musi se poloha dvojitého opémého nosni-
ku (8) nebo Jednoduchého opérného nosniku (9) a piitlacného valecku vzhle-
dem ke svafovanému materidlu nastavit analogickym postupem soucasné,
podle pribéhu svarovani.

- Utdhnéte nastavovaci srouby rukojeti (7).

Detail B Detail C Detail D
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OBSLUHA LEISTER Drive

Phiprava svarfovani

e Pripojte pristroj k elektrické siti.

e Uvedeni horkovzdusného dmychadla LEISTER Triac PID nebo Triac S do provozu:
(viz samostatny ndvod k obsluze):
- Nastaveni teploty potenciometrem Svafovael tryska
- Zapnéte sit’ovy vypinac
— Doba nahrati je asi 5 min.

¢ POZOR: Polozte TriacDrive do pohotovostni polohy na

odkladaci opérku (18) (viz obr.).
PouZijte ohnivzdornou podlozku Ohnivzdomd podiozka

e Zapnéte sit’ovy vypinac (3)
- Podle typu félie nebo izola¢niho pdsu a klimatickych podminek nastavte poten-
ciometrem (4) rychlost svarovani.

Zkusebni svarovani

e Zajed’te piistrojem pro svarovani prepldtovanim LEISTER TriacDrive do svarfovaného
materidlu a pomoci rukojeti (15) nebo pohonné jednotky () jej stejnomérné pritisk-
néte. Tim zac¢ne svarovani.

¢ Zkontrolujte svar: geometrie svaru (detail G). Dle potfeby zkorigujte potenciome-
trem (4) rychlost svafovani nebo teplotu svarovani (potenciometr horkovzdusného
dmychadla).

Pribéh svarfovani

e Pfed zajetim do izola¢niho pdsu nebo folie musi byt pfitlacny valecek (11) a fryska
pro svarovani preplatovanim (16) Cisté.

¢ Najed’te tryskou pro svafovani prepldtovanim na prelozené izolacni pdsy nebo folii
a nastavte jej do polohy.

e Ved'te piistroj stejnomérnym tlakem pomoci rukojeti (15) a pohonné jednotky (5).
DULEZITE: Horkovzdu3né dmychadlo (13) se pii svaiovdni nesmi pouzivat jako
rukojet’!

e Po ukonceni operace svarovani s pfistrojem vyjed’te.

o Trysku pro svarfovani preplétovanim (16) vycistéte draténym kartdcem.

¢ Nechejte horkovzdusné dmychadlo vychladnout.

¢ \Vypnéte pfistroj a odpojte jej od sité.

Detail F Detail G

Housenka Svafovany materiél
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PRISLUSENSTVI

Je pripustné pouzivat pouze prislusenstvi LEISTER.
Tryska pro svarfovani preplatovanim

Pritlacny valecek

Opérny nosnik jednoduchy, opérny nosnik dvojity
Rukojet’

Horkovzdusné dmychadlo Triac PID
Horkovzdusné dmychadlo Triac S

SKOLENI

Firma LEISTER Process Technologies a jeji autorizovand servisni sttediska nabizeji
zaskoleni a bezplatné kurzy svafovani.

UDRZBA
Trysku pro svarovani pfeplatovanim (16) Cistéte draténym kartdcem.

Kontrolujte pfivodni sit’ovy kabel (2) a zéstrcku z hlediska elektrického a mechao-
nického poskozeni.

SERVIS A OPRAVY

Stav uhlikovych kartd&l motord musi po cca 1000 provoznich hodindch zkontrolo-
vat vase servisni sttedisko.

Provedeni oprav zaddvejte vyhradné autorizovanym servisnim sttediskim LEISTER.
Ta zaruci spolehlivé provedeni odborné opravy béhem 24 hodin s pouzitim ori-
gindinich ndhradnich dill podle schémat zapojeni a kusovnikl ndhradnich dild.

ZARUKA A RUCENI
Zaruéni plnéni a ru¢eni poskytujeme podle zaru¢niho listu a pfislusnych platnych
obchodnich a dodacich podminek.

LEISTER Process Technologies odmitd zdruku na pfistroje, které nejsou v origindinim
stavu. V Z&ddném pripadé se pristroje LEISTER nesmi upravovat nebo ménit.

Technické zmény vyhrozeny

Vase autorizované servisni stfedisko
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Servisni vykaz LEISTER

Tento dokument musi byt aktualizovan pfi kazdé opravé nebo servisu autorizovanym
servisnim stfediskem LEISTER. Vlastnik pfistroje musi tento dokument archivovat.

Technické Udaje
YD e
C.obJedNAVKY e
VYIODNT &, e
Jmenovité napéti Vv
Jmenovité vykon w
Prodej Datum
Servis
1. dotum...ooo Servisni strediSKO ..o Podpis......ooeeeec.
2. datum.................. Servisni stfedisko..........coooovvcoocee Podpis.......ccoovooeceeee.
3. datum.......... Servisni strediSKO ... Podpis.......ccooeeeecen,
4, dotum.............. Servisni stfediSKO ... Podpis.......cooeeeece.
5 datum............ Servisni strediSKO ..o Podpis.......cooeeeeeecn.
6. datum................... Servisni stfedisko...........coooovvcooecee Podpis.......ccooooceeee,
Opravy
1. datum...... Servisni stfediSKO ... Podpis.......ccoeeeeeecen.
2. datum........... Servisni strediSKO ..o Podpis.......coooeeeeecen.
3. datum................... Servisni stfedisko..........ccoooovvcoocece PodpIS.......ccoooeceeene.
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