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ÚVOD

Nabídka plastových trubek fi rmy COMAP je velmi rozsáhlá a je tak možné zvolit opravdu optimální technické řešení pro danou aplikaci. Jedná se o trubky 
ze síťovaného polyethylénu a i o vícevrstvé trubky a to v provedení Al/PE-Xc i Al/PERT.
• BetaPEX : PE-Xb s kyslíkovou bariérou EVOH - trubka ze síťovaného polyethylénu. Síťování polyethlylénu je provedeno klasickou cestou pomocí 

silanu. Aby se zabránilo prostupu kyslíku ze vzduchu do trubky, je povrch opatřen EVOH bariérou. Trubka má velmi dobré vlastnosti a dobře se 
zpracovává a je vhodná zejména pro rozvody topení a pro podlahové topení. 

• MultiSKIN4 : Al/PE-Xc trubka - vícevrstvá trubka, základním materiálem, který je ve styku s médiem je fyzikálně síťovaný polyethylén, tj. PE-Xc a 
jedná se tak o trubku té nejvyšší kvality. Hliníková vrstva v trubce je podélně svařená a má u rozměru 16x2 sílu 0,4mm. Jedná se tedy o trubku s 
vysokou mechanickou pevností. Trubka je vyráběna v celé řadě variant a provedení. Trubka je vhodná pro rozvody vody i topení.

• MultiSKIN2 : Al/PE-Xc trubka - vícevrstvá trubka s vnitřní trubkou z PE-Xc. Rozdíl oproti trubce MultiSKIN4 je pouze v síle hliníkové vrstvy, která je 
u rozměru 16x2 síly 0,2mm. Trubka je tedy fl exibilnější, snáze se tvaruje, proto se dá použít i pro podlahové topení. Sortiment je mírně zúžen, přesto 
existuje celá řada variant a je vhodná pro rozvody vody i topení.

• BetaSKIN : Al/PERT trubka - vícevrstvá trubka, základním materiálem je PERT, což je polyethylén se zvýšenou odolností proti teplotě. Hliníková vrstva 
(o síle 0,2mm u trubky 16x2) dodává trubce tvarovou stálost a zvyšuje její pevnost a rovněž vytváří kyslíkovou bariéru. Trubku je možné použít jak pro 
podlahové topení tak i pro rozvody vody a topení.

TRUBKY PRO ROZVODY
VODY A TOPENÍ

Obchodní 
název Popis Další charakteristika

Rozměr

14x2 16x2 17x2 18x2 20x2 26x3 32x3 40x3,5 50x4 63x4,5

BetaPEX PE-Xb trubka s kyslíkovou bariérou Trubka v rolích     

MultiSKIN4
Vícevrstvá Al/PE-Xc trubka se silnou 
hliníkovou vrstvou určená pro rozvody 
vody a topení

Trubka v rolích      

Trubka v tyčích        

Trubka s 6mm izolací      

Trubka s 10mm izolací      

Trubka s 13mm izolací   

Trubka v chráničce     

MultiSKIN2
Vícevrstvá Al/PE-Xc trubka se slabou 
hliníkovou vrstvou určená pro rozvody 
vody a topení

Trubka v rolích    

Trubka v tyčích    

Trubka s 6mm izolací    

Trubka v chráničce    

BetaSKIN Vícevrstvá Al/PERT trubka určená pro 
rozvody vody a topení

Trubka v rolích      

Trubka v tyčích        

Trubka s 6mm izolací      

Trubka v chráničce  

NORMY A CERTIFIKÁTY

Veškeré trubky dodávané fi rmou COMAP odpovídají níže uvedeným 
normám a jsou podle těchto norem certifi kovány :
Trubky ze síťovaného polyethylénu  ČSN EN ISO 15875
Vícevrstvé trubky   ČSN EN ISO 21003

Trubky jsou certifi kovány podle řady norem a základní certifi káty jsou 
uvedeny přímo na trubce. 
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BetaPEX
PE-Xb trubky s EVOH bariérou

9003

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 100m B613005001 1 100

16x2 - 200m B613005002 1 200

16x2 - 600m B613005003 1 600

18x2 - 200m B613006001 1 200

20x2 - 100m B613007001 1 100

20x2 - 200m B613007002 1 200

BetaPEX - PE-Xb TRUBKA S EVOH BARIÉROU
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MultiSKIN4 - Al/PE-Xc trubky

MS

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 100m B112001002 1 100

16x2 - 100m B112002002 1 100

16x2 - 200m B112002003 1 200

18x2 - 100m B112003001 1 100

18x2 - 200m B112003002 1 200

20x2 - 100m B112004001 1 100

26x3 - 50m B112005001 1 50

32x3 - 50m B112006001 1 50

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V ROLÍCH

MSS

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 5m B111001004 25 125

18x2 - 5m B111002004 20 100

20x2 - 5m B111003004 18 90

26x3 - 5m B111004004 10 50

32x3 - 5m B111005004 7 35

40x3,5 - 5m B111006004 9 45

50x4 - 5m B111007004 7 35

63x4,5 - 5m B111008004 4 20

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V TYČÍCH

MSISO 6 MM BLUE - MODRÁ IZOLACE

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 100m - 6mm B131001001 1 100

16x2 - 100m - 6mm B131002001 1 100

18x2 - 50m - 6mm B131003001 1 50

20x2 - 50m - 6mm B131004001 1 50

26x3 - 50m - 6mm B131005002 1 50

32x3 - 25m - 6mm B131006001 4 100

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACÍ 6mm

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 100m - 6mm B132001001 1 100

16x2 - 100m - 6mm B132002001 1 100

18x2 - 50m - 6mm B132003001 1 50

20x2 - 50m - 6mm B132004001 1 50

26x3 - 50m - 6mm B132005002 1 50

32x3 - 25m - 6mm B132006001 1 25

MSISO 6 MM RED - ČERVENÁ IZOLACE

MSISO 10 MM BLUE - MODRÁ IZOLACE

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACÍ 10mm

MSISO 10 MM RED - ČERVENÁ IZOLACE

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 50m - 10mm B131007001 1 50

16x2 - 50m - 10mm B131008001 1 50

18x2 - 50m - 10mm B131009001 1 50

20x2 - 50m - 10mm B131010001 1 50

26x3 - 25m - 10mm B131011001 11 275

26x3 - 50m - 10mm B131011002 1 50

32x3 - 25m - 10mm B131012001 10 250

Dimension Objednací číslo Balení (pcs) Balení (m)

14x2 - 50m - 10mm B132007001 1 50

16x2 - 50m - 10mm B132008001 1 50

18x2 - 50m - 10mm B132009001 1 50

20x2 - 50m - 10mm B132010001 1 50

26x3 - 25m - 10mm B132011001 11 275

26x3 - 50m - 10mm B132011002 1 50

32x3 - 25m - 10mm B132012001 10 250
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MSISO 13 MM BLUE - MODRÁ IZOLACE

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m - 13mm B131013001 1 50

20x2 - 50m - 13mm B131015001 1 50

26x3 - 50m - 13mm B131016002 1 50

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACÍ 13mm

MSF BLUE - MODRÁ CHRÁNIČKA

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 100m B121001003 1 100

16x2 - 50m B121002002 1 50

16x2 - 100m B121002003 1 100

18x2 - 100m B121003002 1 100

20x2 - 50m B121004002 1 50

26x3 - 50m B121005001 1 50

32x3 - 50m B121006001 1 50

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V CHRÁNIČCE

MSF RED - ČERVENÁ CHRÁNIČKA

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 100m B122001003 1 100

16x2 - 50m B122002002 1 50

16x2 - 100m B122002003 1 100

18x2 - 100m B122003002 1 100

20x2 - 50m B122004002 1 50

26x3 - 50m B122005001 1 50

32x3 - 50m B122006001 1 50

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V CHRÁNIČCE

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc trubky
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MultiSKIN2 - Al/PE-Xc trubky

MS2

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m B142002003 1 50

16x2 - 100m B142002001 1 100

16x2 - 200m B142002002 1 200

16x2 - 500m B142002004 1 500

18x2 - 100m B142003001 1 100

18x2 - 200m B142003002 1 200

20x2 - 50m B142004002 1 50

20x2 - 100m B142004001 1 100

26x3 - 50m B142004001 1 50

MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA V ROLÍCH

MSS2

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 5m B141001004 25 125

18x2 - 5m B141002004 20 100

20x2 - 5m B141003004 18 90

26x3 - 5m B141004004 10 50

MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA V TYČÍCH

MSISO2 6 MM BLUE - MODRÁ IZOLACE

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m - 6mm B161001001 1 50

18x2 - 50m - 6mm B161002001 1 50

20x2 - 50m - 6mm B161003001 1 50

26x3 - 50m - 6mm B161004002 1 50

MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACÍ 6mm

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m - 6mm B162001001 1 500

18x2 - 50m - 6mm B162002001 1 50

20x2 - 50m - 6mm B162003001 1 50

26x3 - 50m - 6mm B162004002 1 50

MSISO2 6 MM RED - ČERVENÁ IZOLACE

MSF2 BLUE - MODRÁ CHRÁNIČKA

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m B151001001 1 50

16x2 - 100m B151001002 1 100

18x2 - 50m B151002001 1 50

20x2 - 50m B151003001 1 50

20x2 - 100m B151003002 1 100

26x3 - 50m B151004001 1 50

MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA V CHRÁNIČCE

MSF2 RED - ČERVENÁ CHRÁNIČKA

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m B152001001 1 50

16x2 - 100m B152001002 1 100

18x2 - 50m B152002001 1 50

20x2 - 50m B152003001 1 50

20x2 - 100m B152003002 1 100

26x3 - 50m B152004001 1 50
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BetaSKIN - Al/PERT trubky

BS

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 100m B212001001 1 100

16x2 - 100m B212002001 1 100

16x2 - 200m B212002002 1 200

18x2 - 100m B212003001 1 100

20x2 - 100m B212004001 1 100

26x3 - 50m B212005001 1 50

32x3 - 50m B212006001 1 50

BetaSKIN - Al/PERT TRUBKA V ROLÍCH

BSISO6B 6 MM BLUE - MODRÁ IZOLACE

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 50m - 6mm B231001001 1 50

16x2 - 50m - 6mm B231002001 1 50

18x2 - 50m - 6mm B231003001 1 50

20x2 - 50m - 6mm B231004001 1 50

26x3 - 25m - 6mm B231005001 1 25

32x3 - 25m - 6mm B231006001 1 25

BetaSKIN - Al/PERT TRUBKA S IZOLACÍ 6mm

BSISO6R 6 MM RED - ČERVENÁ IZOLACE

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

14x2 - 50m - 6mm B232001001 1 50

16x2 - 50m - 6mm B232002001 1 50

18x2 - 50m - 6mm B232003001 1 50

20x2 - 50m - 6mm B232004001 1 50

26x3 - 25m - 6mm B232005001 1 25

32x3 - 25m - 6mm B232006001 1 25

BSFB BLUE - MODRÁ CHRÁNIČKA

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 100m B221001001 1 100

20x2 - 100m B221002001 1 100

BetaSKIN - Al/PERT TRUBKA V CHRÁNIČCE

BSFR RED - ČERVENÁ CHRÁNIČKA

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 100m B222001001 1 100

20x2 - 100m B222002001 1 100

BSS

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 5m 25 125

18x2 - 5m 20 100

20x2 - 5m 18 90

26x3 - 5m 10 50

32x3 - 5m 7 35

40x3,5 - 5m 9 45

50x4 - 5m 7 35

63x4,5 - 5m 4 20

BetaSKIN - Al/PERT TRUBKA V TYČÍCH
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ÚVOD TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY

Lisovací tvarovky SkinPress s technologií Visu-Control jsou tvarovky s 
velmi širokým uplatněním při realizaci rozvodů vody a topení. Tvarovky se 
dají využít pro spojování trubek ze síťovaného polyethylénu i vícevrstvých 
trubek.
Provedení spoje je jednoduché, velmi rychlé a hlavně spolehlivé. Při 
dodržení základního postupu při lisování není v podstatě žádné riziko, že 
by spoj nebyl kvalitní.

Aplikace Popis Provozní 
teploty Provozní tlak

Rozvody vody Pro rozvody pitné vody, 
teplé i studené vody +5°C až + 95°C 10 barů

Topení a chlazení Pro rozvody topení i chlazení -20°C až + 95°C 10 barů

Rozvody vzduchu Pro rozvody stlačeného 
vzuchu bez obsahu oleje -20°C až + 95°C 10 barů

Materiál těla tvarovky :  mosaz CW617N

Povrchová úprava :   pocínováno, 4-8 mikro m

Testováno proti amoniacové korozi : podle ISO 6957:1988

Testováno proti dusičnanu rtuťnatému : podle ISO 196:1995

Těsnící O-kroužek :   EPDM

MOSAZNÉ LISOVACÍ TVAROVKY 
PRO ROZVODY VODY A TOPENÍ

VÝHODY TVAROVEK SKINPRESS

Standardní lisovací profi l - k lisování je použit lisovací profi l s označením 
TH. Jedná se o velmi rozšířený profi l, kterého využívá celá řada výrobců a 
lisovací nářadí je snadno dostupné.
Lisovací kroužek z nerez oceli - lisovací kroužek je vyroben z nerez oceli 
a je proto velmi pevný, vytvořený spoj je vysoké kvality a není zde riziko 
koroze a tím uvolnění spoje.
Vizuální kontrola zalisování - lisovací tvarovky využívají unikátní 
patentované technologie VISU-CONTROL, která umožňuje rychlou 
identifi kaci zalisovaného spoje a tím snižuje nebezpečí opomenutí 
provedení spoje.
Ochrana O-kroužku - díky konstrukci vnitřní části tvarovky (té, která se 
zasouvá do trubky) je O-kroužek velmi dobře chráněn proti poškození 
nebo vytažení při zasouvání trubky do tvarovky. I přes tuto ochranu 
doporučujeme vždy trubku po ustřižení kalibrovat.
Kontrolní otvory - okénka v lisovacím kroužku z nerez oceli zajišťují dobrou 
viditelnost dokonalého zasunutí trubky do tvarovky. Pokud není trubka 
zasunuta až na doraz a pokud tedy není viditelná v kontrolním okénku, 
není možné přistoupit k lisování.
Dielektrická ochrana - kroužek VISU-CPNTROL slouží rovněž k zabránění 
vzniku kontaktu mezi mosazným tělem tvarovky a hliníkovou vrstvou ve 
vícevrstvých trubkách a tím brání vzniku článku a korozi.
Ochranná víčka - u tvarovek 40,50 a 63mm jsou použita ochranná víčka, 
která zabraňují vniknutí nečistot do tvarovky před její instalací.
Povrchová ochrana tvarovky - zabraňuje vzniku koroze v případech, kdy je 
instalace pod omítkou nebo v betonu. 

SORTIMENT

Lisovací tvarovky SkinPress Visu-Control jsou vyráběny v rozměrové řadě 
14 až 63 mm a v široké škále tvarů. Celková nabídka představuje více něž 
250 referencí a je tak jednou z nejširších na trhu. 

CERTIFIKACE

SPOJENÍ RADIÁLNÍM LISOVÁNÍM

Lisovací tvarovky SkinPress s technologií Visu-Control jsou s trubkou 
spojovány pomocí radiálního lisování. Jedná se o moderní technologii s 
vysokou bezpečností. Vytvořený spoj je velmi pevný a není závislý pouze 
na výrobních tolerancích, jak je tomu u spojů s přesuvným kroužkem.

Tvarovky jsou certifi kovány celou řadou evropských renomovaných 
laboratoří a odpovídají příslušným normám a předpisům. 

KVALITA

Lisovací tvarovky SkinPress Visu-Control jsou vyráběny v Evropě a výrobní 
postupy jsou certifi kovány.
Na každé tvarovce je uvedeno datum výroby a sériové číslo výrobní dávky 
a je tak zaručená dokonalá trasabilita výroby.

K lisování musí být použity 
čelisti s lisovacím profi lem 
TH (THL pro 32).
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S7092GV

B

ØA

Ø
D

C

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

14x2 - 1/2 726ACX 24 50 33,5 R1/2" 2

16x2 - 1/2 726BCX 26 50 33,5 R1/2" 2

18x2 - 1/2 726DCX 28 50 33,5 R1/2" 2

20x2 - 1/2 726ECX 30 50 33,5 R1/2" 2

20x2 - 3/4 726EDX 30 50 34,5 R3/4" 2

26x3 - 3/4 726JDX 36 54 39 R3/4" 2

32x3 - 1" 726KEX 50 54 53 R1"1/4 2

40x3,5 - 1"1/4 726LFX 42 54 45,5 R1" 2

KOLENO S VNĚJŠÍM ZÁVITEM

S7090JMV

A

B

C

H
ex

. D

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 15 723BCX 50 39 26 24 2

20x2 - 22 723EGX 53 45,9 30 32 2

26x3 - 22 723JGX 54 45,6 36 32 2

KOLENO PRO SVĚRNÉ NAPOJENÍ CU

S7041V

B

A

B

A

Rozměr Objednací číslo A B Balení

26x3 710JXX 36 54 2

32x3 710KXX 42 54,25 2

40x3,5 710LXX 50 54 2

50x4 710MXX 60 77 1

63x4,5 710NXX 73 85,5 1

KOLENO 45°

S7090V

B

B

A

A

Rozměr Objednací číslo A B Balení

14x2 720AXX 24 44 2

16x2 720BXX 26 44 2

18x2 720DXX 28 50,5 2

20x2 720EXX 30 50,5 2

26x3 720JXX 36 54 2

32x3 720KXX 42 54 2

40x3,5 720LXX 50 56 2

50x4 720MXX 60 77 1

63x4,5 720NXX 73 85,5 1

KOLENO 90°

S7090GV

 C
 

 B 

Ø
A

D 

 E 

Rozměr Objednací číslo A B C D E Balení

14x2 - 1/2 722ACX 24 50 34 26,5 G1/2" 2

16x2 - 1/2 722BCX2 26 50 34 26,5 G1/2" 2

18x2 - 1/2 722DCX 28 50 34 26,5 G1/2" 2

20x2 - 1/2 722ECX 30 50 34 26,5 G1/2" 2

20x2 - 3/4 722EDX 30 53 42,5 33 G3/4" 2

26x3 - 3/4 722JDX 36 54 42,5 33 G3/4" 2

32x3 - 1" 722KEX 42 54 49 39 G1" 2

40x3,5 - 1"1/4 722LFX 50 56 55,5 48 G1"1/4 2

50x4 - 1"1/2 722MGX 60 77 60 55 G1"1/2 1

KOLENO S VNITŘNÍM ZÁVITEM

S7098DV

C

B

A

D

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

26x3 - 1" 727JEX 36 54 80,5 40 2

KOLENO PRO NAPOJENÍ ROZVADĚČE

S7090LMV

A

B C

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

16x2 - 15 725BXX 41 26 18 2

SPOJKA PRO PÁJENÉ NAPOJENÍ CU
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S7090EV

B

C

A

Ø
D

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

16x2 - 12 - L150 721BAE 12 150 44 2

16x2 - 15 - L150 721BCE 15 150 44 2

20x2 - 22 - L60 721EGA 22 60 53 2

26x3 - 22 - L60 721JGA 22 60 54 2

KOLENOVÁ GARNITURA 90°

S7130V

B

C

A

C

C

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

14x2 730AXX 88 44 24 2

16x2 730BXX 88 44 26 2

18x2 730DXX 101 50,5 28 2

20x2 730EXX 101 50,5 30 2

26x3 730JXX 108 54 36 2

32x3 730KXX 108 54 42 2

40x3,5 730LXX 112 56 50 2

50x4 730MXX 154 77 60 1

63x4,5 730NXX 171 85,5 73 1

T-KUS JEDNOZNAČNÝ

S7240JMV

A

B

H
ex

. C

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

14x2 - 15 741ACX 54 24 24 5

16x2 - 15 741BCX 54 26 24 2

20x2 - 22 741EGX 54,4 30 32 2

26x3 - 22 741JGX 55,4 36 32 2

SPOJKA PRO SVĚRNÉ NAPOJENÍ CU

SP57270V

Rozměr Objednací číslo Old code A B Balení

Cu14 - SKIN 14x2 57270VW14 584BAX 24 56,5 2

Cu15 - SKIN 16x2 57270VW1516 584CBX 26 56 2

Cu15 - SKIN 20x2 57270VW1520 584CEX 30 54 2

Cu15 - SKIN 26x2 57270VW1526 584CJX 36 55 2

Cu16 - SKIN 16x2 57270VW16 584DBX 26 56,5 2

Cu18 - SKIN 16x2 57270VW1816 584EBX 26 56 2

Cu18 - SKIN 20x2 57270VW1820 584EEX 30 56 2

Cu22 - SKIN 20x2 57270VW2220 584GEX 30 57 2

Cu22 - SKIN 26x2 57270VW2226 584GJX 36 55,5 2

B

Ø
A

SPOJKA PRO LISOVANÉ NAPOJENÍ CU

S7090LV

B

C

A

Ø
D

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 15 - L200 724BCF 15 200 80,5 26 2

16x2 - 15 - L300 724BCG 15 300 80,5 26 2

16x2 - 15 - L1100 724BCH 15 1100 80,5 26 2

18x2 - 15 - L300 724DCG 15 300 80,5 28 2

20x2 - 15 - L300 724ECG 15 300 80,5 30 2

L-GARNITURA KONCOVÁ

S7130LV

25 30

ØC

Ø
B

Ø
B

D

A

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 15 - L300 732BCG 86 26 15 300 2

20x2 - 15 - L300 732ECG 86 30 15 300 2

T-GARNITURA PRŮCHOZÍ
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S7130RV

B

A

D

CE

Rozměr (S1-S2-S3) Objednací číslo A B C D E Balení

16x2 - 14x2 - 14x2 733BAA 88 44 26 24 24 2

16x2 - 14x2 - 16x2 733BAB 88 44 26 24 26 2

16x2 - 16x2 - 14x2 733BBA 88 44 26 26 24 2

16x2 - 20x2 - 16x2 733BEB 101 50,5 26 30 26 2

18x2 - 16x2 - 16x2 733DBB 98 45 28 26 26 2

18x2 - 16x2 - 18x2 733DBD 101 45 28 26 28 2

20x2 - 14x2 - 20x2 733EAE 101 45 30 24 30 2

20x2 - 16x2 - 16x2 733EBB 98 45 30 26 26 2

20x2 - 16x2 - 18x2 733EBD 101 45 30 26 28 2

20x2 - 16x2 - 20x2 733EBE 101 45 30 26 30 2

20x2 - 18x2 - 18x2 733EDD 101 50,5 30 28 28 2

20x2 - 18x2 - 20x2 733EDE 101 50,5 30 28 30 2

20x2 - 20x2 - 16x2 733EEB 101 50,5 30 30 26 2

20x2 - 26x3 - 16x2 733EJB 106 54 30 36 26 2

20x2 - 26x3 - 20x2 733EJE 106 54 30 36 30 2

26x3 - 16x2 - 16x2 733JBB 107 53 36 26 26 2

26x3 - 16x2 - 20x2 733JBE 107 46,5 36 26 30 2

26x3 - 16x2 - 26x3 733JBJ 108 46,5 36 26 36 2

26x3 - 18x2 - 18x2 733JDD 107 53 36 28 28 2

26x3 - 18x2 - 20x2 733JDE 107 53 36 28 30 2

26x3 - 18x2 - 26x3 733JDJ 108 53 36 28 36 2

26x3 - 20x2 - 16x2 733JEB 107 53 36 30 26 2

26x3 - 20x2 - 20x2 733JEE 107 53 36 30 30 2

26x3 - 20x2 - 26x3 733JEJ 108 53 36 30 36 2

26x3 - 26x3 - 16x2 733JJB 107 54 36 36 26 2

26x3 - 26x3 - 20x2 733JJE 107 53 30 30 36 2

26x3 - 32x3 - 26x3 733JKJ 108,5 54,25 30 36 30 2

32x3 - 16x2 - 32x3 733KBK 108,5 53 42 26 42 2

32x3 - 18x2 - 32x3 733KDK 108,5 53 42 28 42 2

32x3 - 20x2 - 32x3 733KEK 108,5 53,25 42 30 42 2

32x3 - 26x3 - 26x3 733KJJ 108,5 54,25 42 36 36 2

32x3 - 26x3 - 32x3 733KJK 108,5 54,25 42 36 42 2

32x3 - 32x3 - 26x3 733KKJ 108,5 54,25 42 42 36 2

40x3,5 - 26x3 - 40x3,5 733LJL 108 54 50 36 50 2

40x3,5 - 32x3 - 40x3,5 733LKL 108 54 50 42 50 2

50x4 - 26x3 - 50x4 733MJM 154 60 60 36 60 1

50x4 - 40x3,5 - 50x4 733MLM 154 62 60 50 60 1

63x4,5 - 26x3 - 63x4,5 733NJN 171 69 73 36 73 1

63x4,5 - 40x3,5 - 63x4,5 733NLN 171 70 73 50 73 1

T-KUS REDUKOVANÝ

S7130GV

B

A

Ø
C

Ø
C

D

 F 

Rozměr Objednací číslo A B C D F Balení

14X2 - 1/4 - 14X2 731AAA 88 28 24 17,5 G1/4" 2

16x2 - 1/2 - 16x2 731BCB 91,5 33,5 26 26,5 G1/2" 2

18x2 - 1/2 - 18x2 731DCD 91,5 33,5 28 26,5 G1/2" 2

20x2 - 1/2 - 20x2 731ECE 91,5 33,5 30 26,5 G1/2" 2

20x2 - 3/4 - 20x2 731EDE 106 42 30 33 G3/4" 2

26x3 - 1/2 - 26x3 731JCJ 108 38 36 26,5 G1/2" 2

26x3 - 3/4 - 26x3 731JDJ 108 42 36 33 G3/4" 2

26x3 - 1" - 26x3 731JEJ 108 49 36 39 G1" 2

32x3 - 1/2 - 32x3 731KCK 108 40 42 26,5 G1/2" 2

32x3 - 1"1/4 - 32x3 731KFK 108 51 50 39 G1" 2

40x3,5 - 1" - 40x3,5 731LEL 112 55,5 50 48 G1"1/4 2

40x3,5 - 1"1/4 - 40x3,5 731LFL 154 53 60 39 G1" 2

50x4 - 1" - 50x4 731MEM 118 55,5 42 48 G1"1/4 1

T-KUS S VNITŘNÍM ZÁVITEM

S7132GV

B

C

D

A

C

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 1/2 - 16x2 734BCB 86 29,5 26 R1/2" 2

20x2 - 1/2 - 20x2 734ECE 86 29,5 30 R1/2" 2

20x2 - 3/4 - 20x2 734EDE 91,5 33,5 30 R3/4" 2

26x3 - 3/4 - 26x3 734JDJ 108 38 36 R3/4" 2

26x3 - 1" - 26x3 734JEJ 108 44 36 R1" 2

32x3 - 3/4 - 32x3 734KDK 108 41 42 R3/4" 2

32x3 - 1" - 32x3 734KEK 108 45,5 42 R1" 2

40x3,5 - 1" - 40x3,5 734LEL 118 54 42 R1 1/4'' 2

40x3,5 - 1"1/4 - 40x3,5 734LFL 108 54,5 50 R1" 2

T-KUS S VNĚJŠÍM ZÁVITEM

S7130JMV

B

 C

A

 C

Hex. D

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 15 736BCB 91,5 39 26 G 1/2" B 2

T-KUS SE SVĚRNÝM NAPOJENÍM CU
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S7495V
A CB

A

B

F

Rozměr Objednací číslo A B C F Balení

16x2 - 16x2 - 16x2 782BBB 48 40 43 96 1

20x2 - 16x2 - 16x2 782EBB 48 40 43 96 1

20x2 - 16x2 - 20x2 782EBE 48 40 43 96 1

20x2 - 20x2 - 20x2 782EEE 48 40 43 96 1

DVOJITÉ KŘÍŽENÍ

S792

B

A

C

pro dvojité křížení S7495V

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

124x124mm 792XXX 124 124 55 1

IZOLAČNÍ BOX PRO DVOJITÉ KŘÍŽENÍ

S7240V

A

B

C

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

16X2 - 14X2 740BAX 60 26 24 5

18x2 - 16x2 740DBX 60 28 26 5

20X2 - 14X2 740EAX 60 30 24 5

20x2 - 16x2 740EBX 60 30 26 2

20x2 - 18x2 740EDX 60 30 28 5

26x3 - 16x3 740JBX 61 36 26 2

26x3 - 18x2 740JDX 61 36 28 2

26x3 - 20x2 740JEX 61 36 30 2

32x3 - 16x2 740KBX 63 42 26 2

32x3 - 20x2 740KEX 63 42 30 2

32x3 - 26x3 740KJX 64 42 36 2

40x3,5 - 26x3 740LJX 66 50 36 2

40x3,5 - 32x3 740LKX 66 50 42 2

50x4 - 32x3 740MKX 85,5 60 50 1

50x4 - 40x3,5 740MLX 85,5 60 42 1

63x4,5 - 40x3,5 740NLX 85,5 73 50 1

63x4,5 - 50x4 740NMX 103 73 60 1

SPOJKA REDUKOVANÁ

S7270V

Ø
B

A

Ø
B

Rozměr Objednací číslo A B Balení

14X2 745AXX 58 24 5

16x2 745BXX 58 26 2

18x2 745DXX 58 28 5

20x2 745EXX 58 30 2

26x3 745JXX 60 36 2

32x3 745KXX 62 42 2

40x3,5 745LXX 64 50 2

50x4 745MXX 101 60 1

63x4,5 745NXX 101 73 1

SPOJKA

S7300V

B

A

Rozměr Objednací číslo A B Balení

14x2 780AXX 24 32 5

16x2 780BXX 26 32 2

20x2 780EXX 30 32 2

26x3 780JXX 36 34,5 2

32x3 780KXX 42 34,5 2

40x3,5 780LXX 50 36,5 2

ZÁSLEPKA

S7243GV

B

H
ex

. D

C

A

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

14x2 - 1/2 742ACX 50,5 24 R1/2" 22 5

16x2 - 1/2 742BCX 50,5 26 R1/2" 22 2

18x2 - 1/2 742DCX 50,5 28 R1/2" 22 5

18x2 - 3/4 742DDX 51,5 28 R3/4" 27 5

20x2 - 1/2 742ECX 50,5 30 R1/2" 22 2

20x2 - 3/4 742EDX 51,5 30 R3/4" 27 2

26x3 - 3/4 742JDX 52,5 36 R3/4" 30 2

26x3 - 1" 742JEX 55,5 36 R1" 34 2

32x3 - 1" 742KEX 55,5 42 R1" 34 2

40x3,5 - 1"1/4 742LFX 56,5 50 R1" 1/4 45 2

50x4 - 1"1/2 742MGX 84 60 R1" 1/2 52 1

63x4,5 - 2" 742NJX 85,5 73 R2" 66 1

PŘECHOD, VNĚJŠÍ ZÁVIT
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S7270GV

B

A

ØC

 D 

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

14x2 - 1/2 746ACX 52,5 27 24 5

16x2 - 1/2 746BCX 52,5 27 26 2

18x2 - 1/2 746DCX 52,5 27 28 5

18x2 - 3/4 746DDX 54,5 33 28 5

20x2 - 1/2 746ECX 52,5 27 30 2

20x2 - 3/4 746EDX 54,5 33 30 2

26x3 - 3/4 746JDX 55,5 33 36 2

26x3 - 1" 746JEX 55,5 40 36 2

32x3 - 1" 746KEX 55,5 40 42 2

40x3,5 - 3/4 746LDX 61,5 48 50 2

40x3,5 - 1"1/4 746LFX 49 - 50 2

50x4 - 1"1/2 746MGX 76,5 63,5 60 1

63x4,5 - 2" 746NJX 80,5 71 73 1

PŘECHOD, VNITŘNÍ ZÁVIT

S7359GV

Ø
B

H
ex

. C

A

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

14x2 - 3/8 762ABX 50,2 24 19 5

14x2 - 1/2 762ACX 47 24 24 5

16x2 - 3/8 762BBX 50,2 26 19 2

16x2 - 1/2 762BCX 52,5 26 25 2

16x2 - 3/4 762BDX 46,5 26 30 2

18x2 - 1/2 762DCX 52,5 28 25 5

18x2 - 3/4 762DDX 46,5 28 30 5

20x2 - 1/2 762ECX 52,5 30 25 2

20x2 - 3/4 762EDX 51 30 30 2

26x3 - 3/4 762JDX 56,3 36 31 2

26x3 - 1" 762JEX 59,5 36 37 2

32x3 - 1"1/4 A421001001 53 42 46 2

40x3,5 - 1"1/2 A421002001 58,5 50 55 2

ŠROUBENÍ S PLOCHÝM TĚSNĚNÍM

S7359GEV

A

H
ex

. C

Ø
B

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

16x2 - 3/4E 763BDX 52 26 30 2

18X2 - 3/4E 763DDX 52 28 30 5

20x2 - 3/4E 763EDX 52 30 30 2

ŠROUBENÍ S EUROKONUSEM

S7473GV

F

B

A

G

H

D

EC

 I 

(H=40mm)

Rozměr Objednací číslo A B C F G H Balení

14x2 - 1/2 - H40 774ACX 47,5 23 40 40 52 26 2

16x2 - 1/2 - H40 774BCX 47,5 23 40 40 52 26 2

20x2 - 1/2 - H40 774ECX 47,5 23 40 40 52 26 2

JEDNODUCHÁ NÁSTĚNKA NÍZKÁ

S7471GV

F

H

A

B

G

D

E

C

 I 

(H=52mm)

Rozměr Objednací číslo A B C F G H Balení

16x2 - 1/2 - H52 771BCX 47,5 35 52 40 52 26 2

18x2 - 1/2 - H52 771DCX 47,5 35 52 40 52 26 2

20x2 - 1/2 - H52 771ECX 47,5 35 52 40 52 26 2

20x2 - 3/4 - H52 771EDX 49,5 25 46 40 52 26 2

26x3 - 3/4 - H52 771JDX 50,5 25 46 40 52 26 2

JEDNODUCHÁ NÁSTĚNKA VYSOKÁ
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DVOJITÁ NÁSTĚNKA STANDARDNÍ

S7471DGV

E

A

A

C

C
G

F

D

B

(H=52mm)

Rozměr Objednací číslo A C D E F G Balení

16x2 - 1/2 - 16x2 770BCB 49 28,3 40,3 35 52 41,8 2

18x2 - 1/2 - 18x2 770DCX 49 28,3 40,3 35 52 41,8 2

20x2 - 1/2 - 20x2 770ECE 47,5 28,3 40,3 35 52 41,8 2

DVĚ NÁSTĚNKY S DRŽÁKEM

S9507V

A

CC
B B

 F  F 

E E

D D

Rozměr Objednací číslo A B C D E F Balení

16x2 - 1/2 - ia150 784BCE 150 37 47,5 30 26 G1/2" 1

20x2 - 1/2 - ia150 784ECE 150 37 47,5 24 26 G1/2" 1

DVĚ PRŮCHOZÍ NÁSTĚNKY S DRŽÁKEM

S777V

E

D

A

C

H
Oct.

Oct.H

B

nastavitelná rozteč 75, 115 nebo 155mm

Rozměr Objednací číslo A B C D E Balení

16x2 - 1/2 777BCX 37,3 69,3 190 155 75 1

20x2 - 1/2 777ECX 37,3 69,3 190 155 75 1

S778V

G

D

E

I I

G

A

Oct.H

C

H

F

F

Oct.

L

B

nastavitelná rozteč 75, 115 nebo 155mm

Rozměr Objednací číslo A B C D E Balení

16x2 - 1/2 778BCX 37,3 69,3 190 155 75 1

DVĚ NÁSTĚNKY S DRŽÁKEM

S7490V

Rozměr Objednací číslo A B C D E F G Balení

16x2 - 1/2 781BCX 26 56,5 28,5 M 35x1,5 32 42 44 2

C

B

E

E

G

D

A

F

DVOJITÁ NÁSTĚNKA STANDARDNÍ

S7506V

Rozměr Objednací číslo A C D E F G H Balení

16x2 - H61 - ia50 783BCB 61 32,5 50 32,5 50 35 47,5 1

16x2 - H73 - ia50 783BCD 73 32,5 50 32,5 50 35 47,5 1

DC

H
G

E

F

I I

Hex. BHex. B

A

DVOJITÁ PATKA
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S7500V

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 790AXX 10

16x2 790BXX 10

18x2 790DXX 10

20x2 790EXX 10

26x3 790JXX 5

32x3 790KXX 5

40x3,5 790LXX 5

50x4 790MXX 2

63x4,5 790NXX 2

NÁHRADNÍ LISOVACÍ KROUŽEK

S7501V
Náhradní O-kroužek z EPDM

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 791AXX 10

16x2 791BXX 10

18x2 791DXX 10

20x2 791EXX 10

26x3 791JXX 10

32x3 791KXX 10

40x3,5 791LXX 10

50x4 791MXX 10

63x4,5 791NXX 10

NÁHRADNÍ O-KROUŽEK

S7694V

B C

D

A A

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 786BXX 26 52,5 48,5 80,3 1

18x2 786DXX 28 52,5 48,5 80,3 1

20x2 786EXX 30 52,5 48,5 80,3 1

26x3 786JXX 36 64,5 64,5 83 1

PODOMÍTKOVÝ KULOVÝ UZÁVĚR 

S7694A

Objednací číslo Balení

7699001 12

KRYTKA PRO PODOMÍTKOVÝ KULOVÝ UZÁVĚR 

S7694D

Objednací číslo Balení

7699004 12

PRODLOUŽENÍ HŘÍDELKY PODOMÍTKOVÉHO 
UZÁVĚRU 

S7694C

Objednací číslo Balení

7699003 12

JEDNODUCHÁ PÁKA PODOMÍTKOVÉHO UZÁVĚRU 
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PPSU LISOVACÍ TVAROVKY PRO 
ROZVODY VODY A TOPENÍ
ÚVOD

Lisovací tvarovky SkinPress s technologií Visu-Control jsou vyráběny i 
z PPSU. Tvarovky mají prakticky stejné charakteristiky a stejné použití 
jako tvarovky mosazné. Uplatnění je zejména na velkých stavbách a 
projektech, kde je důležitým parametrem cena a ta je u tvarovek z PPSU 
nižší než u tvarovek mosazných.

TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY

Aplikace Popis Provozní 
teploty Provozní tlak

Rozvody vody Pro rozvody pitné vody, 
teplé i studené vody +5°C až + 95°C 10 barů

Topení a chlazení Pro rozvody topení i chlazení -10°C až + 95°C 10 barů

Rozvody vzduchu Pro rozvody stlačeného 
vzuchu bez obsahu oleje -20°C až + 70°C 10 barů

Materiál těla tvarovky :  PPSU

Těsnící O-kroužek :   EPDM

P041

Rozměr Objednací číslo A B Balení

26x3 P041L26 36 54 10

32x3 P041L32 42 54 5

B 

 B 

A 

A
 

KOLENO 45°

P090

Rozměr Objednací číslo Old code A B Balení

16x2 P090L16 A412128001 26 44 10

20x2 P090L20 A412129001 30 50,5 10

26x3 P090L26 A412130001 36 54 10

32x3 P090L32 - 42 54 5

 B 

 B
 

A 

A
 

KOLENO 90°

P130

Rozměr Objednací číslo Old code A B C Balení

16x2 P130L16 A412131001 26 88 44 10

20x2 P130L20 A412132001 30 101 50,5 10

26x3 P130L26 A412133001 36 108 54 10

32x3 P130L32 - 42 108 54 5

 C
 

A 

A
 

A
 

 B 

T-KUS JEDNOZNAČNÝ

K lisování musí být použity 
čelisti s lisovacím profi lem 
TH (THL pro 32).
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P130R

Rozměr 
(S1-S2-S3) Objednací číslo Old code A B C D E F Balení

16x2 - 20x2 - 16x2 P130RL162016 A412134001 26 30 26 50,5 50,5 50,5 10

20x2 - 16x2 - 16x2 P130RL201616 A412135001 30 26 26 50,5 47,5 45 10

20x2 - 16x2 - 20x2 P130RL201620 A412136001 30 26 30 50,5 50,5 45 10

20x2 - 20x2 - 16x2 P130RL202016 A412137001 30 30 26 50,5 50,5 50,5 10

20x2 - 26x3 - 16x2 P130RL202616 - 30 36 26 50,5 50,5 54 10

20x2 - 26x2 - 20x2 P130RL202620 - 30 36 30 50,5 50,5 54 10

26x3 - 16x2 - 16x2 P130RL261616 - 36 26 26 54 53 53 10

26x3 - 16x2 - 20x2 P130RL261620 A412138001 36 26 30 54 53 53 10

26x3 - 16x2 - 26x3 P130RL261626 A412139001 36 26 36 54 54 48 10

26x3 - 20x2 - 20x2 P130RL262020 A412140001 36 30 30 54 53 53 10

26x3 - 20x2 - 26x3 P130RL262026 A412141001 36 30 36 54 54 53 10

26x3 - 26x3 - 16x2 P130RL262616 - 36 36 26 54 53 54 10

26x3 - 26x3 - 20x2 P130RL262620 A412142001 36 36 30 54 53 54 10

32x3 - 16x2 - 32x3 P130RL321632 - 42 26 42 54 54 52,5 5

32x3 - 20x2 - 32x3 P130RL322032 - 42 30 42 54 54 50,5 5

32x3 - 26x3 - 26x3 P130RL322626 - 42 36 36 54 54 54 5

32x3 - 26x3 - 32x3 P130RL322632 - 42 36 42 54 54 54 5

 D  E 

 F
 

A
 

B 

C
 

T-KUS REDUKOVANÝ

P270

Rozměr Objednací číslo Old code A B Balení

16x2 P270L16 A411067001 26 58 10

20x2 P270L20 A411068001 30 58 10

26x3 P270L26 A411069001 36 60 10

32x3 P270L32 - 42 62 5

A 

A 

 B
 

SPOJKA

P240

Rozměr Objednací číslo Old code A B C Balení

20x2 - 16x2 P240L2016 A411064001 30 26 60 10

26x3 - 16x2 P240L2616 A411065001 36 26 61 10

26x3 - 20x2 P240L2620 A411066001 36 30 61 10

32x3 - 16x2 P240L3216 - 42 26 62 5

32x3 - 20x2 P240L3220 - 42 30 62 5

32x3 - 26x3 P240L3226 - 42 36 64 5

B 

A 

 C
 

SPOJKA REDUKOVANÁ

P300

Rozměr Objednací číslo A B Balení

16x2 P300L16 26 32 10

20x2 P300L20 30 32 10

26x3 P300L26 36 34,5 10

A 

 B
 

ZÁSLEPKA

S7501VP

Rozměr Objednací číslo Balení

16x2 791BXXD 10

20x2 791EXXD 10

26x3 791JXXD 10

32x3 791KXXD 10

NÁHRADNÍ O-KROUŽEK Z EPDM
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SVĚRNÉ TVAROVKY 
PRO VÍCEVRSTVÉ TRUBKY
ÚVOD

Svěrné tvarovky pro vícevrstvé trubky jsou doplňkovým sortimentem 
pro realizaci rozvodů vody a topení. Jejich použití je zejména omezeno 
skutečností, že tvarovky musí zůstat přístupné - svěrný spoj nesmí být 
zabudován do stěny ani do podlahy.
Podstatnou výhodou svěrných spojů je jednoduchost a snadná instalace, 
jelikož se spoj provádí za použití standardního nářadí - není třeba žádného 
speciálního vybavení. Další výhodou je nízká cena. 
 

TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY

Aplikace Provozní teploty Provozní tlak

Rozvody vody + 95°C 10 barů

Rozvody topení + 95°C 10 barů

Rozvody chlazení +5°C 10 barů

Materiál těla tvarovky :  CW617N pocínovaná mosaz

Těsnící O-kroužek :   EPDM

KONSTRUKCE TVAROVEK

Těleso je vyrobeno z mosazi a má povrchovou úpravu. Na tělese tvarovky 
je vyraženo písmeno “A” pro jasnou identifi kaci, že se jedná o výrobek 
COMAP. Rozměr tvarovky je identifi kován z čela matice. Těsnění tvarovky 
je zajištěno pomocí O-kroužku z EPDM. 
 

1

2

90

Kalibrace - po ustřižení nebo uříznutí trubky provedeme kalibraci 
ustřiženého konce pomocí kalibru. Kalibr zajistí kruhovitost, díky 
břitům zajistí kolmost řezu a vytvoří i odhranění - tj. vytvoří náběh. 

Dělení trubky - k dělení trubky používáme 
nůžky nebo k tomu určený řezák a řez musí 
být kolmý.

MONTÁŽNÍ POSTUP

Pro správné provedení spoje je nutné, aby byl dodržen níže uvedený 
montážní postup. Provedení spoje je velmi rychlé a spoj je spolehlivý, 
pokud jsou dodrženy níže uvedené kroky.
 

3

Na trubku nejprve nasuneme 
převlečnou matku, pak svěrný 
kroužek a nakonec do truky 
zasuneme tvarovku až na 
doraz.

4

Spoj dotáhneme za použití 
běžných plochých klíčů. K 
montáži není potřeba žádné 
speciální nářadí.

POUŽITÍ TVAROVEK

Tvarovky jsou zpravidla používané pro případy různých rekonstrukcí, 
dopojování v kotelnách nebo pro různé technologické rozvody. Spoj musí 
zůstat přístupný, aby bylo možné jej v případě potřeby dotáhnout.
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9460

PŘECHOD PŘÍMÝ, SVĚRNÝ SPOJ - VNĚJŠÍ ZÁVIT

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 - 1/2 9460164 10

16x2 - 1/2 9460314 10

16x2 - 3/4 9460316 10

18x2 - 1/2 9460404 10

18x2 - 3/4 9460406 10

20x2 - 1/2 9460514 10

20x2 - 3/4 9460516 10

26x3 - 3/4 9460786 5

26x3 - 1" 9460788 5

32x3-1" 9460968 5

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 9461016 10

16x2 9461031 10

18x2 9461040 10

20x2 9461051 10

26x3 9461078 10

32x3 9461096 5

9461

SPOJKA, SVĚRNÝ SPOJ - SVĚRNÝ SPOJ

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 - 1/2 9462164 10

16x2 - 1/2 9462314 10

16x2 - 3/4 9462316 10

18x2 - 1/2 9462404 10

18x2 - 3/4 9462406 10

20x2 - 1/2 9462514 10

20x2 - 3/4 9462516 10

26x3 - 3/4 9462786 5

26x3 - 1" 9462788 5

32x3 - 1" 9462968 5

9462

PŘECHOD PŘÍMÝ, SVĚRNÝ SPOJ - VNITŘNÍ ZÁVIT

Rozměr Objednací číslo Balení

18x2 - 16x2 94614031 10

20x2 - 16x2 94615131 10

26x3 - 20x2 94617851 5

9461R

SPOJKA REDUKOVANÁ  SVĚRNÝ SPOJ - SVĚRNÝ SPOJ

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 9463016 10

16x2 9463031 10

18x2 9463040 10

20x2 9463051 10

26x3 9463078 5

32x3 9463096 5

9463

KOLENO, SVĚRNÝ SPOJ - SVĚRNÝ SPOJ

Rozměr Objednací číslo Balení

16x2 - 1/2 9464314 10

16x2 - 3/4 9464316 10

18x2 - 1/2 9464404 10

20x2 - 1/2 9464514 10

20x2 - 3/4 9464516 10

26x3 - 3/4 9464786 5

26x3 - 1" 9464788 5

32x3 - 1" 9464968 5

9464

KOLENO, SVĚRNÝ SPOJ - VNĚJŠÍ ZÁVIT
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Rozměr Objednací číslo Balení

16x2 - 1/2 9468314 10

20x2 - 1/2 9468514 10

20x2 - 3/4 9468516 10

26x3 - 1/2 9468784 5

26x3 - 3/4 9468786 5

26x3 - 1" 9468788 5

32x3 - 1" 9468968 5

9468

T-KUS, 2 X SVĚRNÝ SPOJ - VNĚJŠÍ ZÁVIT

Rozměr (S1-S2-S3) Objednací číslo Balení

20x2 - 16x2 - 16x2 9467513131 10

20x2 - 16x2 - 20x2 9467513151 10

20x2 - 20x2 - 16x2 9467515131 10

26x3 - 16x2 - 26x3 9467783178 5

26x3 - 20x2 - 20x2 9467785151 10

26x3 - 20x2 - 26x3 9467785178 5

26x3 - 26x3 - 20x2 9467787851 5

32x3 - 26x3 - 32x3 9467967896 5

9467R

T-KUS REDUKOVANÝ, 3 X SVĚRNÝ SPOJ

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 - 1/2 9466164 10

16x2 - 1/2 9466314 10

18x2-1/2 9466404 10

20x2 - 1/2 9466514 10

20x2 - 3/4 9466516 10

Rozměr Objednací číslo Balení

14x2 9467016 10

16x2 9467031 10

18x2 9467040 10

20x2 9467051 10

26x3 9467078 5

32x3 9467096 5

9466

NÁSTĚNKA, SVĚRNÝ SPOJ - VNITŘNÍ ZÁVIT

9467

T-KUS, 3 X SVĚRNÝ SPOJ

Rozměr Objednací číslo Balení

16x2 - 1/2 - 16x2 946631431 10

9466D

DVOJITÁ NÁSTĚNKA
2 X SVĚRNÝ SPOJ - VNITŘNÍ ZÁVIT

Rozměr Objednací číslo Balení

16x2 - 1/2 9465314 10

16x2 - 3/4 9465316 10

18x2 - 1/2 9465404 10

20x2 - 1/2 9465514 10

20x2 - 3/4 9465516 10

26x3 - 3/4 9465786 5

26x3 - 1" 9465788 5

32x3 - 1" 9465968 5

9465

KOLENO, SVĚRNÝ SPOJ - VNITŘNÍ ZÁVIT
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Size ITEM No Qty

16x2 - 1/2 9469314 10

18x2 - 1/2 9469404 10

20x2 - 1/2 9469514 10

20x2 - 3/4 9469516 10

26x3 - 3/4 9469786 5

26x3 - 1" 9469788 5

32x3 - 1" 9469968 5

9469

T-KUS, 2 X SVĚRNÝ SPOJ - VNITŘNÍ ZÁVIT
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ROZVADĚČE PRO ROZVODY 
VODY A TOPENÍ
ÚVOD

Rozvaděče tvoří důležitou součást systému pro rozvody vody a topení. S 
použitím rozvaděčů můžeme realizovat rozvody jak z vícevrstvých trubek 
Al/PE-X, Al/PERT tak i z PE-X trubek. Ke spojování trubek použijeme 
lisovací tvarovky.
Všechny prvky jsou v nabídce fi rmy COMAP S.A. a z toho plyne, že je 
možné celý rozvod realizovat z prvků od jednoho výrobce, což má 
následující výhody :
• vzájemná kompatibilita všech prvků a garance spojů
• jedna technika spojování = jedno nářadí

ZÁRUKA

Záruka se vztahuje na celý rozvod, pokud je 
provedený z výrobků COMAP, tj. trubek, tvarovek, 
armatur, šroubení a rozvaděčů a to při dodržení 
montážních postupů a platných technických norem 
a předpisů.

Pokud nejsou použity k realizaci rozvodu všechny 
komponenty, je poskytována pouze základní záruka 
v zákonné době a to na jednotlivé výrobky, nikoliv 
na rozvod jako celek.

Z

ÁRUKA

R O K Y

2

Z

ÁRUKA

L E T

10

VÝHODY ROZODU ZA POUŽITÍ ROZVADĚČŮ

Výhodou centrálního rozvodu je :
• minimalizace potřeby tvarovek a tím minimalizace spojů
• velmi rychlá a jednoduchá montáž
• pro topení - nezávislost jednotlivých okruhů a z toho plynoucí rychlý náběh všech otopných těles a jejich nezávislost
• pro vodu - možnost uzavírání jednotlivých větví v případě potřeby oprav ( např. výměna těsnění v baterii )
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9800

TYČ ROZVADĚČE

Rozměr ITEM No Vstup Výstup Počet 
výstupů Balení

3/4 - 2V 9800202 3/4” 1/2” 2 1

3/4 - 3V 9800203 3/4” 1/2” 3 1

3/4 - 4V 9800204 3/4” 1/2” 4 1

3/4 - 5V 9800205 3/4” 1/2” 5 1

3/4 - 6V 9800206 3/4” 1/2” 6 1

3/4 - 7V 9800207 3/4” 1/2” 7 1

3/4 - 8V 9800208 3/4” 1/2” 8 1

3/4 - 9V 9800209 3/4” 1/2” 9 1

3/4 - 10V 9800210  3/4” 1/2” 10 1

1 - 2V 9800302 1” 1/2” 2 25

1 - 3V 9800303 1” 1/2” 3 25

1 - 4V 9800304 1” 1/2” 4 12

1 - 5V 9800305 1” 1/2” 5 12

1 - 6V 9800306 1” 1/2” 6 6

1 - 7V 9800307 1” 1/2” 7 6

1 - 8V 9800308 1” 1/2” 8 6

1 - 9V 9800309  1” 1/2” 9 6

1 - 10V 9800310 1” 1/2” 10 6

1 - 11V 9800311 1” 1/2” 11 6

1 - 12V 9800312 1” 1/2” 12 6

5/4 - 2V 9800402  5/4” 1/2” 2 25

5/4 - 3V 9800403  5/4” 1/2” 3 25

5/4 - 4V 9800404  5/4” 1/2” 4 12

5/4 - 5V 9800405  5/4” 1/2” 5 12

5/4 - 6V 9800406  5/4” 1/2” 6 6

5/4 - 7V 9800407  5/4” 1/2” 7 6

5/4 - 8V 9800408  5/4” 1/2” 8 6

5/4 - 9V 9800409  5/4” 1/2” 9 6

5/4 - 10V 9800410  5/4” 1/2” 10 6

Vstup :  3/4”, 1” nebo 5/4” ,vnitřní závit
Výstup : 1/2” vnitřní závit
Rozteč výstupů : 50mm

Rozměr ITEM No Vstup Výstup Počet 
výstupů Balení

3/4 - 2V 9532142 3/4” 1/2” 2 25

3/4 - 3V 9532143 3/4” 1/2” 3 25

3/4 - 4V 9532144 3/4” 1/2” 4 25

1 - 2V 9532342 1” 1/2” 2 25

1 - 3V 9532343 1” 1/2” 3 25

1 - 4V 9532344 1” 1/2” 4 25

9532A

ROZVADĚČ S INTEGROVANÝMI VÝSTUPY

Vstup :  3/4” nebo 1” vnitřní závit
Výstup : 1/2” vnější závit
Rozteč výstupů : 35mm

9533A

ROZVADĚČE S INTEGROVANÝMI UZÁVĚRY

Vstup :  3/4” vnitřní závit
Výstup : 1/2” vnitřní závit
Rozteč výstupů : 35mm

Rozměr ITEM No Vstup Výstup Počet 
výstupů Balení

3/4 - 2V 9533322 3/4” 1/2” 2 25

3/4 - 3V 9533323 3/4” 1/2” 3 25

3/4 - 4V 9533324 3/4” 1/2” 4 25

Otevření uzávěrů rozvaděče :
1 - otočíme
2 - vytáhneme

Uzavření uzávěrů rozvaděče :
1 - zatlačíme
2 - otočíme
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Size ITEM No Qty

1/2 982264 10

1/2 982284 10

3/4 982286 10

9822

ZÁTKA K ROZVADĚČI TYPU 9800

Size ITEM No Qty

3/4" 982706 10

1" 982708 10

1"1/4 982730 1

Size ITEM No Qty

3/4" 982806 10

1" 982808 10

9827

KONCOVKA ROZVADĚČE TYPU 9800

9828

KONCOVKA ROZVADĚČE TYPU 9532A

Size ITEM No Qty

3/4" 982906 10

1" 982908 10

9829

SPOJKA TYČÍ ROZVADĚČE TYPU 9800

Size ITEM No Qty

3/4 9761006 10

1" 9761008 10

9761

KONCOVKA ROZVADĚČE TYPU 9532A a 9533A

Size ITEM No Qty

1/2 122004 1

122

VYPOUŠTĚCÍ UZÁVĚR

Size ITEM No Qty

3/8" 308103 10

1/2" 308104 10

3081

AUTOMATICKÝ ODVZDUŠŇOVAČ SE ZPĚTNOU 
KLAPKOU

Size ITEM No Qty

3/8 982103 10

1/2 982104 10

3/4 982106 10

1" 982108 10

1'1/4 982110 2

9821

ZÁTKA K ROZVADĚČI TYPU 9800
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9832

DRŽÁK ROZVADĚČE TYPU 9800

Size ITEM No Qty

1/2 983200 40

9810N

ADAPTÉR 1/2-3/4E

Size ITEM No Qty

1/2 - 3/4Euro 9810546N 10
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TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

PROVOZNÍ PODMÍNKY - KLASIFIKACE

Třída 
použití

Výpočtová 
teplota Čas při Tmax Čas při Tmal Čas při Typické použití

TD TD Tmax Tmal

( °C) ( roky ) ( °C) ( roky ) ( °C) ( hodiny )

1 60 49 80 1 95 100 Dodávka horké vody (60°C)

2 70 49 80 1 95 100 Dodávka horké vody (70°C)

4

20 2,5

70 2,5 100 100 Podlahové vytápění a 
nízkoteplotní radiátory

Poté

40 20
Poté

60 25
Poté (viz další sloupec) Poté (viz další sloupec)

5

20 14

90 1 100 100 Vysokoteplotní radiátory

Poté

60 25
Poté

80 10
Poté (viz další sloupec) Poté (viz další sloupec)

Veškeré trubky dodávané fi rmou COMAP 
odpovídají níže uvedeným normám a jsou 
podle těchto norem certifi kovány :

Trubky ze síťovaného polyethylénu  
ČSN EN ISO 15875

Vícevrstvé trubky   
ČSN EN ISO 21003

Každá uvedená třída musí být spojena s 
příslušným výpočtovým tlakem pD 4bary, 
6barů, 8 barů nebo 10barů a tento tlak je 
potom uveden spolu s třídou.

INFORMATIVNÍ HODNOTY VÝKONŮ PŘENÁŠENÝCH TRUBKAMI

Teplotní spád Výkon (kW) dodávaný trubkou při dané rychlosti proudění(m/s) a tepelném spádu (K)

( °C) 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0

14x2
10 1,6 1,9 2,3 2,6 2,9 3,2
15 2,4 2,9 3,4 3,9 4,4 4,8
20 3,2 3,9 4,5 5,2 5,8 6,4

16x2
10 2,3 2,8 3,3 3,7 4,2 4,6
15 3,5 4,2 4,9 5,6 6,3 7,0
20 4,6 5,6 6,5 7,4 8,4 9,3

18x2
10 3,2 3,8 4,4 5,1 5,7 6,3
15 4,7 5,7 6,6 7,6 8,5 9,5
20 6,3 7,6 8,8 10,1 11,4 12,6

20x2
10 4,1 5,0 5,8 6,6 7,4 8,3
15 6,2 7,4 8,7 9,9 11,1 12,4
20 8,3 9,9 11,6 13,2 14,9 16,5

26x3
10 6,4 7,7 9,0 10,3 11,6 12,9
15 9,7 11,6 13,5 15,5 17,4 19,3
20 12,9 15,5 18,1 20,6 23,2 25,8

32x3
10 10,9 13,1 15,3 17,4 19,6 21,8
15 16,3 19,6 22,9 26,2 29,4 32,7
20 21,8 26,2 30,5 34,9 39,2 43,6

40x3,5
10 17,6 21,1 24,6 28,1 31,6 35,1
15 26,3 31,6 36,9 42,1 47,4 52,7
20 35,1 42,1 49,2 56,2 63,2 70,2

50x4
10 28,4 34,1 39,8 45,5 51,2 56,9
15 42,7 51,2 59,7 68,3 76,8 85,3
20 56,9 68,3 79,6 91,0 102,4 113,8

63x4,5
10 47,0 56,4 65,8 75,2 84,6 94,0
15 70,5 84,6 98,7 112,8 126,9 141,0
20 94,0 112,8 131,6 150,4 169,2 188,0

Pro rychlou orientaci, jaký výkon lze 
příslušnou trubkou přenést (a jakou 
dimenzi trubky tedy zvolit) slouží tato 
tabulka. Hodnoty jsou informativní a 
nenahrazují výpočet.

Hodnoty jsou uvedeny pro :
Teplotu vody 60°C
Měrnou hmotnost 0,982 kg/m3

Měrnou tepelnou kapacitu 4178 J/ kg K
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Kyslíková bariéra EVOH
Pojivo
Trubka z PE-Xb

TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY TRUBEK PE-Xb - BetaPEX

Charakteristiky pro trubky BetaPEX

Vnější průměr trubky (mm) 16 18 20

Vnitřní průměr trubky (mm) 12.0 14.0 16.0

Tloušťka stěny (mm) 2.0 2.0 2.0

Provozní teplota (°C) 70°C 70°C 70°C

Maximální teplota krátkodobě (°C) 95°C 95°C 95°C

Maximální provozní tlak (bar) 6 6 6

Tepelná vodivost (W/m/K) 0,35 0,35 0,35

Tepelná roztažnost (mm/m/K) 0,19 0,19 0,19

Prostupnost kyslíku (mg/l) při 60°C 0,081 0,081 0,081

Objem (l/m) 0.113 0.154 0.201
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TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY TRUBEK Al/PE-Xc - MultiSKIN4 a MultiSKIN2

Společné charakteristiky pro trubky MultiSKIN4 a MultiSKIN2

Vnější průměr trubky (mm) 14 16 18 20 26 32 40 50 63

Vnitřní průměr trubky (mm) 10.0 12.0 14.0 16.0 20.0 26.0 33.0 42.0 54.0

Tloušťka stěny (mm) 2.0 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5

Maximální provozní teplota (°C) 95 95 95 95 95 95 95 95 95

Maximální provozní tlak (bar) 10 10 10 10 10 10 10 10 10

Tepelná vodivost (W/m/K) 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43

Tepelná roztažnost (mm/m/K) 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025 0,025

Drsnost vnitřního povrchu (m) 7 7 7 7 7 7 7 7 7

Prostupnost kyslíku (mg/l) 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Hmotnost (g/m) 108 125 132 147 252 390 528 766 1.155

Objem (l/m) 0.072 0.113 0.154 0.201 0.314 0.531 0.803 1.32 2.042

Údaje pro MultiSKIN4

Tloušťka hliníkové vrstvy (mm) 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,7 0,7 0,9 1,2

Minimální rádius při ohybu bez nástrojů ≥ 5xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu

Minimum rádius při použití nástrojů ≥ 3xDu ≥ 3xDu ≥ 3xDu ≥ 3xDu ≥ 3xDu

Údaje pro MultiSKIN2

Tloušťka hliníkové vrstvy (mm) 0,2 0,0,28 0,28 0,28

Minimální rádius při ohybu bez nástrojů ≥ 8xDu ≥ 8xDu ≥ 7xDu ≥ 7xDu

Minimum rádius při použití nástrojů ≥ 8xDu ≥ 8xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu

TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

Vnější trubka PE-Xc
Pojivo
Hliníková trubka
Pojivo
Vnitřní trubka PE-Xc

Pro trubky v chráničce je použita chránička s tepelnou odolností -5°C až 80°C a nosností 450 N
Pro trubky v izolaci je použita izolace podle UNI a ISO 9002-94, s lambda = 0,040W/mK při 40°C, a tepelnou odolností -35°C až 95°C 
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TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY TRUBEK Al/PERT - BetaSKIN

Charakteristiky pro trubky BetaSKIN

Vnější průměr trubky (mm) 14 16 18 20 26 32 40 50 63

Vnitřní průměr trubky (mm) 10.0 12.0 14.0 16.0 20.0 26.0 33.0 42.0 54.0

Tloušťka stěny (mm) 2.0 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0 3.5 4.0 4.5

Maximální provozní teplota (°C) 70 70 70 70 70 70

Krátkodobá provozní teplota (°C) 95 95 95 95 95 95

Maximální provozní tlak (bar) 10 10 10 10 10 10

Tepelná vodivost (W/m/K) 0,43 0,43 0,45 0,45 0,46 0,48

Tepelná roztažnost (mm/m/K) 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023 0,023

Drsnost vnitřního povrchu (m) 7 7 7 7 7 7

Prostupnost kyslíku (mg/l) 0 0 0 0 0 0

Hmotnost (g/m) 92 105 125 140 260 350

Objem (l/m) 0.072 0.113 0.154 0.201 0.314 0.531

Tloušťka hliníkové vrstvy (mm) 0,2 0,2 0,25 0,25 0,35 0,50

Minimální rádius bez nástrojů ≥ 5xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu ≥ 10xDu

Minimum rádius při použití nástrojů ≥ 2xDu ≥ 2xDu ≥ 2xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu

Vnější trubka PE nebo PERT
Pojivo
Hliníková trubka
Pojivo
Vnitřní trubka PERT

Pro trubky v chráničce je použita chránička s tepelnou odolností -5°C až 80°C a nosností 450 N
Pro trubky v izolaci je použita izolace podle UNI a ISO 9002-94, s lambda = 0,040W/mK při 40°C, a tepelnou odolností -35°C až 95°C 
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Skladovací podmínky
Trubku skladujeme v kartonech či tubusech ve kterých je dodávána a vždy v krytých prostorách, abychom 
zabránili dlouhodobému působení slunečního záření. Konce trubky jsou chráněny záslepkami, které 
odstraňujeme až těsně před montáží a tak zabráníme vniknutí cizích těles a nečistot do trubky.

110°C

0°C

Maximální přípustná teplota na povrchu trubky
Trubka nesmí v žádném případě přijít do styku s otevřeným plamenem a maximální povrchová teplota, kterou 
trubka snese bez poškození je 110°C. S ohledem na tuto teplotu musíme dát pozor i na zdroje sálavého tepla.

Dělení trubky
K dělení trubky nikdy nepoužíváme pilu, ale vždy nůžky nebo řezáky. Vždy dbáme na kolmost řezu.

Kalibrace trubky - pro vícevrstvé trubky
Uříznutím trubky dojde vždy k mírné deformaci jejího konce. Aby bylo možno do trubky bez problému zasunout 
tělo tvarovky či svorného šroubení a aby nedošlo k poškození těsnících O−kroužků na tvarovce, je trubku 
bezpodmínečně nutné kalibrovat za použití kalibrovacího nástroje.

Použití chrániček
Ve všech místech, kde trubka prochází dilatačními pásy, kde vychází ze zdi nebo z podlahy nebo kde prochází 
dveřními průchody a není−li použita izolace, je nutné trubku chránit pomocí chrániček. Chráničky musí 
splňovat základní podmínky únosnosti 750 N/10cm2 zejména v případech malé tloušťky krycího betonu.

Ohýbání trubky
Při ohýbání trubky musíme dbát na to, aby nedošlo ke zlomení vnitřní hliníkové trubky. Pro provedení ostrých 
ohybů proto vždy použijeme vnitřní či vnější pružinu příslušného průměru nebo ohýbačku. Pokud dojde ke 
zlomení trubky, je nutné takovéto místo vyříznout a trubku spojit lisovací spojkou.

Umístění spoje na trubce
Spoj na trubce nesmí být nikdy v místě ohybu trubky. Doporučená vzdálenost spoje od místa ohybu 
je minimálně 3x průměr trubky. Stejné pravidlo platí i při připojování trubky pomocí svorných šroubení k 
armaturám či rozvaděčům.

Nebezpečí mrazu
V případě rizika mrazu nesmí trubka obsahovat vodu. Zmrznutí vody v trubce může vyvolat velmi vysoká pnutí 
v materiálu trubky a může ji trvale poškodit.
Pro montáž doporučujeme minimální teplotu 5°C.

MANIPULACE, SKLADOVÁNÍ A PRACOVNÍ POSTUPY

TRUBKY - TECHNICKÉ INFO
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ROZTAŽNOST TRUBEK A JEJÍ KOMPENZACE

TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

LL L

Tak jako každý materiál, tak i vícevrstvá 
trubka teplem dilatuje. Koefi cienty tepelné 
dilatace trubek jsou uvedeny v technických 
charakteristikách.

Prodloužení trubky dané délky při daném nárůstu teploty se pak vypočte podle 
následujícího vztahu :

L = α  x    T  x   L

Příklad :    =    0,023 , T =  50°C,   L= 12m
Trubka se prodlouží :   L = 14,4mm

Pokud je na rozvodu ohyb, trubka pracuje při tepelné dilataci právě v tomto 
ohybu a tak musíme pevný bod umístit nejblíže do vzdálenosti dané vztahem :

B = C  x     D  x    L

Kde
  B   je délka ramene
  C   je materiálová konstanta = 33
  D  je vnější průměr trubky v mm
L  je délka ke kompenzaci

L

BPevná 
podpora

Pevná 
podpora

Podpora 
umožňující 
posuv

B

L L

Pevná 
podpora

Pevná 
podpora

Pevná 
podpora

Podpora 
umožňující 
posuv

Podpora 
umožňující 
posuv

Návrh kompenzační smyčky je naprosto analogický, jako výpočet ohybového 
ramene. K výpočtu se použije naprosto stejný vzorec, pouze si musíme 
uvědomit, že celková délka, která vstupuje do výpočtu je vzálenost mezi 
pevnými podporami, tj. v našem případě dvojnásobek délky L.
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TABULKY PRO PŘEPOČTY JEDNOTEK

bar mbar Pa kPa m H2O mm H2O

1 1000 100000 100 10,2 10200

0,001 1 100 0,1 0,0102 10,2

0,00001 0,01 1 0,001 0,000102 0,102

0,01 10 1000 1 0,102 102

0,0981 98,1 9810 9,81 1 1000

0,0000981 0,0981 9,81 0,00981 1000 1

m3/h l/h l/min l/s

1 1000 16,7 0,278

0,001 1 0,0167 0,000278

0,06 60 1 0,0167

3,6 3600 60 1

Při projektování musíme pracovat s grafy či tabulkami uvádějícími hydraulické charakteristiky jednotlivých výrobků. Velmi často se stává, že jsou uváděny různé 
jednotky pro průtoky a tlaky. Pro snadnou a rychlou orientaci vzájemných přepočtů uvádíme následující dvě tabulky. 

Přepočet jednotek průtoku Přepočet jednotek tlaku

ROZMÍSTĚNÍ PODPOR TRUBEK

Aby se předešlo pnutím v materiálu je nutné při rozvodech použít podpor, které 
umožní trubce podélný pohyb, umožní dilatovat.
Z hlediska samonosnosti vícevrstvých trubek je nutné dodržet vzdálenost 
podpor uvedených v tabulce.

B B

Trubka Vzálenost podpor (m)

14x2 1

16x2 1

18x2 1

20x2 1

26x3 1,5

32x3 2

40x3,5 2

50x4 2,5

63x4,5 2,5
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TRUBEK - GRAF

TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

Při proudění vody potrubím dochází k tlakovým ztrátám, které jsou způsobeny jednak vnitřním třením v kapalině a dále pak třením kapaliny o stěny trubky. Hodnoty 
těchto ztrát jsou uvedeny v následujícím grafu a tabulce.
K dalším ztrátám pak dochází v tvarovkách a armaturách. To jsou tzv. místní odpory a ty je nutné k níže uvedeným ztrátám připočítat.

14x2 16x2    20x2 26x3 32x3 40x3,5

50x4

63x4,5

0,6

0,7

0,8

0,9

1,0

0,2

0,3

0,4

0,5

V (m/s)

0,1

18x2 
1000

100

10

1

Pa / m

10 100 1000 10000
kg/h
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TRUBEK - TABULKY HODNOT

Průtok 14x2 16x2 18x2 20x2 26x3

kg/hod m/s Pa/m m/s Pa/m m/s Pa/m m/s Pa/m m/s Pa/m

9 0,03 3 0,02 1
13 0,05 6 0,03 2
17 0,06 10 0,04 4 0,03 2
26 0,09 20 0,06 8 0,05 4
34 0,12 33 0,09 14 0,06 7
43 0,16 49 0,11 21 0,08 10
52 0,19 67 0,13 28 0,10 14
60 0,22 88 0,15 37 0,11 18 0,09 9
69 0,25 111 0,17 47 0,13 22 0,10 12
77 0,28 136 0,19 57 0,14 28 0,11 15
86 0,31 164 0,22 69 0,16 33 0,12 18
95 0,34 194 0,24 82 0,17 39 0,13 21
103 0,37 226 0,26 95 0,19 46 0,15 24
112 0,40 260 0,28 109 0,21 53 0,16 28 0,10 10
120 0,44 296 0,30 124 0,22 60 0,17 32 0,11 11
129 0,47 334 0,32 140 0,24 67 0,18 36 0,12 12
151 0,54 437 0,38 184 0,28 88 0,21 47 0,14 16
172 0,62 552 0,43 232 0,32 112 0,24 59 0,16 21
194 0,70 678 0,49 285 0,36 137 0,27 73 0,18 25
215 0,78 815 0,54 343 0,40 165 0,30 87 0,19 30
237 0,86 964 0,59 405 0,44 195 0,33 103 0,21 36
258 0,93 1122 0,65 472 0,48 227 0,36 120 0,23 42
280 1,01 1291 0,70 543 0,52 261 0,40 138 0,25 48
301 0,76 618 0,56 297 0,43 158 0,27 55
323 0,81 697 0,60 335 0,46 178 0,29 62
344 0,86 781 0,64 375 0,49 199 0,31 69
366 0,92 868 0,67 417 0,52 221 0,33 77
387 0,97 959 0,71 461 0,55 245 0,35 85
409 1,03 1055 0,75 507 0,58 269 0,37 93
430 0,79 555 0,61 294 0,39 102
452 0,83 604 0,64 320 0,41 111
473 0,87 655 0,67 348 0,43 120
495 0,91 708 0,70 376 0,45 130
538 0,99 820 0,76 435 0,49 151
559 1,03 878 0,79 466 0,51 161
602 0,85 530 0,54 184
645 0,91 598 0,58 207
688 0,97 670 0,62 232
731 1,03 745 0,66 258
775 0,70 285
818 0,74 313
861 0,78 343
947 0,86 405
1033 0,93 472
1119 1,01 543
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Průtok 32x3 40x3,5

kg/hod m/s Pa/m m/s Pa/m

237 0,13 10
258 0,14 12
280 0,15 14
301 0,16 16
323 0,17 18
344 0,18 20
366 0,20 22
387 0,21 24
409 0,22 27
430 0,23 29
452 0,24 32 0,15 10
473 0,25 35 0,16 11
495 0,26 37 0,16 12
538 0,29 43 0,18 14
559 0,30 46 0,19 15
602 0,32 53 0,20 17
645 0,35 60 0,21 19
688 0,37 67 0,23 22
731 0,39 74 0,24 24
775 0,41 82 0,26 26
818 0,44 90 0,27 29
861 0,46 99 0,29 32
947 0,51 117 0,31 38
1033 0,55 136 0,34 44
1119 0,60 156 0,37 50
1205 0,64 178 0,40 57
1291 0,69 200 0,43 65
1377 0,74 224 0,46 72
1463 0,78 250 0,49 80
1549 0,83 276 0,51 89
1635 0,87 303 0,54 98
1721 0,92 332 0,57 107
1807 0,97 361 0,60 116
1893 1,01 392 0,63 126
1979 0,66 136
2065 0,69 147
2151 0,71 158
2238 0,74 169
2324 0,77 181
2410 0,80 193
2496 0,83 205
2582 0,86 217
2668 0,89 230
2754 0,91 243
2840 0,94 257
2926 0,97 271
3012 1,00 285

Průtok 50x4 63x4,5

kg/hod m/s Pa/m m/s Pa/m

861 0,18 10
947 0,19 12
1033 0,21 14
1119 0,23 16
1205 0,25 18
1291 0,26 21
1377 0,28 23
1463 0,30 26
1549 0,32 28 0,21 10
1635 0,34 31 0,22 11
1721 0,35 34 0,23 12
1807 0,37 37 0,24 13
1893 0,39 40 0,25 15
1979 0,41 43 0,26 16
2065 0,42 47 0,28 17
2151 0,44 50 0,29 18
2238 0,46 54 0,30 20
2324 0,48 57 0,31 21
2410 0,49 61 0,32 22
2496 0,51 65 0,33 24
2582 0,53 69 0,35 25
2668 0,55 73 0,36 27
2754 0,56 77 0,37 28
2840 0,58 82 0,38 30
2926 0,60 86 0,39 31
3012 0,62 91 0,40 33
3098 0,64 95 0,41 34
3270 0,67 105 0,44 38
3442 0,71 114 0,46 41
3614 0,74 125 0,48 45
3787 0,78 135 0,51 49
3959 0,81 146 0,53 53
4131 0,85 157 0,55 57
4303 0,88 169 0,58 61
4475 0,92 181 0,60 66
4647 0,95 193 0,62 70
4819 0,99 206 0,64 75
4991 1,02 219 0,67 79
5164 1,06 232 0,69 84
5336 0,71 89
5508 0,74 94
5680 0,76 100
5852 0,78 105
6024 0,81 110
6196 0,83 116
6368 0,85 122
6540 0,87 127
6713 0,90 133
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ZÁKLADNÍ CHARAKTERISTIKY LISOVACÍCH TVAROVEK
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Lisovací tvarovky využívají velmi rozšířeného a běžného lisovacího profi lu, 
který je označován jako TH (THL pro průměr 32)

Lisovací tvarovky SkinPress jsou velmi moderní konstrukce s řadou prvků, 
které určují jejich mimořádné vlastnosti a vysokou spolehlivost : 

1. Kontrolní okénko - kontrola zasunutí trubky do tvarovky
2. Kompaktní tělo tvarovky
3. Trasabilita
4. Pocínovaný povrch odolný proti korozi
5. Nerezový lisovací kroužek
6. Ochrana O-kroužku proti poškození při zasouvání trubky
7. Dielektrická ochrana

1

6 7

2 3 4 5

Aplikace Popis Provozní 
teploty

Provozní 
tlak

Rozvody vody Rozvody pitné vody, 
teplé i studené vody +5°C až + 95°C 10 barů

Topení a 
chlazení

Rozvody topení a 
chlazení -10°C až + 95°C 10 barů

Rozvody 
vzduchu

Rozvody stlačeného 
vzuchu bez obsahu oleje -20°C až + 70°C 10 barů

Detail 
nezalisovaného 
spoje

Detail 
zalisovaného 
spoje

Detail značení trasability

Detail ochranných víček tvarovek velkých 
průměrů, tj. 40,50 a 63

Jmenovitý 
rozměr 
trubky

14x2 16x2 18x2 20x2 26x3 32x3 40x3,5 50x4 63x4,5

Lisovací 
profi l TH TH TH TH TH THL TH TH TH
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ZÁKLADNÍ MATERIÁLOVÉ CHARAKTERISTIKY LISOVACÍCH TVAROVEK
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SkinPress - Parametry materiálu CW617N

Parametr Hodnota Norma

Hustota (g/cm3) 8,43 EN 12165

Pevnost v tahu (MPa) 430 EN 12165 

Prodloužení při přetržení (%) 10 až 35 EN 12165

Modul pružnosti (Mpa) 96000 EN 12165

Teplota tání (°C) 885-900 EN 12165

Tepelná vodivost při 23°C (W/m.K) 113 EN 12165

SkinPress - Parametry materiálu PPSU

Parametr Hodnota Norma

Hustota (g/cm3) 1,30 ASTM D792

Pevnost v tahu (MPa) 69,6 ASTM D368

Prodloužení při přetržení (%) 60 ASTM D368

Modul pružnosti (Mpa) 2340 ASTM D368

Pevnost v ohybu (MPa) 91 ASTM D790

Modul pružnosti v ohybu (MPa) 2410 ASTM D790

Teplota skelného přechodu (°C) 220 ASTM E1536

Tepelná vodivost při 23°C (W/m.K) 0,35 ASTM C177

Vrubová houževnatost (J/m) při 23°C 690 ASTM D256

Třída požární odolnosti V-0 UL94

VNITŘNÍ PRŮMĚRY LISOVACÍCH TVAROVEK

D

Lisovací tvarovky SkinPress jsou řešeny tak, aby v rámci možností co nejméně 
snižovaly průřez trubky, aby se snížily lokální hydraulické odpory. Vnitřní 
průměry tvarovek jsou uvedeny v tabulce.

Jmenovitý rozměr trubky 14x2 16x2 18x2 20x2 26x3 32x3 40x3,5 50x4 63x4,5

Vnitřní průměr tvarovky (mm) 5,50 7,50 9,50 11,00 13,80 19,50 25,50 33,00 43,00

HLOUBKA ZASUNUTÍ TRUBKY DO TVAROVKY

A

Pro správné provedení spoje je nutné, aby trubka byla do tvarovky zasunuta 
až na doraz. Trubka musí být viditelná v kontrolních otvorech nerezového 
lisovacího kroužku. Hloubka zasunutí je uvedena v tabulce.

Jmenovitý rozměr trubky 14x2 16x2 18x2 20x2 26x3 32x3 40x3,5 50x4 63x4,5

Hloubka zasunutí tvarovky (mm) 22 22 22 22 23 23 23 40 40
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X

Y

Jmenovitý rozměr 
trubky X (mm) Y (mm)

14x2 31 67

16x2 31 68

18x2 31 69

20x2 31 70

26x2 31 74

32x3 31 78

40x3,5 75 110

50x4 85 120

63x4,5 90 130

X

Y2

Y1

Jmenovitý rozměr 
trubky X (mm) Y1 (mm) Y2 (mm)

14x2 35 52 75

16x2 35 52 76

18x2 35 52 77

20x2 35 52 78

26x2 35 53 83

32x3 35 53 87

40x3,5 75 75 110

50x4 85 85 120

63x4,5 90 90 130

MONTÁŽNÍ PROSTOR

Lisovaný spoj vyžaduje určitý montážní prostor, aby bylo možné spoj dobře provést. Pokud bychom tento minimální prostor nezaručili je zde riziko, že spoj nepůjde 
vůbec provést nebo bude proveden nekvalitně.

1

2

MONTÁŽNÍ POSTUP

Pro správné provedení spoje je nutné, aby byl dodržen níže uvedený montážní 
postup. Provedení spoje je velmi rychlé a spoj je spolehlivý, pokud jsou 
dodrženy níže uvedené kroky.

90

Kalibrace - po ustřižení nebo uříznutí trubky provedeme kalibraci 
ustřiženého konce pomocí kalibru. Kalibr zajistí kruhovitost, díky 
břitům zajistí kolmost řezu a vytvoří i odhranění - tj. vytvoří náběh. 

Dělení trubky - k dělení trubky používáme 
nůžky nebo k tomu určený řezák a řez musí 
být kolmý.

3
Zasunutí trubky do tvarovky - po 
kalibraci zasuneme trubku do 
tvarovky. Důležité je zasunout trubku 
až na doraz - trubka musí být vidět v 
kontrolních okéncích.

4
Zalisování spoje a kontrola - 
provedeme zalisování spoje za 
použití lisovacích čelistí s profi lem 
TH/THL. Po provedení spoje jej 
vizuálně zkontrolujeme.
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TVAROVKY Z PPSU - DOPORUČENÍ

DOPORUČENÍ PRO LISOVACÍ TVAROVKY Z PPSU

<90°

100 Kg

1. 2.

100 Kg

1. 2.

Nezpůsobujte vysoké namáhání tvarovky v ohybu

ale použijte dvě tvarovky pro snížení namáhání.

Spoj neprovádějte před rozvinutím trubky,

ale nejprve trubku položte a až pak proveďte spoj.  

Manipulace s trubkou

Namáhání na ohyb

Pevný bod Pohyblivý bod
Neumisťujte pevný bod na tvarovku,

ale na trubku, aby dilatace způsobená ohřátím působila 
na obě strany.

minimální vzdálenost pevného bodu = 0.46 m 
maximální vzálenost pevného bodu = 1.45 m

Neumisťujte pohyblivý fixační bod příliš blízko tvarovky,

ale dejte jej do dostatečné vzdálenosti, aby se dilatace 
kompenzovala obybem trubky a nikoliv tvarovky.

Expanze

Nikdy neumísťujte tvarovku tak, aby byla držena ve zdi,

ale umožněte jí volný pohyb

Umístění tvarovky

Barvy

příliš velkou přímou 
mechanickou zátěží 
nebo pádem těžkého 
předmětu na tvarovku 

Citlivost na chemikálie

Expanze

Mechanická pevnost

Expanze

Přestože je pevnost materiálu PPSU vysoká, je dobré se 
vyvarovat riziku poškození tvarovky

příliš velkou zátěží tvarovky, 
která není podložena a zátěž 
by přímo způsobovala její 
ohyb.

Přestože je chemická odolnost materiálu PPSU vysoká a 
riziko jeho poškození malé, je vhodné se vyhnout přímému 
kontaktu s látkami jako jsou

Lepidla

Tmely Desinfekce

Odmašťovače

Montážní pěny

Lisovací tvarovky z PPSU lze použít prakticky pro všechny případy jako lisovací tvarovky z mosazi. Jsou však některá mírná omezení, resp. doporučení, jak se 
vyhnout zbytečným mechanickým zátěžím tvarovek a raději předejít přímému kontaktu s produkty, které by mohly obsahovat chemické látky.
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO
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DN Kv (m3/h) Zeta

14 x 2 0.82 2.16

16 x 2 1.68 1.80

18 x 2 2.67 1.79

20 x 2 3.72 1.70

26 x 3 6.18 1.65

32 x 3 12.85 1.40

DN Kv (m3/h) Zeta

14 x 2 1.18 1.05

16 x 2 2.40 0.88

18 x 2 4.55 0.61

20 x 2 6.01 0.65

26 x 3 10.73 0.55

32 x 3 23.46 1.05
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO
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DN Kv (m3/h) Zeta

14 x 2 0.82 2.19

16 x 2 1.63 1.09

18 x 2 2.69 1.76

20 x 2 3.73 1.69

26 x 3 6.07 1.71

32 x 3 12.41 1.50

DN Kv (m3/h) Zeta

14 x 2 0.70 2.98

16 x 2 1.45 2.40

18 x 2 2.70 2.19

20 x 2 3.64 1.77

26 x 3 6.07 1.72

32 x 3 11.18 1.85
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DN Kv (m3/h) Zeta

14 x 2 1.33 0.82

16 x 2 2.63 0.73

18 x 2 4.63 0.59

20 x 2 6.50 0.55

26 x 3 14.46 0.39

32 x 3 30.41 0.25

DN Kv 

(m3/h)

Zeta

16x2-1/2’’ 
H53

2.02 1.24

18x2-1/2’’ 
H53

2.91 1.50

20x2-1/2’’ 
H53

3.57 1.84

26x3-3/4’’ 
H53

5.83 1.86

TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO
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DN Kv (m3/h) Zeta

16 x 2 1.17 3.70

18 x 2 1.60 5.02

20 x 2 2.50 3.74

DN Kv (m3/h) Zeta

26 x 2 8.75 0.83

32 x 2 19.23 0.63

TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO
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DN Kv 

(m3/h)

Zeta

20x2-14x2 1.23 0.97

16x2-14x2 1.32 0.85

20x2-16x2 2.43 0.86

18x2-16x2 2.55 0.78

26x3-16x2 2.71 0.69

32x3-16x2 2.81 0.64

DN Kv 

(m3/h)

Zeta

26x3-18x2 4.25 0.70

20x2-18x2 4.45 0.64

32x3-20x2 5.71 0.72

26x3-20x2 5.79 0.70

32x3-26x3 14.11 0.32
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO
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DN Kv 

(m3/h)

Zeta

16x2-16x2-16x2* 1.50 2.26

20x2-16x2-20x2* 1.79 1.58

20x2-16x2-16x2* 1.84 1.50

20x2-20x2-20x2* 2.15 5.08

DN Kv 

(m3/h)

Zeta

16x2-16x2-16x2* 1.50 2.26

20x2-16x2-20x2* 1.79 1.58

20x2-16x2-16x2* 1.84 1.50

20x2-20x2-20x2* 2.15 5.08

A B

C

A
B

C

* in the order: A-B-C
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO
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DN Kv 

(m3/h)

Zeta

16x2-20x2-16x2* 2.19 1.06

20x2-16x2-16x2* 2.38 0.89

20x2-20x2-16x2* 2.38 0.89

18x2-16x2-18x2* 3.13 1.29

20x2-16x2-20x2* 5.87 0.68

 26x3-16x2-26x3* 10.73 0.55

26x3-20x2-26x3* 10.73 0.55

32x3-20x2-32x3* 23.60 0.42

DN Kv 

(m3/h)

Zeta

16x2-20x2-16x2* 1.83 1.51

18x2-16x2-18x2* 1.87 1.45

20x2-16x2-20x2* 1.91 1.38

20x2-16x2-16x2* 1.93 1.36

26x3-16x2-26x3* 2.01 1.25

20x2-20x2-16x2* 3.66 1.75

26x3-20x2-26x3* 4.26 1.29

32x3-20x2-32x3* 6.25 0.60

A B

C

A B

C

* in the order: A-B-C

* in the order: A-B-C
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO

 1

Q l/h
10 1002 3 4 5 6 7 8 9 10002 3 4 5 6 7 8 9 100002 3 4 5 6 7 8 1000002 3 4 5 6 7 8

P 
ba

r

105

0,002

0,003

0,004

0,005

0,006
0,007
0,008
0,009

    0,01

0,001

0,02

0,03

0,04

0,05

0,06
0,07
0,08
0,09
0,1

0,4

0,3

0,2

0,5

0,6
0,7
0,8
0,9

P 
Pa

sc
al

2

3

4

5
6
7
8
9
103

102

2 

3

4

5
6
7
8
9
104

4

3

2

5
6
7
8
9

26
x3

-2
0x

2-
26

x3

26
x2

-1
6x

2-
26

x3
 

32
x2

-2
0x

2-
32

x3

16x2-20x2-16x2
18x2-16x2-18x2

20x2-16x2-16x2
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DN Kv 

(m3/h)

Zeta

16x2-20x2-16x2* 1.90 1.40

18x2-16x2-18x2* 1.90 1.45

20x2-16x2-20x2* 1.94 1.36

20x2-16x2-16x2* 1.94 1.36

26x3-16x2-26x3* 1.94 1.36

20x2-20x2-16x2* 2.28 0.97

26x3-20x2-26x3* 4.56 1.13

32x3-20x2-32x3* 5.29 0.84

A B

C

* in the order: A-B-C
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Tvarovka Tabulka Kv hodnot

 T°C Ø14 Ø16 Ø18 Ø20 Ø26 Ø32

S7090V
15°C 0.822 1.676 2.666 3.715 6.184 12.849

65°C 0.814 1.660 2.641 3.680 6.127 12.730

S7130V

15°C 1.180 2.397 4.554 6.008 10.728 23.458

65°C 1.169 2.375 4.512 5.952 10.628 23.241

15°C 0.816 1.631 2.689 3.726 6.024 12.413

65°C 0.809 1.616 2.689 3.691 6.018 12.298

15°C 0.700 1.450 2.700 3.641 6.065 11.177

65°C 0.694 1.437 2.265 3.607 6.009 11.074

S7270V
 

15°C 1.331 2.632 4.630 6.502 11.090 25.397

65°C 1.319 2.607 4.588 6.441 10.987 25.165

S7471GV
15°C 2.019 2.909 3.566 5.83

65°C 2.001 2.882 3.533 5.776

S7471DGV
15°C 1.169 1.591 2.501

65°C 1.158 1.576 2.478

S7041V
15°C 8.746 19.230

65°C 8.665 19.052

T°C Ø 16 - 14 Ø 18- 16 Ø 20 - 14 Ø 20 - 16 Ø 20 - 18 Ø 26 - 16 

S7240V

15°C 1.315 2.554 1.228 2.425 4.446 2.707

65°C 1.303 2.531 1.216 2.402 4.405 2.682

T°C Ø 26 - 18 Ø 26 - 20 Ø 32 - 16 Ø 32 - 20 Ø 32 - 26

15°C 4.251 5.789 2.811 5.708 14.111

65°C 4.212 5.736 2.785 5.655 13.980

T°C Ø  16/-16 -16 Ø  20/-16 -16 Ø  20/-16 -20 Ø  20/-20 -20

S7495V

15°C 1.496 1.836 1.792 2.145

65°C 1.482 1.819 1.775 2.125

15°C 1.169 1.900 1.664 2.571

65°C 1.158 1.883 1.649 2.547

T°C Ø  16/-20 -16 Ø  18/-16 -18 Ø  20/-16 -16 Ø  20/-16 -20 Ø  20/-20 -16 Ø  26/-16 -26

S7130RV

15°C 2.189 3.132 2.384 5.874 2.384 10.728

65°C 2.169 3.103 2.361 5.819 2.361 10.628

15°C 1.830 1.867 1.932 1.914 3.661 2.011

65°C 1.813 1.850 1.914 1.896 3.628 1.993

15°C 1.900 1.900 1.935 1.935 1.935 2.283

65°C 1.883 1.883 1.917 1.917 1.917 2.262

T°C Ø  26/-20 -26 Ø 32/-20 -32

15°C 10.728 23.599

65°C 10.628 23.380

15°C 4.256 6.253

65°C 4.217 6.195

15°C 4.557 5.285

65°C 4.514 5.236

TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK - TABULKA Kv

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO

A
B

C
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TLAKOVÉ ZTRÁTY TVAROVEK - TABULKA ZETA HODNOT

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO

Tvarovka Tabulka Zeta hodnot měřená podle NF EN1267

 T°C Ø14 Ø16 Ø18 Ø20 Ø26 Ø32

S7090V
15°C 2.160 1.800 1.780 1.696 1.652 1.400

65°C 2.210 1.830 1.820 1.728 1.683 1.426

S7130V

15°C 1.050 0.880 0.610 0.648 0.549 1.050

65°C 1.070 0.897 0.623 0.660 0.559 1.070

15°C 2.190 1.901 1.756 1.686 1.712 1.500

65°C 2.237 1.936 1.789 1.717 1.745 1.528

15°C 2.980 2.400 2.190 1.766 1.718 1.815

65°C 3.040 2.450 2.230 1.799 1.750 1.885

S7270V
 

15°C 0.825 0.730 0.592 0.553 0.575 0.458

65°C 0.841 0.740 0.603 0.564 0.586 0.365

S7471GV
15°C 1.24 1.5 1.84 1.859

65°C 1.26 1.528 1.875 1.894

S7471DGV
15°C 3.7 5.018 3.74

65°C 3.77 5.11 3.81

S7041V
15°C 0.826 0.625

65°C 0.841 0.652

T°C Ø 16 - 14 Ø 18- 16 Ø 20 - 14 Ø 20 - 16 Ø 20 - 18 Ø 26 - 16 

S7240V

15°C 0.845 0.775 0.970 0.850 0.642 0.690

65°C 0.861 0.790 0.989 0.876 0.654 0.700

T°C Ø 26 - 18 Ø 26 - 20 Ø 32 - 16 Ø 32 - 20 Ø 32 - 26

15°C 0.702 0.640 0.640 0.718 0.779

65°C 0.715 0.652 0.652 0.732 0.794

T°C Ø  16/-16 -16 Ø  20/-16 -16 Ø  20/-16 -20 Ø  20/-20 -20

S7495V

15°C 2.260 1.500 1.575 5.080

65°C 2.300 1.529 1.605 5.180

15°C 3.700 1.400 1.825 3.540

65°C 3.770 1.883 1.860 3.600

T°C Ø  16/-20 -16 Ø  18/-16 -18 Ø  20/-16 -16 Ø  20/-16 -20 Ø  20/-20 -16 Ø  26/-16 -26

S7130RV

15°C 1.055 1.294 0.890 0.678 0.890 0.549

65°C 1.075 1.319 0.907 0.691 0.907 0.559

15°C 1.510 1.867 1.355 1.380 1.746 1.250

65°C 1.539 1.478 1.381 1.406 1.778 1.274

15°C 1.400 1.450 1.355 1.355 1.355 0.970

65°C 1.427 1.427 1.376 1.376 1.376 0.988

T°C Ø  26/-20 -26 Ø 32/-20 -32

15°C 0.549 0.415

65°C 0.559 0.422

15°C 1.290 0.598

65°C 1.316 0.610

15°C 1.127 0.838

65°C 1.148 0.854

A
B

C
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SYSTÉM PRO ROZVODY PLYNU
Z VÍCEVRSTVÝCH TRUBEK

NÁVODY A DOPORUČENÍ

PLYN

CERTIFIKÁT - ČESKÁ REPUBLIKA CERTIFIKÁT - SLOVENSKÁ REPUBLIKA
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ÚVOD

Vícevrstvé trubky Al/PE-X s označením MultiSKIN GAS jsou trubky určené 
pro realizaci rozvodů zemního plynu, bioplynu a propanu.
Při realizaci instalace musí být dodrženy jednak všechny platné technické 
normy a doporučení a dále pak dodrženy montážní postupy uvedené v 
této dokumentaci. K provádění spojů musí být použito nářadí doporučené 
fi rmou COMAP.

VÍCEVRSTVÉ TRUBKY PRO 
ROZVODY PLYNU

PLYN

TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY

Aplikace Provozní 
teploty Provozní tlak

Rozvody zemního plynu, bipolynu, propanu, butanu a 
směsí propan-butanu -10°C až + 60°C 200 mbar

Stlačený vzduch s obsahem oleje -10°C až + 60°C 10 barů

Vícevrstvé trubky Al/PE-X s označením MultiSKIN GAS odpovídají normě 

ČSN ISO 17484-1 (646442) - Plastové potrubní systémy - Vícevrstvé 

trubky pro plynovody v budovách s nejvyšším provozním tlakem do 5 barů 

(500 kPa) včetně - Část 1: Požadavky na systémy.

Materiál trubky :  PE-Xc / Al / PE-Xc

Hliníková trubka :  podélně svařená

Povrchová úprava :  žlutá barva

Rozměrová řada :  16x2,0  20x2,0  26x3,0  32x3,0

Provedení :  trubky v rolích

   trubky v rolích v chráničkách

   trubky v 5m tyčích  

CERTIFIKACE

SPOJENÍ RADIÁLNÍM LISOVÁNÍM

Trubky jsou spojovány pomocí lisovacích tvarovek SkinPress GAS s 
technologií Visu-Control. Jedná se o moderní technologii s vysokou 
bezpečností. K lisování může být použito nářadí od výrobců REMS, 
NOVOPRESS a KLAUKE, nářadí musí být pravidelně kontrolováno podle 
předpisů výrobce nářadí a musí být dodržen lisovací profi l TH(THL).

Trubky jsou certifi kovány celou řadou evropských renomovaných laboratoří 
a odpovídají příslušným normám a předpisům.

Česká republika :
Certifi kát č.13 1039 V/AO ze dne 29/11/2013
Slovenská republika : 
Certifi kát č.0060/104/2/2010 ze dne 31/05/2010

KVALITA

Vícevrstvé trubky Al/PE-X s označením MultiSKIN GAS jsou vyráběny v 
Evropě a výrobní postupy jsou certifi kovány.
Na trubce je uvedeno datum výroby a sériové číslo výrobní dávky a je tak 
zaručená dokonalá trasabilita výroby.

Vnější trubka PE-Xc
Pojivo
Hliníková trubka
Pojivo
Vnitřní trubka PE-Xc

KONSTRUKCE TRUBKY

Vícevrstvé trubky Al/PE-X s označením MultiSKIN GAS jsou trubky té 
nejvyšší kvality. Kompozice trubky je naznačena na obrázku.
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MultiSKIN GAS Al/PE-X trubky

MS-GAS

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m B412001001 1 50

20x2 - 50m B412002001 1 50

26x3 - 50m B412003001 1 50

32x3 - 50m B412004001 1 50

MultiSKIN GAS
Al/PE-X TRUBKA NA PLYN V ROLÍCH

MSS-GAS

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 5m B411001001 25 125

20x2 - 5m B411002001 18 90

26x3 - 5m B411003001 9 45

32x3 - 5m B411004001 7 35

MultiSKIN GAS
Al/PE-X TRUBKA NA PLYN V TYČÍCH

MSF-GAS

Rozměr Objednací číslo Balení (ks) Balení (m)

16x2 - 50m B420001001 1 50

20x2 - 50m B420002001 1 50

26x3 - 50m B420003001 1 50

32x3 - 50m B420004001 1 50

MultiSKIN GAS
Al/PE-X TRUBKA NA PLYN V CHRÁNIČCE

PLYN
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ÚVOD TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY

Lisovací tvarovky SkinPress GAS s technologií Visu-Control jsou 
tvarovky určené k realizaci rozvodů zemního plynu, bioplynu a propanu z 
vícevrstvých trubek MultiSKIN GAS.
Při realizaci instalace musí být dodrženy jednak všechny platné technické 
normy a doporučení a dále pak dodrženy montážní postupy uvedené v 
této dokumentaci. K provádění spojů musí být použito nářadí doporučené 
fi rmou COMAP.

Aplikace Provozní 
teploty Provozní tlak

Rozvody zemního plynu, bipolynu, propanu, butanu a 
směsí propan-butanu -10°C až + 60°C 200 mbar

Stlačený vzduch s obsahem oleje -10°C až + 60°C 10 barů

Lisovací tvarovky fi rmy COMAP s označením SkinPress GAS odpovídají 

normě ČSN ISO 17484-1 (646442) - Plastové potrubní systémy - Vícevrstvé 

trubky pro plynovody v budovách s nejvyšším provozním tlakem do 5 barů 

(500 kPa) včetně - Část 1: Požadavky na systémy.

Materiál těla tvarovky :  mosaz CW617N

Povrchová úprava :   pocínováno, 4-8 mikro m

Těsnící O-kroužek :   HNBR

Lisovací kroužek :   nerez ocel

Rozměrová řada :   16x2,0 18x2,0 20x2,0   

    26x3,0 a 32x3,0

Lisovací profi l :   TH, THL pro 32x3,0

MOSAZNÉ LISOVACÍ TVAROVKY 
PRO ROZVODY PLYNU

CERTIFIKACE

SPOJENÍ RADIÁLNÍM LISOVÁNÍM

Lisovací tvarovky SkinPress GAS s technologií Visu-Control jsou s trubkou 
spojovány pomocí radiálního lisování. Jedná se o moderní technologii 
s vysokou bezpečností. K lisování může být použito nářadí od výrobců 
REMS, NOVOPRESS a KLAUKE, nářadí musí být pravidelně kontrolováno 
podle předpisů výrobce nářadí a musí být dodržen lisovací profi l TH(THL).

Tvarovky jsou certifi kovány celou řadou evropských renomovaných 
laboratoří a odpovídají příslušným normám a předpisům.

Česká republika :
Certifi kát č.13 1039 V/AO ze dne 29/11/2013
Slovenská republika : 
Certifi kát č.0060/104/2/2010 ze dne 31/05/2010

KVALITA

Lisovací tvarovky SkinPress Visu-Control jsou vyráběny v Evropě a výrobní 
postupy jsou certifi kovány.
Na každé tvarovce je uvedeno datum výroby a sériové číslo výrobní dávky 
a je tak zaručená dokonalá trasabilita výroby.

PLYN

K lisování musí být použity 
čelisti s lisovacím profi lem 
TH(THL).

Lisovací profi l s označením 
TH(THL) jednoznačně vede 
tvarovku a určuje přesně 
správnou polohu čelisti vůči 
tvarovce.
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SG7090V

B

B

A

A

Rozměr Objednací číslo A B Balení

16x2 720BXXG 26 44 2

20x2 720EXXG 30 50,5 2

26x3 720JXXG 36 54 2

32x3 720KXXG 42 54 2

GAS - KOLENO 90°

B

C

A

D

Rozměr Objednací číslo A B C D E Balení

16x2 - 1/2 722BCXG 26 50 34 26,5 Rp1/2" 2

20x2 - 1/2 722ECXG 30 50 34 26,5 Rp1/2" 2

20x2 - 3/4 722EDXG 30 53 42,5 33 Rp3/4" 2

26x3 - 3/4 722JDXG 36 54 42,5 33 Rp3/4" 2

32x3 - 1" 722KEXG 42 54 49 39 Rp1" 2

SG7090GV

GAS - KOLENO S VNITŘNÍM ZÁVITEM

A

B

C

H
ex

. D

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 15 723BCXG 50 39 26 24 2

20x2 - 22 723EGXG 53 45,9 30 32 2

26x3 - 22 723JGXG 54 45,6 36 32 2

SG7092GV

GAS - KOLENO S VNĚJŠÍM ZÁVITEM

B

C

A

D

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 1/2 726BCXG 26 50 33,5 R1/2" 2

20x2 - 1/2 726ECXG 30 50 33,5 R1/2" 2

20x2 - 3/4 726EDXG 30 50 34,5 R3/4" 2

26x3 - 3/4 726JDXG 36 54 39 R3/4" 2

32x3 - 1" 726KEXG 42 54 45,5 R1" 2

SG7090JMV

GAS - KOLENO PRO SVĚRNÉ NAPOJENÍ CU

B

C C

A

C

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

16x2 730BXXG 88 44 26 2

20x2 730EXXG 101 50,5 30 2

26x3 730JXXG 108 54 36 2

SG7130V

GAS -T-KUS JEDNOZNAČNÝ

BA

C

E

FD

Rozměr (S1-S2-S3) Objednací číslo A B C D E F Balení

20x2 - 16x2 - 16x2 733EBBG 50,5 47,5 45 30 26 26 2

20x2 - 16x2 - 20x2 733EBEG 50,5 50,5 45 30 26 30 2

20x2 - 20x2 - 16x2 733EEBG 50,5 50,5 50,5 30 30 26 2

26x3 - 16x2 - 20x2 733JBEG 54 53 46,5 36 26 30 2

26x3 - 16x2 - 26x3 733JBJG 54 54 46,5 36 26 36 2

26x3 - 20x2 - 20x2 733JEEG 54 53 53 36 30 30 2

26x3 - 20x2 - 26x3 733JEJG 54 54 53 36 30 36 2

26x3 - 26x3 - 16x2 733JJBG 54 53 54 36 36 26 2

32x3 - 20x2 - 32x3 733KEKG 54,25 54,25 53,25 42 30 42 2

32x3 - 26x2 - 32x3 733KJKG 54,25 54,25 54,25 42 36 42 2

SG7130RV

GAS - T-KUS REDUKOVANÝ

PLYN
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B

Ø
C

Ø
C

A

D

 E 

Rozměr Objednací číslo A B C D E Balení

16x2-1/2-16x2 731BCBG 91,5 33,5 26 26,5 Rp1/2" 2

20x2 - 1/2 - 20x2 731ECEG 91,5 33,5 30 26,5 Rp1/2" 2

20x2-3/4-20x2 731EDEG 106 42 30 33 Rp3/4" 2

26x3 - 1/2 - 26x3 731JCJG 108 38 36 26,5 Rp1/2" 2

26x3-3/4-26x3 731JDJG 108 42 36 33 Rp3/4" 2

26x3 - 1" - 26x3 731JEJG 108 49 36 39 Rp1" 2

SG7130GV

GAS - T-KUS S VNITŘNÍM ZÁVITEM

B

A

C

D

C

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 1/2 - 16x2 734BCBG 86 29,5 26 R1/2" 2

20x2 - 1/2 - 20x2 734ECEG 86 29,5 30 R1/2" 2

20x2 - 3/4 - 20x2 734EDEG 91,5 33,5 30 R3/4" 2

26x3 - 3/4 - 26x3 734JDJG 108 38 36 R3/4" 2

26x3 - 1" - 26x3 734KEKG 108 45,5 42 R1" 2

SG7132GV

GAS - T-KUS S VNĚJŠÍM ZÁVITEM

B

H
ex

. C

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

16x2 - 15 741BCXG 54 26 24 5

20x2 - 15 741ECXG 54 30 24 5

20x2 - 22 741EGXG 54 30 32 5

26x3 - 15 741JCXG 55,5 36 24 2

26x3 - 22 741JGXG 55,5 36 32 2

32x3 - 28 741KHXG 57,5 42 38 2

A

B

C

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

20x2 - 16x2 740EBXG 60 30 26 5

26x3 - 16x2 740JBXG 63 42 30 2

26x3 - 20x2 740JEXG 61 36 30 2

32x3 - 20x2 740KEXG 61 36 26 2

32x3 - 26x3 740KJXG 64 42 36 2

H
ex

. D

CB

A

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 1/2 742BCXG 50,5 26 R1/2" 22 5

20x2 - 1/2 742ECXG 50,5 30 R1/2" 22 2

20x2 - 3/4 742EDXG 51,5 30 R3/4" 27 5

26x3 - 3/4 742JDXG 52,5 36 R3/4" 30 2

26x3 - 1" 742JEXG 55,5 36 R1" 34 2

32x3 - 1" 742KEXG 55,5 42 R1" 34 2

SG7240JMV

GAS - SPOJKA PRO SVĚRNÉ NAPOJENÍ CU

SG7240V

GAS - SPOJKA REDUKOVANÁ

SG7243GV

GAS - PŘECHOD, VNĚJŠÍ ZÁVIT

 D 

B

A

ØC

Rozměr Objednací číslo A B C D Balení

16x2 - 1/2 746BCXG 52,5 27 26 Rp1/2" 2

20x2 - 1/2 746ECXG 52,5 27 30 Rp1/2" 5

20x2 - 3/4 746EDXG 54,5 33 30 Rp3/4" 5

26x3 - 3/4 746JDXG 55,5 40 36 Rp1" 2

26x3 - 1" 746JEXG 55,5 33 36 Rp3/4" 2

32x3 - 1" 746KEXG 55,5 40 42 Rp1" 2

SG7270GV

GAS - PŘECHOD, VNITŘNÍ ZÁVIT

PLYN
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Ø
B

A

Ø
B

Rozměr Objednací číslo A B Balení

16x2 745BXXG 58 26 5

20x2 745EXXG 58 30 5

26x3 745JXXG 60 36 2

32x3 745KXXG 62 42 2

B

A

Rozměr Objednací číslo A B Balení

16x2 780BXXG 26 32 2

20x2 780EXXG 30 32 5

26x3 780JXXG 36 34,5 2

32x3 780KXXG 42 34,5 2

SG7270V

GAS - SPOJKA

SG7300V

GAS - ZÁSLEPKA

 D
 

H
ex

. C

Ø
B

A

Rozměr Objednací číslo A B C Balení

16x2 - 1/2 762BCXG 62,5 26 25 2

26x3 - 3/4 762JDXG 56,3 36 31 2

SG7359GV

GAS - ŠROUBENÍ S PLOCHÝM TĚSNĚNÍM

F

 H 

B

A

 L 

 G
 

EC

D 

(H=40mm)

Rozměr Objednací číslo A B C F G H Balení

16x2 - 1/2 - Height 40 774BCXG 47,5 23 40 40 52 26 2

20x2 - 1/2 -Height 40 774ECXG 47,5 23 40 40 52 26 2

H

F

B

A

 L 

G

D

E

C

(H=52mm)

Rozměr Objednací číslo A B C F G H Balení

20x2 - 3/4 - Height 52 771EDXG 49,5 25 46 40 52 26 2

SG7473GV

GAS - JEDNODUCHÁ NÁSTĚNKA NÍZKÁ

SG471GV

GAS - JEDNODUCHÁ NÁSTĚNKA VYSOKÁ

Rozměr Objednací číslo Balení

16x2 790BXXG 10

20x2 790EXXG 10

26x3 790JXXG 5

32x3 790KXXG 5

Náhradní O-kroužek z HNBR

Rozměr Objednací číslo Balení

16x2 791BXXG 10

20x2 791EXXG 10

26x3 791JXXG 10

32x3 791KXXG 10

SG7501V

NÁHRADNÍ O-KROUŽEK

SG7500V

NÁHRADNÍ LISOVACÍ KROUŽEK

PLYN
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PLYN

KULOVÉ UZÁVĚRY PRO 
PŘIPOJENÍ PLYNOMĚRU

TECHNICKÉ PARAMETRY

Referenční norma : EN 331
Provozní tlak : PN 5
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Závity :  EN 10226-1 / ISO 228-1
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

PUNTO ARANCIO je systém pro rychlé a 
bezpečné měření na rozvodu plynu. Díky 
integrované tlakové zátce na měřícím 
vývodu je měření velmi rychlé a snadné.

Tlaková zátka na měřícím vývodu je 
speciálním ventilem s dvojitou bezpečností. 
Je certifi kována DVGW podle VP308. 

Patentovaný systém FASTEC-CAP 
je velmi jednoduchý na použití a 
zabraňuje neoprávněné manipulaci 
s ventilem.

Systém TECO BLOCK umožňuje 
uzavření ventilu a zabránění 
jeho následnému otevření. K 
opětovnému otevření je potřeba 
použít “PASSE-PAR-TOUT” klíč, 
který nemá koncový uživatel. 
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G2S_P

Typové číslo Objednací číslo DN D1
ISO228-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G2 G2S30B0100 20 5/4” 3/4” 10

G2 G2S30B0200 25 5/4” 1” 10

G2 G2S30B0300 20 1” 3/4” 10

G2 G2S30B0400 25 1” 1” 10

KULOVÝ UZÁVĚR S MĚŘÍCÍM VÝVODEM A 
INTEGROVANOU TLAKOVOU ZÁTKOU  - PŘÍMÝ

PLYN

Vstup : převlečná matice + ploché těsnění
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Měřící vývod s integrovanou tlakovou zátkou
Možnost uzamčení

G2S_B

Typové číslo Objednací číslo DN D1
ISO228-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G2 G2S31B0200 25 5/4” 1” 10

G2 G2S31B0400 25 1” 1” 10

KULOVÝ UZÁVĚR S MĚŘÍCÍM VÝVODEM A 
INTEGROVANOU TLAKOVOU ZÁTKOU  - BOČNÍ

Vstup : převlečná matice + ploché těsnění
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Měřící vývod s integrovanou tlakovou zátkou
Možnost uzamčení

G2S_R

Typové číslo Objednací číslo DN D1
ISO228-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G2 G2S31B0300 25 5/4” 1” 10

G2 G2S31B0500 25 1” 1” 10

KULOVÝ UZÁVĚR S MĚŘÍCÍM VÝVODEM A 
INTEGROVANOU TLAKOVOU ZÁTKOU  - ROHOVÝ

Vstup : převlečná matice + ploché těsnění
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Měřící vývod s integrovanou tlakovou zátkou
Možnost uzamčení

G2C

Typové číslo Objednací číslo DN D1
ISO228-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G2C G2C30B0100 20 5/4” 3/4” 10

G2C G2C30B0200 25 5/4” 1” 10

G2C G2C30B0400 25 1” 1” 10

KULOVÝ UZÁVĚR S MĚŘÍCÍM VÝVODEM A 
INTEGROVANOU TLAKOVOU ZÁTKOU  - PŘÍMÝ

Vstup : převlečná matice + ploché těsnění
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Měřící vývod s integrovanou tlakovou zátkou
Plombovatelná krytka měřící sondy

PA

Typové číslo Objednací číslo DN D1
ISO228-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

PA R2130B0100 25 5/4” 1” 5

PŘÍMÁ SPOJKA S MĚŘÍCÍM VÝVODEM A 
INTEGROVANOU TLAKOVOU ZÁTKOU

Vstup : převlečná matice + ploché těsnění
Výstup : vnější závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Měřící vývod s integrovanou tlakovou zátkou
Krytka měřící sondy

GI-TECH

Typové číslo Objednací číslo Rozteč (mm) Balení (ks)

GI-TECH KM12000100 110 10

GI-TECH KM22000100 250 10

DRŽÁK PRO PLYNOMĚR

Pro všechny typy ventilů
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TECHNICKÉ PARAMETRY

Referenční norma : EN 331
Provozní tlak : PN 5
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Závity :  EN 10226-1
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

Rozvaděče řady G7T jsou vybaveny protipožární armaturou, která v případě 
požáru automaticky uzavře vstup do rozvaděče. Armatura je aktivována v 
případě, že teplota okolí dosáhne teplot 95°C až 100°C. Protipožární armatura  
automaticky uzavře rozvod a odolává teplotám až 925°C po dobu jedné hodiny.

Rozvaděč je možné instalovat na omítku nebo pod omítku za použití montážní 
skříňky.

Rozvaděč je možné instalovat v libovolné poloze.

ROZVADĚČE PRO PLYN

Dříve - starý způsob provedení

Nyní - moderní způsob provedení
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G7

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G7 G270201 25 3/4” 3/4” 10

G7 G270200 25 1” 3/4” 10

ROZVADĚČ - 2 VÝVODY

Vstup : vnější závit
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Integrovaný uzávěr

G7

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G7 G270301 25 3/4” 3/4” 10

G7 G270300 25 1” 3/4” 10

ROZVADĚČ - 3 VÝVODY

Vstup : vnější závit
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Integrovaný uzávěr

G7T

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G7 G2T70200 25 3/4” 3/4” 10

ROZVADĚČ S PROTIPOŽÁRNÍ ARMATUROU
2 VÝVODY

Vstup : vnější závit
Vstup opatřen protipožární armaturou
T=925°C po dobu 30min
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Integrovaný uzávěr

G7T

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G7 GT270300 25 3/4” 3/4” 8

ROZVADĚČ S PROTIPOŽÁRNÍ ARMATUROU
3 VÝVODY

Vstup : vnější závit
Vstup opatřen protipožární armaturou
T=925°C po dobu 30min
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Integrovaný uzávěr

G7M

Typové číslo Objednací číslo Určeno pro rozvaděč Balení (ks)

G7M SG00001010 2 vývody 1

G7M SG00001011 3 vývody 1

SKŘÍŇ PRO ROZVADĚČ

Kovová inspekční skříňka
Výškově seřiditelná
Včetně dvou držáků

G7S

Typové číslo Objednací číslo Balení (set) Balení (ks)

G7S G271000 1 2

DRŽÁK RPZVADĚČE

Set 2 držáků rozvaděče

PLYN
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TECHNICKÉ PARAMETRY A POUŽITÍ

PODOMÍTKOVÉ UZÁVĚRY

Referenční norma : EN 331
Provozní tlak : PN 5
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Teplotní odolnost : HTB GT 0.1, 650°C po dobu 30 min
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

Na standardních rozvodech plynu docházelo často k tomu, že plynový uzávěr byl na obtížně přístupných místech a někdy ani nebylo na první pohled zřejmé, kde se 
uzávěr nachází. 
Smyslem podomítkových uzávěrů je jejich umístění na dobře viditelných a dobře přístupných místech, nad kuchyňskou linkou - například v blízkosti dřezu 
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K164

PODOMÍTKOVÝ UZÁVĚR

Kompletní podomítkový uzávěr.

Balení obsahuje :
- kulový uzávěr
- krabici uzávěru
- krycí chromové víčko
- ovládací páku

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

K164 K113KF0100 15 1/2” 1/2” 10

K2

PODOMÍTKOVÝ UZÁVĚR

Kompletní podomítkový uzávěr.

Balení obsahuje :
- kulový uzávěr
- krabici uzávěru
- rámeček pro dvířka

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

K2 K213KF0100 15 1/2” 1/2” 10

K2_D

DVÍŘKA PODOMÍTKOVÉHO UZÁVĚRU K2

Dvířka pro podomítkový uzávěr
Různá barevná provedení

Typové číslo Objednací číslo Barevné provedení Balení (ks)

K2 K2PL0001 Bílá 10

K2 K2PL0002 Chrom 10

K2 K2PL0003 Matný chrom 10

K2 K2PL0004 Černá 10
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TECHNICKÉ PARAMETRY

Referenční norma : EN 331
Provozní tlak : PN 5
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Závity :  EN 10226-1
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

Uzávěry řady G2T jsou vybaveny protipožární armaturou, která se v případě 
požáru automaticky uzavře. Armatura je aktivována v případě, že teplota okolí 
dosáhne teplot 95°C až 100°C. Protipožární armatura automaticky uzavře 
rozvod a odolává teplotám až 925°C po dobu jedné hodiny.

Uzávěry řady G2T jsou vhodné pro připojení celé řady spotřebičů.

PLYNOVÉ UZÁVĚRY
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G2T_P

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G2T G2T106C00 15 1/2” 1/2” 15

G2T G2T107C00 20 3/4” 3/4” 10

G2T G2T110C00 25 1” 1” 5

PŘÍMÝ KULOVÝ UZÁVĚR
S PROTIPOŽÁRNÍ ARMATUROU

Vstup : vnitřní závit
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Vstup je opatřen protipožární armaturou
T=925°C po dobu 60min

G2T_R

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
EN10226-1 Balení (ks)

G2T G2T406C00 15 1/2” 1/2” 15

G2T G2T407C00 20 3/4” 3/4” 10

G2T G2T410C00 25 1” 1” 5

ROHOVÝ KULOVÝ UZÁVĚR
S PROTIPOŽÁRNÍ ARMATUROU

Vstup : vnější závit
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Vstup je opatřen protipožární armaturou
T=925°C po dobu 60min

G2T_FLEX_P

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
ISO 228 Balení (ks)

G2T Flex G2T100C00 15 1/2” 1/2” 20

PŘÍMÝ KULOVÝ UZÁVĚR
S PROTIPOŽÁRNÍ ARMATUROU PRO NAPOJENÍ HADIC

Vstup : vnitřní závit
Výstup : vnější závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Vstup je opatřen protipožární armaturou
T=925°C po dobu 60min

G2T_FLEX_R

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
ISO 228 Balení (ks)

G2T Flex G2T400C00 15 1/2” 1/2” 20

ROHOVÝ KULOVÝ UZÁVĚR
S PROTIPOŽÁRNÍ ARMATUROU PRO NAPOJENÍ HADIC

Vstup : vnější závit
Výstup : vnitřní závit
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Vstup je opatřen protipožární armaturou
T=925°C po dobu 60min
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TECHNICKÉ PARAMETRY - UZÁVĚR

Referenční norma : EN 15069
Provozní tlak : PN 5
Provozní teplota : -40°C až +60°C
Teplotní odolnost : HTB GT 0.1, 650°C po dobu 30 min
Závity :  EN 10226-1
Bajonetový uzávěr : DIN 3383-1
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

BAJONETOVÉ UZÁVĚRY A
PLYNOVÉ HADICE

TECHNICKÉ PARAMETRY - HADICE

Trubka RTE
Referenční norma : EN 14800
Provozní tlak : PN 5
Závity :  EN 10226-1
Bajonetový uzávěr : DIN 3383-1
Vnitřní trubka : nerez ocel AISI 316
Ochranná trubka : nerez ocel + PVC

Trubka RTD
Referenční norma : DIN 3383-1
Provozní tlak : PN 5
Závity :  EN 10226-1
Bajonetový uzávěr : DIN 3383-1
Vnitřní trubka : nerez ocel AISI 316
Ochranná trubka : nerez ocel

POUŽITÍ
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PLYN

R4

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1 Balení (ks)

R4 R4030C00 12 1/2” 20

BAJONETOVÝ UZÁVĚR

Uzávěr :   EN 15069
Vstup :   vnitřní závit
Výstup bajonet :  EN 14800
Provozní teplota :  -40°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost : 650°C po dobu 30min

R4T

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1 Balení (ks)

R4T R4TAS030C00 12 1/2” 20

BAJONETOVÝ UZÁVĚR S PROTIPOŽÁRNÍ ARMATUROU

Uzávěr :   EN 15069
Vstup :   vnitřní závit
Výstup bajonet :  EN 14800
Provozní teplota :  -40°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost : 650°C po dobu 30min

RTD

Typové číslo Objednací číslo Délka (mm) D1
ISO 228-1 Balení (ks)

RTD R4TD0500 500 1/2” 1

RTD R4TD0800 750 1/2” 1

RTD R4TD1000 1000 1/2” 1

RTD R4TD1250 1250 1/2” 1

RTD R4TD1500 1500 1/2” 1

RTD R4TD2000 2000 1/2” 1

PLYNOVÁ HADICE S BAJONETOVÝM PŘIPOJENÍM

Vstup bajonet : DIN 3383-1
Výstup:  vnitřní závit
Provozní teplota :  až +120°C
Provozní tlak :  PN 1
Vntiřní trubka : nerez ocel AISI 316
Vnější trubka : nerez ocel AISI 316
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TECHNICKÉ PARAMETRY

KULOVÉ UZÁVĚRY NA PLYN

Referenční norma : EN 331
Provozní tlak : PN 5
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Teplotní odolnost : HTB GT 0.1, 650°C po dobu 30 min
Závity :  EN 10226-1
Bajonetový uzávěr : DIN 3383-1
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

Uzávěry série G4R jsou vybaveny protipožární armaturou, která se v případě 
požáru automaticky uzavře. Armatura je aktivována v případě, že teplota okolí 
dosáhne teplot 95°C až 100°C. Protipožární armatura automaticky uzavře 
rozvod a odolává teplotám až 925°C po dobu jedné hodiny.

PUNTO ARANCIO je systém pro rychlé a bezpečné měření na rozvodu plynu. 
Díky integrované tlakové zátce na měřícím vývodu je měření velmi rychlé a 
snadné.
Tlaková zátka na měřícím vývodu je speciálním ventilem s dvojitou 
bezpečností. Je certifi kována DVGW podle VP308. 

Kulové uzávěry mají obecné použití v domovních instalacích plynu.
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G4

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1 Balení (ks)

G4 G211010100 15 1/2” 40

G4 G212010100 20 3/4” 30

G4 G213010100 25 1” 10

G4 G414010100 32 5/4” 5

G4 G415010100 40 6/4” 5

G4 G416010100 50 2” 1

KULOVÝ UZÁVĚR S VNITŘNÍMI ZÁVITY
OVLÁDÁNÍ - PÁKA

Vstupní závit : vnitřní
Výstupí závit: vnitřní
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost : 650°C po dobu 30min

G4_M

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1 Balení (ks)

G4 G21101F100 15 1/2” 40

G4 G21201F100 20 3/4” 30

G4 G21301F100 25 1” 10

KULOVÝ UZÁVĚR S VNITŘNÍMI ZÁVITY
OVLÁDÁNÍ - MOTÝL

Vstupní závit : vnitřní
Výstupí závit: vnitřní
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost : 650°C po dobu 30min

G4_M_P

Typové číslo Objednací číslo DN D2
lisovaný spoj Balení (ks)

G4 G4110X0100 15 15 30

G4 G4110X0200 15 18 20

G4 G4120X0100 20 22 10

G4 G4130X0100 25 28 5

KULOVÝ UZÁVĚR S LISOVANÝMI SPOJI NA MĚĎ
OVLÁDÁNÍ - MOTÝL 

Vstup :  lisovaný spoj
Výstup :  lisovaný spoj
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost : 650°C po dobu 30min

G4_M_ZP

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN10226-1

D2
lisovaný spoj Balení (ks)

G4 G4110Y0100 15 1/2” 15 30

G4 G4110Y0200 15 1/2” 18 20

G4 G4120Y0100 20 3/4” 22 10

G4 G4130Y0100 25 1” 28 5

KULOVÝ UZÁVĚR, VNITŘNÍ ZÁVIT - LISOVANÝ SPOJ
OVLÁDÁNÍ - MOTÝL 

Vstup :  lisovaný spoj
Výstup :  lisovaný spoj
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost : 650°C po dobu 30min

Doporučený lisovací profi l “V” podle DVGW VP614

G4T

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1 Balení (ks)

G4T G221010100 15 1/2” 15

G4T G222010100 20 3/4” 10

G4T G223010100 25 1” 5

G4T G424010100 32 5/4” 5

G4T G425010100 40 6/4” 5

G4T G426010100 50 2” 5

KULOVÝ UZÁVĚR S VNITŘNÍMI ZÁVITY
OVLÁDÁNÍ - PÁKA, PROTIPOŽÁRNÍ ARMATURA

Vstupní závit : vnitřní
Výstupí závit: vnitřní
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Protipožární pojistka : 925°C po dobu 60min

G4PA

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1 Balení (ks)

G4PA G443010100 25 1” 10

G4PA G444010100 32 5/4” 5

G4PA G445010100 40 6/4” 5

G4PA G446010100 50 2” 1

KULOVÝ UZÁVĚR S VNITŘNÍMI ZÁVITY
OVLÁDÁNÍ - PÁKA, MĚŘÍCÍ MÍSTO

Vstupní závit : vnitřní
Výstupí závit: vnitřní
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Tepelná odolnost : 650°C po dobu 30min
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TECHNICKÉ PARAMETRY

NADPRŮTOKOVÁ POJISTKA

Referenční norma : DVGW VP305-1:12/2007 K M
Provozní tlak : 15 - 100 mbar
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Tlaková ztráta : < 0,5 mbar
Uzavírací faktor : fs min = 1,30    fs max = 1,45
Vnější teplotní  odolnost :  GT5, 925°C po dobu 60min
Vnitřní teplotní odolnost : 200°C
Závity :  EN 10226-1
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

Nadprůtoková pojistka je určena ke zvýšení bezpečnosti plynových instalací, 
protože v případě zvýšeného průtoku uzavře přívod plynu. Nadměrné zvýšení 
průtoku může být způsobeno :

• neodborným zásahem do instalace
• mechanickým porušením rozvodu plynu nebo porušením rozvodu v 

důsledku požáru při použití plastových potrubí
• přetržení/porušení fl exibilních hadic určených k připojení spotřebičů 

PRINCIP FUNKCE POJISTKY

Pojistka GST je neaktivní dokud není dosaženo rychlosti proudění plynu Vs.

Jakmile je dosaženo rychlosti proudění Vs, pojistka automaticky uzavře.

Pokud dojde k obnovení normální situace a rychlost proudění klesne (tlaky se 
srovnají) dojde k opětovnému otevření pojistky díky proudění nadprůtokovým 
otvorem VL.

Pojistka GST je otevřena

Pojistka GST je uzavřena

nadprůtokový otvor VL

únik plynu
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GST_A_I

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1

Průtok plynu 
VGAS(m3/hod)

Barevné 
označení 
pojistky

Balení (ks)

GST GS01210100 15 1/2” 2,5 20

GST GS02210200 20 3/4” 2,5 15

GST GS02310200 20 3/4” 4,0 15

GST GS03210300 25 1” 2,5 10

GST GS03310300 25 1” 4,0 10

GST GS03410300 25 1” 6,0 10

GST GS04510400 32 5/4” 10 6

GST GS05610500 40 6/4” 16 6

GST GS06610600 50 2” 16 6

NADPRŮTOKOVÁ POJISTKA

Vstupní závit : vnější
Výstupí závit: vnitřní
Provozní tlak :  15 - 100mbar
Vertikální i horizonální poloha

GST_I_A

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1

Průtok plynu 
VGAS (m3/hod)

Barevné 
označení 
pojistky

Balení (ks)

GST GS01220100 15 1/2” 2,5 20

GST GS02220200 20 3/4” 2,5 15

GST GS02320200 20 3/4” 4,0 15

GST GS03220300 25 1” 2,5 10

GST GS03320300 25 1” 4,0 10

GST GS03420300 25 1” 6,0 10

GST GS045120400 32 5/4” 10 6

GST GS05620500 40 6/4” 16 6

GST GS06620600 50 2” 16 6

NADPRŮTOKOVÁ POJISTKA

Vstupní závit : vnitřní
Výstupí závit: vnější
Provozní tlak :  15 - 100mbar
Vertikální i horizonální poloha

VOLBA POJISTKY

Volba vhodné nadprůtokové pojistky je závislá na třech parametrech :
• instalovaný nominální výkon
• typ potrubí použitý pro instalaci
• typ instalace

Volba pojistky GST pro instalace plynu z kovových trubek

Typ GST Identifi kační barva
Výkon kW

Instalace typu A* Instalace typu B**

VGAS = 2,5 m3/hod < 17 < 21

VGAS = 4,0 m3/hod 18 - 27 22 - 34

VGAS = 6,0 m3/hod 28 - 41 35 - 51

VGAS = 10 m3/hod 42 - 68 52 - 86

VGAS = 16 m3/hod 69 - 110 87 - 138

Volba pojistky GST pro instalace plynu z plastových trubek

Typ GST Identifi kační barva
Výkon kW

Instalace typu A* Instalace typu B**

VGAS = 1,6 m3/hod < 13 < 13

VGAS = 2,5 m3/hod 12 - 17 14 - 21

VGAS = 4,0 m3/hod 18 - 27 22 - 34

VGAS = 6,0 m3/hod 28 - 41 35 - 51

VGAS = 10 m3/hod 42 - 68 52 - 86

VGAS = 16 m3/hod 69 - 110 87 - 138

Tabulky volby vycházejí z hodnoty hustoty plynu 0,64 a výhřevnosti 8,6kWh/m3

Instalace typu A* = instalace s jedním spotřebičem.

Příklad :
Výkon :  75kW
Volba GST : VGAS = 16m3/hod

Instalace typu B** = instalace s více spotřebiči.

Příklad :
Výkon :  24kW + 18kW + 35kW = 77kW
Volba GST : VGAS = 10m3/hod

Nadprůtoková pojistka Nadprůtoková pojistka
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TECHNICKÉ PARAMETRY

PROTIPOŽÁRNÍ ARMATURA

Referenční norma : DIN 3586
Směrnice EU :  PED97/23/CE pro tlaková zařízení, 90/396/CEE pro plyn
Provozní tlak : PN 5
Provozní teplota : -20°C až +60°C
Sepnutí pojistky : 100°C -5K
Teplotní  odolnost :  GT5, 925°C po dobu 60min
Závity :  EN 10226-1
Použití :  pro včechny typy plynů podle EN437 a DVGW G260/1

PRINCIP FUNKCE PROTIPOŽÁRNÍ ARMATURY

Protipožární armatura FIREBAG je otevřená až do té doby než teplota okolí 
překročí 95°C až 100°C. Pak je automaticky uzavřena a odolává teplotám až 
925°C po dobu jedné hodiny.

Pro správnou funkci protipožární armatury je nutné dodržet následující 
podmínky :

• protipožární armatura musí být instalována před koncovým zařízením 
tak, aby chránila přívodní potrubí

• protipožární armatura musí být vystavena teplotě okolí a případnému 
ohni - nemá význam ji instalovat do požáru odolných prostor

• musí být dodržen směr proudění plynu 

Protipožární armatura 
FIREBAG je otevřena, 
pokud je teplota nižší než 
95°C.

Protipožární armatura 
FIREBAG se uzavře, pokud 
je teplota vyšší než 100°C.
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FIREBAG_I_A

PROTIPOŽÁRNÍ ARMATURA

Vstupní závit : vnitřní
Výstupí závit: vněnjší
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost :   925°C po dobu 60min 

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1 Balení (ks)

FIREBAG TASK100FM1 15 1/2” 60

FIREBAG TASK200FM1 20 3/4” 50

FIREBAG TASK300FM1 25 1” 25

FIREBAG TASK400FM1 32 5/4” 6

FIREBAG TASK500FM1 40 6/4” 6

FIREBAG TASK600FM1 50 2” 6

FIREBAG_I_I

PROTIPOŽÁRNÍ ARMATURA

Vstupní závit : vnitřní
Výstupí závit: vnitřní
Provozní teplota :  -20°C až +60°C
Provozní tlak :  PN 5
Teplotní odolnost :   925°C po dobu 60min 

Typové číslo Objednací číslo DN D1
EN 10226-1 Balení (ks)

FIREBAG TASK100FF1 15 1/2” 60

FIREBAG TASK200FF1 20 3/4” 50

FIREBAG TASK300FF1 25 1” 25

FIREBAG TASK400FF1 32 5/4” 6

FIREBAG TASK500FF1 40 6/4” 6

FIREBAG TASK600FF1 50 2” 6
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TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY TRUBEK Al/PE-Xc - MultiSKIN GAS

Vnější průměr trubky (mm) 16 20 26 32

Vnitřní průměr trubky (mm) 12.0 16.0 20.0 26.0

Tloušťka stěny (mm) 2.0 2.0 3.0 3.0

Tloušťka hliníkové vrstvy (mm) 0,4 0,4 0,5 0,8

Maximální provozní tlak (bar) 10 10 10 10

Tepelná vodivost (W/m/K) 0,43 0,43 0,43 0,43

Tepelná roztažnost (mm/m/K) 0,025 0,025 0,025 0,025

Drsnost vnitřního povrchu (mikro m) 0,7 0,7 0,7 0,7

Hmotnost (g/m) 125 147 252 390

Obsah (l/m) 0.113 0.201 0.314 0.531

Minimální rádius při použití pružiny ≥ 5xDu ≥ 5xDu ≥ 5xDu

Minimum rádius při použití ohýbačky ≥ 3xDu ≥ 3xDu ≥ 3xDu

TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

Vnější trubka PE-Xc
Pojivo
Hliníková trubka
Pojivo
Vnitřní trubka PE-Xc

Pro trubky v chráničce je použita chránička s tepelnou odolností -5°C až 80°C a nosností 450 N

• Skladování trubek se provádí s přihlédnutím k zásadám uvedeným v příloze A ČSN EN 12 007-2 (Zařízení pro zásobování plynem - Plynovody s nejvyšším 
provozním tlakem do 16 bar včetně - Část 2: Specifi cké funkční požadavky pro polyethylen (nejvyšší provozní tlak do 10 bar včetně)

• Při jakékoliv manipulaci s trubkami a kompletačními prvky, včetně skladování, se musí dbát, aby nedošlo k jejich poškození. Navíjené trubky se přepravují v 
ležatém stavu.

• Při skladování a manipulaci s trubkami je třeba zajistit, aby nemohlo dojít k vniknutí nečistot do trubek

SKLADOVÁNÍ TRUBEK Al/PE-Xc - MultiSKIN GAS
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TLAKOVÉ ZTRÁTY - ROZVODY PLYNU (12°C)

Při proudění plynu potrubím dochází k tlakovým ztrátám, které jsou způsobeny jednak vnitřním třením v kapalině a dále pak třením kapaliny o stěny trubky. Hodnoty 
těchto ztrát jsou uvedeny v následujícím grafu a tabulce.
K dalším ztrátám pak dochází v tvarovkách a armaturách. To jsou tzv. místní odpory a ty je nutné k níže uvedeným ztrátám připočítat.

TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

Tlaková ztráta (mbar/m)

Průtok (m3/hod)
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TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

DIMENZOVÁNÍ PLYNOVODU PODLE DOPRAVOVANÉHO MNOŽSTVÍ PLYNU

Vnější průměr trubky (mm) 16 20 26 32

Vnitřní průměr trubky (mm) 12.0 16.0 20.0 26.0

Ekvivalentní délka 
úseku Le (m)

Tlaková ztráta 
(mbar) Dopravované množství plynu (m3/hod)

2
1 2,30 4,76 10,17 20,22

2 3,25 6,73 14,38 28,61

4
1 1,54 3,21 6,80 13,67

2 2,18 4,54 9,66 19,33

6
1 1,22 2,53 5,41 10,87

2 1,72 3,58 7,65 15,37

8
1 1,03 2,14 4,58 9,23

2 1,46 3,03 6,47 13,07

10
1 0,90 1,88 4,03 8,14

2 1,28 2,67 5,70 11,51

15
1 0,71 1,49 3,19 6,46

2 1,01 2,11 4,51 9,14

20
1 0,61 1,26 2,70 5,49

2 0,86 1,79 3,82 7,76

25
1 0,53 1,11 2,37 4,83

2 0,76 1,57 3,36 6,84

30
1 0,48 1,00 2,13 4,35

2 0,68 1,42 3,02 6,16

40
1 0,41 0,85 1,81 3,70

2 0,58 1,20 2,57 5,25

50
1 0,35 0,74 1,59 3,26

2 0,50 1,05 2,25 4,60

100
1 0,24 0,50 1,06 2,19

2 0,34 0,71 1,51 3,10

• Dopravované množství je v tabulce uvedeno při teplotě plynu +15°C, hustotě 0,6kg/m3 a drsnosti vnitřního povrchu trubky 1,5mikro m
• Tlaková ztráta 2 mbar se uvažuje v případě instalace regulátoru tlaku před plynoměrem
• Provozní přetlak 2,1kPa
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TRUBKY - TECHNICKÉ INFO

ROZTAŽNOST TRUBEK A JEJÍ KOMPENZACE

LL L

Tak jako každý materiál, tak i vícevrstvá 
trubka teplem dilatuje. Koefi cienty tepelné 
dilatace trubek jsou uvedeny v technických 
charakteristikách.

Prodloužení trubky dané délky při daném nárůstu teploty se pak vypočte podle 
následujícího vztahu :

L = α  x    T  x   L

Pokud je na rozvodu ohyb, trubka pracuje při tepelné dilataci právě v tomto 
ohybu a tak musíme pevný bod umístit nejblíže do vzdálenosti dané vztahem :

B = C  x     D  x    L

Kde
  B   je délka ramene
  C   je materiálová konstanta = 33
  D  je vnější průměr trubky v mm
L  je délka ke kompenzaci

L

BPevná 
podpora

Pevná 
podpora

Podpora 
umožňující 
posuv

B

L L

Pevná 
podpora

Pevná 
podpora

Pevná 
podpora

Podpora 
umožňující 
posuv

Podpora 
umožňující 
posuv

Návrh kompenzační smyčky je naprosto analogický, jako výpočet ohybového 
ramene. K výpočtu se použije naprosto stejný vzorec, pouze si musíme 
uvědomit, že celková délka, která vstupuje do výpočtu je vzálenost mezi 
pevnými podporami, tj. v našem přídě dvojnásobek délky L.

ROZMÍSTĚNÍ PODPOR TRUBEK

Aby se předešlo pnutím v materiálu je nutné při rozvodech použít podpor, které 
umožní trubce podélný pohyb, umožní dilatovat.
Z hlediska samonosnosti vícevrstvých trubek je nutné dodržet vzdálenost 
podpor uvedených v tabulce.

B B

Trubka Vzálenost podpor (m)

16x2 1,0

20x2 1,5

26x3 1,8

32x3 2,0
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TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY LISOVACÍCH TVAROVEK NA PLYN

TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO

Lisovací tvarovky využívají velmi rozšířeného a běžného lisovacího profi lu, 
který je označován jako TH (THL pro průměr 32)

Aplikace Provozní teploty Provozní tlak

Rozvody plynu -20°C až + 60°C 200 mbarů

SkinPress - Parametry materiálu CW617N

Parametr Hodnota Norma

Hustota (g/cm3) 8,43 EN 12165

Pevnost v tahu (MPa) 430 EN 12165 

Prodloužení při přetržení (%) 10 až 35 EN 12165

Modul pružnosti (Mpa) 96000 EN 12165

Teplota tání (°C) 885-900 EN 12165

Tepelná vodivost při 23°C (W/m.K) 113 EN 12165

D

Lisovací tvarovky SkinPress jsou řešeny tak, aby v rámci možností co nejméně 
snižovaly průřez trubky, aby se snížily lokální hydraulické odpory. Vnitřní 
průměry tvarovek jsou uvedeny v tabulce.

Jmenovitý rozměr trubky 16x2 20x2 26x3 32x3

Vnitřní průměr tvarovky (mm) 7,50 11,00 13,80 19,50

A

Pro správné provedení spoje je nutné, aby trubka byla do tvarovky zasunuta 
až na doraz. Trubka musí být viditelná v kontrolních otvorech nerezového 
lisovacího kroužku. Hloubka zasunutí je uvedena v tabulce.

Jmenovitý rozměr trubky 16x2 20x2 26x3 32x3

Hloubka zasunutí (mm) 22 22 23 23

Jmenovitý rozměr trubky 16x2 20x2 26x3 32x3

Lisovací profi l TH TH TH THL

1. Vodící a indikační kroužek Visu-Control®
2. O-Kroužek HNBR odpovídající ISO 17484-1
3. Tělo tvarovky - mosaz podle EN 12165 a EN12164 
4. Lisovací kroužek z nerez oceli AISI 304
5. Povrchová úprava

21

45

3

ZalisovánoNezalisováno
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TVAROVKY - TECHNICKÉ INFO

1

2

MONTÁŽNÍ POSTUP

Pro správné provedení spoje je nutné, aby byl dodržen níže uvedený montážní 
postup. Provedení spoje je velmi rychlé a spoj je spolehlivý, pokud jsou 
dodrženy níže uvedené kroky.

90

Kalibrace - po ustřižení nebo uříznutí trubky provedeme kalibraci 
ustřiženého konce pomocí kalibru. Kalibr zajistí kruhovitost, díky 
břitům zajistí kolmost řezu a vytvoří i odhranění - tj. vytvoří náběh. 

Dělení trubky - k dělení trubky používáme 
nůžky nebo k tomu určený řezák a řez musí 
být kolmý.

3
Zasunutí trubky do tvarovky - po 
kalibraci zasuneme trubku do 
tvarovky. Důležité je zasunout trubku 
až na doraz - trubka musí být vidět v 
kontrolních okéncích.

4
Zalisování spoje a kontrola - 
provedeme zalisování spoje za 
použití lisovacích čelistí s profi lem 
TH/THL. Po provedení spoje jej 
vizuálně zkontrolujeme.

X

Jmenovitý rozměr trubky X (mm)

16x2 31

20x2 31

26x2 31

32x3 31

MONTÁŽNÍ PROSTOR

Lisovaný spoj vyžaduje určitý montážní prostor, aby bylo možné spoj dobře 
provést. Pokud bychom tento minimální prostor nezaručili je zde riziko, že spoj 
nepůjde vůbec provést nebo bude proveden nekvalitně.

MÍSTNÍ TLAKOVÉ ZTRÁTY

Lisovací tvarovka má menší vnitřní průměr a tím i průřez než trubka. Tím vznikají 
místní tlakové ztráty. Další místních tlakové ztráty jsou způsobeny změnou 
směru toku v tvarovkách jako jsou například kolena a T-kusy. Jednoduchým 
způsobem, jak tyto ztráty vyčíslit je pomocí ekvivalentní délky trubky ( délkové 
přirážky), která by měla stejnou ztrátu jako tvarovka. 

Délkové přirážky (m)

Typ tvarovky 
a jmenovitý 

průměr
16 20 26 32

T-kus, odbočka 0,7 0,7 0,7 1,0

T-kus, průchod 0,3 0,3 0,3 0,3

Koleno 0,7 0,7 0,7 1,0

Přímé šroubení 0,5 0,5 0,5 0,5

Spojka 0,3 0,3 0,3 0,3
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INSTALACE - TECHNICKÉ INFO

INFORMACE K NÁVRHU A K REALIZACI INSTALACE

zásyp

0,1m 0,1m

0,
1m

0,1m 0,1m

VEDENÍ PLYNOVÉHO ROZVODU VNĚ BUDOVY

Při realizaci vnějšího domovního plynovodu je nutné respektovat následující 
požadavky :

• Na plynovodu je instalován minimální počet rozebíratelných spojů pro 
nezbytné případy přechodů na jiný materiál.

• Po celé délce plynovodu je proveden podsyp o výšce po zhutnění min. 
0,1m. Dno výkoupu musí být upraveno tak, aby po položení potrubí 
nedocházelo k jeho bodovému podpírání.

• Po celé délce plynovodu musí být proveden obsyp jehož tloušťka po 
zhutnění musí být minimálně 0,2m nad vrch plynového potrubí. Vhodným 
materiálem pro obsyp je těžený písek. Materiál nesmí být ostrý a nesmí 
obsahovat zrna větší než 16mm

• Ve vzálenosti 0,3-0,4m nad vrchem plynovodu musí být umístěna 
výstražná žlutá fólie podle ČSN 73 6006 a ČSN EN 12613. Fólie musí 
být tak široká, aby plynovod přesahovala minimálně 100mm do stran.

• Vstup do stavby musí být realizován podle požadavků uvedených na 
další stránce.

• Pro vzdálenost od podzemních vedení a nejmenší dovolené krytí 
plynovodu platí ustanovení ČSN 73 6005.

• Pro rozvod plynu v zemi musí být použito prvků, které odolávají korozi.

Při návrhu i realizaci rozvodu plynu z vícevrstvých trubek je nutné dodržet 
platné normy a předpisy. Tato dokumentace obsahuje základní informace, 
nenahrazuje však níže uvedené normy či technická pravidla :

Česká republika :
• ČSN EN 1775 : Zásobování plynem – Plynovody v budovách – Nejvyšší 

provozní tlak ≤ 5 bar – Provozní požadavky
• ČSN ISO 17484-1 : Plastové potrubní systémy - Vícevrstvé trubky pro 

plynovody v budovách s nejvyšším provozním tlakem do 5 barů (500 kPa) 
včetně - Část 1: Požadavky na systémy

• TPG 704 01 : Odběrná plynová zařízení a spotřebiče na plynná paliva v 
budovách

• TPG 704 03 : Domovní plynovody z vícevrstvých trubek. Navrhování a 
stavba.

Slovenská republika :
• TPP 702 01 : 2002 - Plynovody a prípojky z polyethylénu
• TPP 704 01 : 2009 - Odberné plynové zariadenia na zemný plyn v 

budovách
• TPP 704 03 : 2009 - Domové plynovody z viacvrstvých rúrok
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INSTALACE - TECHNICKÉ INFO

VSTUP DO BUDOVY NAD ÚROVNÍ TERÉNU

VSTUP DO BUDOVY POD ÚROVNÍ TERÉNU

VSTUP DO BUDOVY NAD ÚROVNÍ TERÉNU PŘES HLAVNÍ UZÁVĚR PLYNU

Protipožární armatura.Protipožární armatura.

Protipožární armatura.Protipožární armatura.

Protipožární armatura.Protipožární armatura.

min. 10mm

min. 10mm

min. 10mm

Maltová směs nebo 
protipožární tmel.

Chránička musí být 
zabudována napevno 
do stavby a musí 
přesahovat minimálně 
o 10mm.

Maltová směs nebo 
protipožární tmel

Chránička musí být 
zabudována napevno 
do stavby a musí 
přesahovat minimálně 
o 10mm.

Maltová směs nebo 
protipožární tmel

Chránička musí být 
zabudována napevno 
do stavby a musí 
přesahovat minimálně 
o 10mm.

Odvětrání otvorem o průměru 
min. 10 mm

Průchod zdí nesmí narušit 
statiku budovy.
Od vzálenosti min. 1m od stavby 
musí potrubí vést kolmo ke zdi.



84

PLYN

INSTALACE - TECHNICKÉ INFO

DETAIL PROSTUPU ZDÍ

DETAIL VEDENÍ ROZVODU VE ZDI

10 mm

min 10mmmin 10mm min 10mmmin 10mm

DETAIL VEDENÍ ROZVODU V PODLAZE

Nezakrývat. Nezakrývat.

Prostup obvodovou zdí.
Pokud plynovod vstupuje 
do prostoru ze zdi, musí 
být vybaven protipožární 
armaturou. Instalace musí být 
provedena podle schématu 
a místo vstupu musí zůstat 
volné a přístupné.

Prostup zdí uvnitř objektu.
Pokud plynovod vstupuje 
do prostoru ze zdi, musí 
být vybaven protipožární 
armaturou. Instalce musí být 
provedena podle schématu 
a místo vstupu musí zůstat 
volné a přístupné.

maltová směs 
(protipožární tmel)

maltová směs 
(protipožární tmel)

omítka

malta

trubka

Pokud je rozvod plynu pod 
omítkou, ukládá se do 
cementové malty. Trubka 
musí být zakryta nejméně 
10mm malty.

Pokud je rozvod plynu veden 
konstrukcí s dutinami, musí 
být uložen do chráničky a ta 
pak zakryta min. 10mm malty. 
10mm malty.

omítka

malta

trubka

chránička

Místo vstupu 
musí být označeno 
cedulkou

Místo vstupu 
musí být označeno 
cedulkou

nášlapná vrstva

vyrovnávací vrstva

tepelná a kročejová izolace

hydroizolace

podkladový beton

Pokud je rozvod plynu v podlaze (ve 
stropní konstrukci) musí být umístěn v 
izolaci nebo ve vyrovnávací betonové 
vrstvě. Nikdy nesmí být umístěn tak, 
aby zasahoval do nášlapné vrstvy.
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UMÍSTĚNÍ PROTIPOŽÁRNÍCH ARMATUR V ROZVODU

1

2

3

4

5 6

7 8

9

10 11

12

13 14

SPRÁVNÉ POŘADÍ ARMATUR

Protipožárná armatura je vždy umístěna před nadprůtokovou pojistkou ve 
směru toku plynu.

Protipožární armatura. Nadprůtoková pojistka

1. Nízkotlaký distribuční rozvod
2. Nízkotlaká přípojka
3. HUP umístěný na hranici pozemku
4. Plot
5. Domovní plynovod v zemi
6. Prostup domovního plynovodu chráničkou 

obvodovou zdí objektu

7. Protipožární armatura
8. Domovní uzávěr plynu
9. Stoupací vedení
10. Kulový uzávěr plynu s tlakovou zátkou 

a měřícím vývodem pro měřící přístroj

11. Kulový uzávěr plynu s tlakovou zátkou 
a měřícím vývodem pro měřící přístroj

12. Plynoměr
13. Protipožární armatura
14. Uzávěr plynu

Protipožární armatura.Protipožární armatura. Protipožární armatura.Protipožární armatura.

Protipožární armatura. Kulový uzávěr.
Kulový uzávěr s integrovanou 
protipožární armaturouprotipožární armaturou

Protipožární armatura je vždy umístěna před kulovým uzávěrem. Je výhodné 
použít kulový uzávěr s integrovanou protipožární armaturou.
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UMÍSTĚNÍ PROTIPOŽÁRNÍCH ARMATUR VE VĚTŠÍCH PROSTORECH

UMÍSTĚNÍ PROTIPOŽÁRNÍCH ARMATUR U SVISLÝCH ROZVODŮ

10 m

8,3 m 13 m

A1

A2B C

D
E

V případě rozsáhlejíších prostor, kde přímá vzálenost v půdorysném průmětu nejvzdálenějšího bodu plynovodu od místa protipožární armatury na vstupu do prostoru 
přesáhne 12m, musí být instalována další protipožární armatura, která se musí umístit v polovině vzdálenosti měřené po linii plynovodu. Zároveň vzdálenost mezi 
protipožárními armaturami nesmí být větší než 15m měřeno po linii potrubí. Při stanovení místa instalace protipožární armatury se berou v úvahu pouze vodorovné 
úseky potrubí. 

A1 :  protipožární armatura na vstupu plynovodu do prostoru
A2 : protipožární armatura na vodorovném úseku plynovodu 

Umístění armatury A2 se vypočte podle vztahu :

vzdálenost A1_B + vzdálenost B_C 8,3 + 10
           2         2

B : místo změny směru plynovodu
C : nejvdzálenější místo polynovodu od protipožární  
 armatury na vstupu
D : uzávěr plynu před spotřebičem
E :  plynový spotřebič 

=           =     9,15m

podlaha 3.NP

podlaha 2.NP

podlaha 1.NP
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2 
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j. 
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V případě svislých částí plynovodu delších než 2,5m musí být 
protipožární armatura umístěna na této svislé části, a to v polovině 
její délky, nejméně však ve výšce 1,5m nad úrovní podlahy.
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