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TRUBKY PRO ROZVODY
VODY A TOPENI

UvoD

Nabidka plastovych trubek firmy COMAP je velmi rozsahla a je tak mozné zvolit opravdu optimalnf technické feSeni pro danou aplikaci. Jedné se o trubky

ze sitovaného polyethylénu a i o vicevrstvé trubky a to v provedeni Al/PE-Xc i Al/PERT.

e  BetaPEX : PE-Xb s kyslikovou bariérou EVOH - trubka ze sitovaného polyethylénu. Sitovéani polyethlylénu je provedeno klasickou cestou pomoci
silanu. Aby se zabranilo prostupu kysliku ze vzduchu do trubky, je povrch opatfen EVOH bariérou. Trubka mé velmi dobré vlastnosti a dobre se
zpracovava a je vhodna zejména pro rozvody topeni a pro podlahové topent.

MultiSKIN4 : Al/PE-Xc trubka - vicevrstva trubka, zakladnim materialem, ktery je ve styku s médiem je fyzikalné sitovany polyethylén, tj. PE-Xc a
jednd se tak o trubku té nejvyssi kvality. Hlinikova vrstva v trubce je podéIné svarend a ma u rozméru 16x2 silu 0,4mm. Jedna se tedy o trubku s
vysokou mechanickou pevnosti. Trubka je vyrdbéna v celé fadé variant a provedeni. Trubka je vhodna pro rozvody vody i topent.

MultiSKINZ : Al/PE-Xc trubka - vicevrstva trubka s vnitfni trubkou z PE-Xc. Rozdil oproti trubce MultiSKIN4 je pouze v sile hlintkové vrstvy, které je
u rozméru 16x2 sily 0,2mm. Trubka je tedy flexibilngjsi, snaze se tvaruje, proto se da pouZit i pro podlahové topeni. Sortiment je miré zdzen, presto
existuje cela fada variant a je vhodna pro rozvody vody i topen.

BetaSKIN : Al/PERT trubka - vicevrstva trubka, zakladnim materialem je PERT, coZ je polyethylén se zvySenou odolnosti proti teploté. Hlinikova vrstva
(o sile 0,2mm u trubky 16x2) dodava trubce tvarovou stélost a zvySuje jejfi pevnost a rovnéz vytvari kyslikovou bariéru. Trubku je moZné pouZit jak pro
podlahové topeni tak i pro rozvody vody a topent.

BetaPEX PE-Xb trubka s kyslikavou bariérou Trubka v rolich
Trubka v rolich
Trubka v ty¢ich

Vicevrstva Al/PE-Xc trubka se silnou ~ Trubka s 6mm izolaci

MultiSKIN4  hlinikovou vrstvou ur€end pro rozvody
vody a topeni Trubka s 10mm izolaci

NNENENENEN

Trubka s 13mm izolact
Trubka v chranitce
Trubka v rolich
Vicevrstva Al/PE-Xc trubka se slabou = Trubka v ty¢ich
MultiSKIN2 * hlinfkovou vrstvou uréend pro rozvody
vody a topeni Trubka s 6mm izolaci
Trubka v chréni¢ce

Trubka v rolich

Vicevrstvs AI/PERT trubka urteng pro | °0k@ ¥ YEiTh

Hei ] rozvody vody a topenf
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Trubka v chranitce

NORMY A CERTIFIKATY

Veskeré trubky dodévané firmou COMAP odpovidaji nize uvedenym
normam a jsou podle téchto norem certifikovany :

Trubky ze sitovaného polyethylénu CSN EN IS0 15875
Vicevrstvé trubky CSN EN IS 21003

Trubky jsou certifikovany podle fady norem a zakladni certifikaty jsou
uvedeny prfimo na trubce.




BetaPEX
PE-Xb trubky s EVOH bariérou

BetaPEX - PE-Xb TRUBKA S EVOH BARIEROU

9003

N\

! //

16x2 - 100m B613005001 1 100
16x2 - 200m B613005002 1 200
16x2 - 600m B613005003 1 600
18x2 - 200m B613006001 1 200
20x2 - 100m B613007001 1 100
20x2 - 200m B613007002 1 200
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MultiSKIN4 - Al/PE-Xc trubky

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V ROLICH MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V TYCIiCH
MSS
NN
EEEE TN EETE T N N N
14x2 - 100m B112001002 1 100 16x2 - 5m B111001004 25 125
16x2 - 100m B112002002 1 100 18x2 - 5m B111002004 20 100
16x2 - 200m B112002003 1 200 2012 - 5m B111003004 18 90
18x2 - 100m B112003001 1 100 26:3-5m B111004004 10 50
182 - 200m B112003002 1 200 3243 -5m B111005004 7 35
2012 - 100m B112004001 1 100 40435 -5m B111006004 9 45
2643 - 50m B112005001 1 50 50x4 - 5m B111007004 7 35
3243 - 50m B112006001 1 50 63445 - 5m B111008004 4 20

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACI 6mm MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACI 10mm
MSISO 6 MM BLUE - MODRA IZOLACE MSISO 10 MM BLUE - MODRA IZOLACE
14x2 - 100m - 6mm B131001001 14x2 - 50m - 10mm B131007001
16x2 - 100m - 6mm B131002001 1 100 16x2 - 50m - 10mm B131008001 1 50
18x2 - 50m - 6mm B131003001 1 50 18x2 - 50m - 10mm B131009001 1 50
20x2 - 50m - 6mm B131004001 1 50 20x2 - 50m - 10mm B131010001 1 50
26x3 - 50m - 6mm B131005002 1 50 2663 - 25m - 10mm B131011001 m 275
32x3 - 25m - 6mm B131006001 4 100 26x3 - 50m - 10mm B131011002 1 50
3243 - 25m - 10mm B131012001 10 250
MSISO 6 MM RED - CERVENA IZOLACE MSISO 10 MM RED - CERVENA IZOLACE
14x2 - 100m - 6mm B132001001 14x2 - 50m - 10mm B132007001
16x2 - 100m - 6mm B132002001 1 100 16x2 - 50m - 10mm B132008001 1 50
18x2 - 50m - 6mm B132003001 1 50 18x2 - 50m - 10mm B132009001 1 50
20x2 - 50m - 6mm B132004001 1 50 20x2 - 50m - 10mm B132010001 1 50
26x3 - 50m - 6mm B132005002 1 50 2663 - 25m - 10mm B132011001 m 275
32¢3 - 25m - 6mm B132006001 1 25 26x3 - 50m - 10mm B132011002 1 50
3243 - 25m - 10mm B132012001 10 250
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MultiSKIN4 - Al/PE-Xc trubky

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACI 13mm

MSISO 13 MM BLUE - MODRA IZOLACE

—

16x2 - 50m - 13mm B131013001 1 50
20x2 - 50m - 13mm B131015001 1 50
26x3 - 50m - 13mm B131016002 1 50

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V CHRANICCE

MSF BLUE - MODRA CHRANICKA

14x2 - 100m B121001003 1 100
16x2 - 50m B121002002 1 50
16x2 - 100m B121002003 1 100
18x2 - 100m B121003002 1 100
20x2 - 50m B121004002 1 50
26x3 - 50m B121005001 1 50
32x3 - 50m B121006001 1 50

MultiSKIN4 - Al/PE-Xc TRUBKA V CHRANICCE

MSF RED - CERVENA CHRANICKA

14x2 - 100m B122001003 1 100
16x2 - 50m B122002002 1 50
16x2 - 100m B122002003 1 100
18x2 - 100m B122003002 1 100
20x2 - 50m B122004002 1 50
26x3 - 50m B122005001 1 50
32x3 - 50m B122006001 1 50
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MultiSKIN2 - Al/PE-Xc trubky

MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA V ROLICH MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA V TYCIiCH

Ms2 MsSS2

X""

N

{
V4
V4

16x2 - 50m B142002003 1 50 16x2 - 5m B141001004 25 125
16x2 - 100m B142002001 1 100 18x2 - 5m B141002004 20 100
16x2 - 200m B142002002 1 200 20x2 - 5m B141003004 18 90
16x2 - 500m B142002004 1 500 26x3 - 5m B141004004 10 50
18x2 - 100m B142003001 1 100
18x2 - 200m B142003002 1 200
20x2 - 50m B142004002 1 50
20x2 - 100m B142004001 1 100
26x3 - 50m B142004001 1 50

MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA V CHRANICCE

MultiSKIN2 - Al/PE-Xc TRUBKA S IZOLACI 6mm

MSISO2 6 MM BLUE - MODRA I1ZOLACE MSF2 BLUE - MODRA CHRANICKA
_—- S s O Sl S
16x2 - 50m - 6Bmm B161001001 16x2 - 50m B151001001 1 50
18x2 - 50m - 6mm B161002001 1 50 16x2 - 100m B151001002 1 100
20x2 - 50m - 6mm B161003001 1 50 18x2 - 50m B151002001 1 50
26x3 - 50m - 6mm B161004002 1 50 20x2 - 50m B151003001 1 50

20x2 - 100m B151003002 1 100
26x3 - 50m B151004001 1 50
MSISO2 6 MM RED - CERVENA I1ZOLACE MSF2 RED - CERVENA CHRANICKA
_—- L Rems e Bl S
16x2 - 50m - 6mm B162001001 16x2 - 50m B152001001 1 50
18x2 - 50m - 6Bmm B162002001 1 50 16x2 - 100m B152001002 1 100
20x2 - 50m - 6mm B162003001 1 50 18x2 - 50m B152002001 1 50
26x3 - 50m - 6mm B162004002 1 50 20x2 - 50m B152003001 1 50
20x2 - 100m B152003002 1 100
26x3 - 50m B152004001 1 50
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BetaSKIN - Al/PERT trubky

BetaSKIN - AlI/PERT TRUBKA V ROLICH

BS

)

N

{

14x2 - 100m B212001001 1 100
16x2 - 100m B212002001 1 100
16x2 - 200m B212002002 1 200
18x2 - 100m B212003001 1 100
20x2 - 100m B212004001 1 100
26x3 - 50m B212005001 1 50
32x3 - 50m B212006001 1 50

BetaSKIN - AlI/PERT TRUBKA S IZOLACI 6mm

BSISO6B 6 MM BLUE - MODRA IZOLACE

14x2 - 50m - 6mm B231001001

16x2 - 50m - 6mm B231002001 1 50
18x2 - 50m - 6mm B231003001 1 50
20x2 - 50m - 6mm B231004001 1 50
26x3 - 25m - 6mm B231005001 1 25
32x3 - 25m - 6mm B231006001 1 25

BSISO6R 6 MM RED - CERVENA IZOLACE

142 - 50m - 6mm B232001001

16x2 - 50m - 6mm B232002001 1 50
18x2 - 50m - 6mm B232003001 1 50
20x2 - 50m - 6mm B232004001 1 50
26x3 - 25m - 6mm B232005001 1 25
32x3 - 25m - 6mm B232006001 1 25

BetaSKIN - AlI/PERT TRUBKA V TYCICH

BSS
x‘*'-;
NN
= T W
16x2 - 5m 25 125
18x2 - 5m 20 100
20x2 - 5m 18 90
26x3 - 5m 10 50
32x3-5m 7 35
40x3,5-5m 9 45
50x4 - 5m 7 35
63x4,5 - 5m 4 20

BetaSKIN - Al/PERT TRUBKA V CHRANICCE

BSFB BLUE - MODRA CHRANICKA

16x2 - 100m B221001001 1 100

20x2 - 100m B221002001 1 100

BSFR RED - CERVENA CHRANICKA

16x2 - 100m B222001001 1 100

20x2 - 100m B222002001 1 100
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SkinPress

MOSAZNE LISOVACI TVAROVKY
PRO ROZVODY VODY A TOPENI

UvoD

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Lisovaci tvaravky SkinPress s technologif Visu-Control jsou tvarovky s
velmi Sirokym uplatnénim pfi realizaci rozvod( vody a topeni. Tvarovky se
dajf vyuZit pro spojovani trubek ze sitovaného polyethylénu i vicevrstvych
trubek.

Provedeni spoje je jednoduché, velmi rychlé a hlavné spolehlivé. Pfi
dodrZenf zékladniho postupu pfi lisovani neni v podstaté Zadné riziko, 7e
by spoj nebyl kvalitni.

SPOJENI RADIALNIM LISOVANIM

Lisovaci tvarovky SkinPress s technologii Visu-Control jsou s trubkou
spojovany pomoci radidlniho lisovani. Jedna se o modernf technologii s
vysokou bezpetnosti. Vytvoreny spoj je velmi pevny a neni zavisly pouze
na vyrobnich tolerancich, jak je tomu u spojd s presuvnym krouzkem.

VYHODY TVAROVEK SKINPRESS

Standardn{ lisovaci profil - k lisovanf je pouZit lisovacf profil s oznagenim
TH. Jedna se o velmi rozsiteny profil, kterého vyuzivé cela fada vyrobcl a
lisovaci nafadi je snadno dostupné.

Lisovaci krouzek z nerez oceli - lisovaci krouzek je vyroben z nerez oceli
a je proto velmi pevny, vytvofeny spoj je vysoké kvality a neni zde riziko
koroze a tim uvolnéni spoje.

Vizualni kontrola zalisovani - lisovaci tvarovky vyuZivaji unikétni
patentované technologie VISU-CONTROL, ktera umoZiiuje rychlou
identifikaci zalisovaného spoje a tim sniZuje nebezpeci opomenuti
provedeni spoje.

QOchrana 0-krouzku - diky konstrukci vnitfni Gasti tvarovky (té, kterd se
zasouva do trubky) je O-krouzek velmi dobfe chranén proti poskozeni
nebo vytaZeni pfi zasouvani trubky do tvarovky. | pres tuto ochranu
doporucujeme vZdy trubku po usttizenf kalibrovat.

Kontrolni otvory - okénka v lisovacim krouzku z nerez oceli zajistuji dobrou
viditelnost dokonalého zasunuti trubky do tvarovky. Pokud nenf trubka
zasunuta a7z na doraz a pokud tedy neni viditelnd v kontrolnim okénku,
nenf moZné pristoupit k lisovan.

Dielektricka ochrana - krouZek VISU-CPNTROL slouZi rovnéZ k zabranéni
vzniku kontaktu mezi mosaznym télem tvarovky a hlinikovou vrstvou ve
vicevrstvych trubkéch a tim bréanf vzniku €léanku a korozi.

Ochranné vicka - u tvarovek 40,50 a 63mm jsou pouZita ochrannd vicka,
ktera zabrafiuji vniknuti necistot do tvarovky pfed jeji instalaci.
Povrchova ochrana tvaravky - zabrafiuje vzniku koroze v pfipadech, kdy je
instalace pod omitkou nebo v betonu.
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mosaz CW617N
pocinovano, 4-8 mikro m
podle ISO 6957:1988
Testovano proti dusiénanu rtutnatému :  podle ISO 196:1995
Tésnici O-krouZek : EPDM

Material téla tvarovky :
Povrchova dprava :

Testovano proti amoniacoveé korozi :

Popis Provozni Provozni tlak

Aplikace teploty

Pro rozvody pitné vody,

e e +5°C a7 + 95°C 10 bari

Rozvody vody

Topenf a chlazeni Pro rozvody topenf i chlazenf | -20°C a7 + 95°C 10 barli

Pro rozvody stlageného

vzuchu bez obsahu oleje LIRS

Rozvody vzduchu

K lisovani musf byt pouZity
celisti s lisovacim profilem
TH (THL pro 32).

SORTIMENT

Lisovaci tvarovky SkinPress Visu-Control jsou vyrdbény v rozmérové fadeé
14 a7 63 mm a v Siroké Skale tvardl. Celkova nabidka predstavuje vice néz

KVALITA

Lisovaci tvarovky SkinPress Visu-Control jsou vyrabény v Evropé a vyrobni
postupy jsou certifikovany.

Na kaZdé tvarovce je uvedeno datum vyroby a sériové €islo vyrobni davky
a je tak zarutend dokonald trasabilita vyroby.

CERTIFIKACE

Tvarovky jsou certifikovany celou Yadou evropskych renomovanych
laboratofi a odpovidaji pfislusnym normam a predpisiim.




KOLENO 45° KOLENO S VNEJSIM ZAVITEM

S7041V $7092GV

26x3 ! 710JXX % | 5 2 1452-1/2 1 726ACX % 50 35 RZ . 2

323 T10KXX 0 B 2 16x2-1/2 726BCX % 50 3\5 R 2

40x35 710LXX 50 | 54 2 18x2-1/2 726DCX 8 0 50 | 3\5 R 2

50x4 T10MXX 6 | 77 1 20x2-1/2 726ECX W50 BE A 2

63x4,5 710NXX 73 0855 | 1 20x2-3/4 726EDX 0 0 50 | 35 R4 2
26x3-3/4 726JDX % | 54 39 R4 2

323-1" 726KEX 50| 54 | 53 R4 2

KOLENO 90° 40x35-1"1/4 726LFX 2 | s 455 R 2

S7090V

S$7098DV

190 : 7208XX u w2

162 ! 720BXX % | 4 2

1832 7200KK 2 505, 2 | 2681 i T270EX % .54 805 W 2 |
200 ! T208XX 0 505 2 : : :

26/ i 72000 % 5 2

323 i 720K w s 2

1085 ! 7200 5000 5% | 2

50x4 ! 720MXX 60 77 1

63145 ! 720NXK 785 1 .

KOLENO S VNITRNIM ZAVITEM B
D 2
S7090GV E
.
/" [ = 4 16x2 - 15 } 723BCX 50 } 39 26 } 24 2
MUB_I % 20x2-22 l 723EGX 53 l 459 30 l 32 2
N 26x3-22 l 723JGX 54 l 45,6 36 l 32 2
L= |
14x2-1/2 } 722ACX 24 } 50 34 } 265 | G1/2" } 2
16x2-1/2 l 722BCX2 26 l 50 34 l 265  G1/2" l 2
18x2-1/2 l 722DCX 28 l 50 34 l 265 | G1/2" l 2
20x2-1/2 l 722ECX 30 l 50 34 l 265  G1/2" l 2
20x2 - 3/4 l 722EDX 30 l 53 425 l 33 G3/4" l 2
26x3 - 3/4 l 722JDX 36 l 54 42,5 l 33 G3/4" l 2
32x3-1" } T22KEX 42 } 54 49 } 39 G1" } 2
40x35-1"1/4 l 722LFX 50 l 56 55,5 l 48 G1"1/4§ 2
50x4-1"1/2 l 722MGX 60 l 77 60 l 55 G1”1/2§ 1 ‘ 16x2 - 15 } 725BXX M } 26 18 } 2 ‘
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SPOJKA PRO SVERNE NAPOJENI CU

S$7240JMV

@B

[ [

Hex. C

L-GARNITURA KONCOVA

S7090LV

SP57270V

SPOJKA PRO LISOVANE NAPOJENI CU

Culd-SKIN142 | 57270VW14 BBABAX. 24 | 65 | 2
Cul5-SKINTER2 | 57270VW1516 s84CBX. 28 56 | 2
Cul5-SKINZOR2 | 57270VW1520 S8ACEX. 30 | 54 | 2
Culs-SKINZBR2 | 57270VW1526 BBACX. 36 | 5 | 2
Cul-SKINTBRZ | 57270VW16 584DBX. 26 | 565 | 2
Culs-SKN1BR2 | 57270VW1816 se4EEX. 26 5% | 2
CulB-SKINZOx2 | 57270VW1820 SBUEEX, 30 | 56 | 2
CZ2-SKINZO2 | 57270VW2220 SB4GEX, 30 | 57 | 2
Cuzz-SKNZBR2 | 57270VW2226 58460X. 3% | 555 | 2

KOLENOVA GARNITURA 90°

S7090EV

14x2 - 15 | 741ACX 54 | 24 24 5 16x2 - 15- 1200 } 724BCF 15 200 | 80,5 ! 26
16x2 - 15 1 741BCX 54 | 2 24 2 16x2 - 15 - L300 1 724BCG 15 300 805 ! 26
20x2-22 1 THEGX 54,4 1 30 32 2 16x2 - 15- L1100 1 724BCH 15 1100 , 80,5 ! 26
26x3 - 22 1 741J6X 55,4 1 36 32 2 18x2 - 15 - L300 1 724DCG 15 300 805 ‘ 28

20x2 - 15-1300 1 724ECG 15 300 , 805 ! 30

T-GARNITURA PRUCHOZI

S7130LV

16x2 - 15 - L300 |

732BCG

20x2 - 15- 1300 !

732ECG

T-KUS JEDNOZNACNY

S7130V

PADA|

CETBat

14x2 | 730AXX 88 44 24
16x2 1 730BXX 88 44 26
18x2 l 730DXX 101 50,5 28
20x2 1 730EXX 101 50,5 30
26x3 1 730JXX 108 54 36
16x2-12- 1150 1 721BAE 12 | 150 44 2 32x3 1 730KXX 108 54 42
16x2 - 15- 1150 1 721BCE 15 | 150 44 2 40x3,5 1 730LXX 112 56 50
20x2 - 22 - 160 1 721EGA 2 | 60 53 2 50x4 1 730MXX 154 ‘ 77 60
26x3 - 22 - L60 1 721JGA 22 | 60 54 2 63x4,5 1 730NXX 17 ! 855 73
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T-KUS REDUKOVANY T-KUS S VNITRNIM ZAVITEM

S7130RV S7130GV
0
[——
ad b
! E j !
' ﬂ*\%&
A
s Odmise A B D f s

16x2 - 14x2 - 14x2 733BAA 88 4 | % | 24 | 24 ! 2 14X2 - 1/4 - 14X2 731AAA 8 | 28 . 4 | 175 G4 2
16x2 - 14x2 - 16x2 733BAB 88 | 4 % | 24 % | 2 16x2 - 1/2 - 16x2 731BCB 915 | 15 | %6 | 285 G2 2
16x2 - 16x2 - 14x2 733BBA 88 | 4 | 2% | 2% | 24 | 2 18x2 - 1/2- 18x2 731DCD 915 | 35 | 28 | 25 | G2 2
16x2 - 2042 - 16x2 733BEB 01,505 % | W0 % | 2 2062 - 1/2 - 20x2 731ECE 915 | 335 30 | 265 612 2
18x2 - 16x2 - 16x2 733DBB ® | 45 | 28 . % | B | 2 20x2 - 3/4 - 2062 731EDE 06 0 42 0 0 | 3 e 2
18X2 - 16x2 - 18x2 733DBD 0 45 B8 % B 2 26x3-1/2 - 26x3 731JCJ 08 | 38 3 | %65 G2 2
2062 - 14x2 - 20x2 733EAE 0145 30 2 %0 2 26x3 - 3/4 - 26x3 731J0J 080 42 | % | B G 2
20x2 - 16x2 - 16x2 733EBB ® | 45 30 . % % | 2 26x3- 1" - 26x3 731JEJ 08 48 | 3% | 3 | G | 2
2062 - 16x2 - 18x2 733EBD 010 45 30 L 2% B8 | 2 3233 -1/2- 3233 731KCK 08 0 40 | 42 285 612 2
2042 - 16x2 - 20x2 733EBE 045 0 % W 2 WG-11/4-33 | 731KFK 108 | 51 5 . 3 6" | 2
2062 - 18x2 - 18x2 733EDD 101 505 30 | 28 | 8 | 2 W0X35-1"- 4085 | 731LEL 12 855 | 50 | 48 |GI'Al 2
20x2 - 18x2 - 20x2 733EDE 01 505 30 . 28 30 . 2 4035-11/4-4035 | 731LFL 156 | 53 | 60 | 39 . GI' | 2
20x2 - 2042 - 16x2 733EEB 01 505 30 | 30 | % | 2 504 - 1" - 50x4 731IMEM 18 | 855 | 42 | a8 G4l 1
20x2 - 26x3 - 16x2 733EJB 06 5 30 . % % | 2
2062 - 26x3 - 20x2 733EJE 1060 54 0 30 ! 3% | 30 | 2

26x3 - 16x2 - 16x2 733J88B 107 5 3 % 2% 2 T-KUS S VNEJSIM ZAVITEM

26x3 - 16x2 - 20x2 1 733JBE 107 1 46,5 36 1 26 30 1 2
263-162-268 | 733JBJ 08 465 36 . 26 3% . 2 S7132GV
26x3 - 18x2 - 18x2 1 733JDD 107 1 53 36 1 28 28 1 2 5
26x3 - 18x2 - 20x2 1 733JDE 107 1 53 36 1 28 30 1 2 I l
26x3 - 18x2 - 26x3 1 733JDJ 108 1 53 36 1 28 36 1 2 ®
26x3 - 20x2 - 16x2 1 733JEB 107 1 53 36 1 30 26 1 2 -8 5 %ﬁ—&%: 5 8
26x3 - 20x2 - 20x2 1 733JEE 107 1 53 36 1 30 30 1 2 .
B3-202-26 | 733JEJ 18 53 % W B | 2 o
%3-268-162 | 733408 07 | 54 | % | % | % | 2 _
63-26G-200 | TIE W8 W W % 2 B2 12182 | 7343C8 8 | 295 2 RIZ . 2
26x3 - 32x3 - 26x3 l 733JKJ 108,5 l 54,25 | 30 l 36 30 l 2 20x2 - 1/2 - 20x2 } 734ECE 86 } 295 30 } R1/2" 2
w1638 | 73KBK 1085 53 42 | 2% 42 | 2 wa-y-0a | 734EDE 05 15| N R 2
VA-B2-33 | 733KDK 085 53 | 42 . 28 | 4 | 2 B3-34-263 73404 e % % Ry 2
32x3 - 20x2 - 32x3 1 733KEK 108,5 1 5325 42 1 30 42 1 2 26x3-1"- 26x3 : 734JEJ 108 : 44 36 : R1" 2
32x3 - 26x3 - 26x3 1 733KJJ 1085 1 5425 | 42 1 36 36 1 2 32x3 - 3/4 - 32x3 : 734KDK 108 : 4 42 : R3/4" 2
32x3 - 26x3 - 32x3 1 733KJK 108,5 l 5425 42 1 36 42 1 2 32x3-1"-32x3 } 734KEK 108 } 455 42 } R1" 2
2G-32G-260 | 733KKJ 1085 5425 42 | 42 | % | 2 40x35- 1" - 40x3,5 734LEL 18 5 42 im 4" 2
40x3,5 - 26x3 - 40x3,5 1 733LJL 108 1 54 50 1 36 50 1 2 40x3,5 - 1"1/4 - 40x3,5 : 734LFL 108 : 54.5 50 : R1" 2
40x3,5 - 32x3 - 40x3,5 1 733LKL 108 1 54 50 1 42 50 1 2 ‘ ‘ ‘
50x4 - 26x3 - 50x4 1 733MIM 154 1 60 60 1 36 60 1 1
50x4 - 40x3,5 - 50x4 ‘ 733MLM 154 ‘ 62 60 ‘ 50 60 ‘ 1 T-KUS SE SVERN?M NAPOJENI'M CcuU
63x4,5- 26x3-63x45 | 733NIN 171 69 73 | 36 301
63x4,5 - 40x3,5 - 63x4,5 1 733NLN 17 1 70 73 1 50 73 1 1

S7130JMV

Hex. D

=

‘ 16x2-15 | 736BCB 915 | 39 26 iG1/Z"B 2 ‘

COMAP 13




DVOJITE KRi

S7495V

$§792
pro dvojité kffzenf S7495V

792XXX

SPOJKA REDUKOVANA

$7240V

16x2 - 16x2 - 16x2 ! 7828BB 48 | 40 43 9% 1 14X2 : T45AXX 58 | 24 5
20x2 - 16x2 - 16x2 ! 782EBB ® w483 9% 1 16x2 : 745BXX 58 | 26 2
20x2 - 16x2 - 20x2 ! 782EBE ® | K 43 9% 1 18x2 | 745DXX 58 | 28 5
20x2 - 20x2 - 20x2 ! 782EEE 8 w0 483 9%6 1 20x2 | 745EXX 58 . 30 2
26x3 | T45JXX 60 . 36 2
32:3 : 745KXX 62 | 4 2
40435 | 745LXX 64 | 50 2
50x4 : T45MXX 101 | 60 1
63x4,5 | 745NXX 101 | 73 1

ZASLEPKA

S7300V

QA

14x2 | 780AXX 2% 3 5
16x2 1 780BXX % . 32 2
20x2 1 780EXX 0 3R 2
26x3 1 780JXX 36 1 345 2
3233 1 780KXX 42 1 345 2
40x3,5 1 780LXX 50 1 36,5 2

PRECHOD, VNEJSi ZAVIT

$7243GV

16X2- 14%2 ! 740BAX 60 | 2 | 24 | 5 i 77% b o ©
18(2- 16x2 i 740DBX 8 B 2% 5 ,§§\S\\ \ ° q ] E
20%2- 14X2 TA0EAX 80 | 0 | 24 | 5 \\_“ )/ .

202 - 162 ! 740EBX 80 . 0 2% | 2 :

2613 - 163 ! 74008X 61 | 3B 2% | 2 192172 ! 742X 505 ' 24 'R 2 | 5
2613 - 1802 ! 74000 61 0 3% | 28 | 2 16:2-12 ! 742B0X 505 | % RIZ . 2 2
2613 - 202 ! TH0UEX 61 . 3% 3 | 2 182-12 ! 74200X 505 28 (RZ 2 5
32:3-16x2 ! 740KBX 8 . 2 % | 2 18:2- 3/4 : 7420DX 515 | 28 R4, 21 5
3232002 : 740KEX 8 . 2 3 | 2 20:2-172 i 742ECX 505 0 30 (RZ L 2 | 2
32x3 - 26x3 : 740KJIX 64 42 36 2 20x2 - 3/4 : 742EDX 515 : 30 R3/4"i 27 2
40x35- 263 ! 740LIX 86 | 50 3% | 2 26:3-3/4 ! 7424D% 525 | 3% | RyE | 30 | 2
40x35-323 ! 740LKX 6 | 50 | 4 | 2 263-1" : 7420EX 55 % | R % 2
50x4 - 323 ! 740MKX g5 6 50 | 1 231 i TA2KEX 55 42 | R % | 2
50x4 - 40x3.5 ! 740MLX %5 60 | 4 | 1 4085-11/4 i 742LFX 565 | 50 R4 45 | 2
63454035 | JAONLX g5 73 50 | 1 5044 -1"1/2 ! 742MGX 8 | 60 R 52 |
63145 - 50 ! 74ONMX 030 73 0 60 | 1 6345 2" : 742N @5 73 R’ | 66 1

14 COMAP




PRECHOD, VNITRNi ZAVIT SROUBENi S EUROKONUSEM

S$7270GV S7359GEV

gk
2B

|

1
1eELSY:

=
Hex. C

142-1/2 ; 746ACX 5. 27 | % | 5 1662 - 3/4E 76380X R
162-1/2 746BCX 25 7 % | 2 18X2 - 3/4E 763DDX 8 N s
182172 ! 7460CX 25 0 27 0 8 | 5 2002~ 3/4€ ! 763EDX 200 30 3 | 2
1812 - 3/ i 746DDX 545 | 3 28 | 5
20:2-172 ! 746ECK 25 0 277 %0 | 2
202-3/4 746EDX M5 3 W | 2
26:3-3/4 746DX B5 . B | % | 2
26:3-1° T4BJEX 55 40 % | 2
231 ! TA4BKEX 555 | 40 | 42 | 2
4035- 34 i 746LDX 615 48 50 | 2
4035- 114 ! 746LFX 9 - 50 ! 2
50x4-1'1/2 : 746M6X 765 | 635 | 60 | 1 JEDNODUCHA NASTENKA NizKA
6315-2' T4BNIX w5 M LT3
S7473GV
(H=40mm)

14x2-1/2 - H40 1 774ACX 475 1 23 40 1 40 52 1 26 2
16x2 - 1/2 - HA0 . 774BCX 475 23 4 40 5 | 26 2
gROUBENI' S PLOCH?M TESNENI’M 20x2-1/2 - H40 ! T74ECX 475 | 23 40 |, 40 52 | 26 2

S7359GV

o §7€= °
a Jal 12
q
JEDNODUCHA NASTENKA VYSOKA
A
| | | $7471GV

152-38 ! 7620BX 502 24 | 19 | 5 (H=52mm)
14212 ! 762ACK w w5
162- 38 ! 76288X 5020 % | 19 | 2
162-1/2 ! 76280 5 | % % | 2
162 - 3/4 76280X %50 % | N | 2
182-1/2 7620CK 95 B B | 5
18- 34 76200X %5 B | N | 5
202-1/2 ! 76260 525 0 2% | 2
202-3/4 762EDX 503 N2 160-12-H2 | JTBX 475 % | B | @ | 8 | 2% | 2
263 -3/4 762J0X %3 % 3 2 Ba-12-H2 | DX @5 % R L W 8 % 2
231" 76208 595 % | 3 | 2 W2 L TNEK 45 L% L s L M0 L 2 | % | 2
2:3-11/4 A421001001 B e w2 202-34-H52 | TNMEDX | 495 | 5 | 45 | 40 | 52 | % | 2
40351172 A421002001 85 0 | 5% | 2 263-3/4-H52 | T7UDX | 505 | 25 | 46 | 40 | 52 | 2 | 2

COMAP 15




DVOJITA NASTENKA STANDARDNI

S7471DGV
(H=52mm)

16x2 - 1/2 - 16x2 . 770BCB 49 | 283 | 403 | 35 52 | 418 2

DVOJITA NASTENKA STANDARDNI

S$7490V

el

16x2-1/2 | 781BCX 26 | 565 | 285 M35x15 32 | 42 44 2 ‘

18x2-1/2 - 18x2 770DCX 49 | 283 403 | 35 52 . M8 2

20x2 - 1/2 - 20x2 T70ECE 475 | 283 | 403 | 35 52 | 418 2

DVE NASTENKY S DRZAKEM

S9507V

16x2-1/2 - ia150 784BCE 150 | 37 475 | 30

20x2 - 1/2 - ia150

7T84ECE 150 | 37 415 | 24

-~ o - P ~ > -

DVE PRUCHOZI NASTENKY S DRZAKEM

S777V
nastavitelna rozte¢ 75, 115 nebo 155mm

16x2-1/2 | 777BCX 373 | 693 190 | 155 B

20x2-1/2 ! T77ECX 373 | 693 190 | 155 B

DVE NASTENKY S DRZAKEM

S778V
nastavitelnd rozte¢ 75, 115 nebo 155mm

‘ 16x2-1/2 | 778BCX 373 | 693 190 | 155 B

16 COMAP

DVOJITA PATKA

S7506V

16x2-H61-ia50 |  783BCB 61 | 325 50 | 325 50 | 35 475 1

16x2-H73-ia50 | 783BCD 73 0325 50 | 325 50 . 35 . 475 . 1




PODOMITKOVY KULOVY UZAVER NAHRADNI LISOVACi KROUZEK

$7694V S7500V

1602 786BXX 2 | 825 485 803 1 14x2 790AXK 10
18¢2 | 786DXX B w5 45 803 1 162 790BXX 10
200 ! 786EXX 3 | 525 | 485 | 803 | 1 1802 ! 7900 10
26:3 : 7864XX % 645 645 | 83 1 200 790BXK 10
263 7900XX 5
23 790KXX 5
1035 790U 5
63145 ! 790NXX 2

S7694A

NAHRADNI O-KROUZEK
T,

o
S7501V

Nahradni O-krouzek z EPDM

7699001 | 12

1ax2 ! 791K 10
1802 7910XX 10
$7694C 2002 791EXX 10
2613 791X 10
23 791KXX 10
S 1035 791LXK 10
~ 50 : 79X 10
63145 79INXK 10
| 7699003 12 ‘

7699004 ! 12

COMAP 17




SkinPress

PPSU LISOVACI TVAROVKY PRO
ROZVODY VODY A TOPENI

uvob TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Lisovaci tvarovky SkinPress s technologii Visu-Control jsou vyrabény i Material téla tvarovky :

z PPSU. Tvarovky maji prakticky stejné charakteristiky a stejné pouziti Tasnici O-krouzek -

jako tvarovky mosazné. Uplatnéni je zejména na velkych stavbéach a

projektech, kde je dileZitym parametrem cena a ta je u tvarovek z PPSU

nizsf nez u tvarovek mosaznych. Aplikace Pt;"';'lzi;'i Provozni tlak

Pro rozvody pitné vody,

teplé i studené vody e

Rozvody vody
K lisovani musf byt pouZity
celisti s lisovacim profilem Topeni a chlazenf Pro rozvody topenf i chlazeni | -10°C aZ + 95°C 10 bari

TH (THL pro 32).

Pro rozvody stlateného

vzuchu bez obsahu oleje Ee oz

Rozvody vzduchu

KOLENO 45°

P041

T-KUS JEDNOZNACNY

P130
R s
RS
|
\
26:3 PO41L26 % | 54 | 10 ) ] St
s of
323 PO41L32 9 | s 5 % \ e,
. / ‘ Jd T -
¥ e
4
KOLENO 90°
16x2 P130L16 A412131001 | 26 | 88 | 44 | 10
200 P130L20 A412132001 . 30 101 | 505 = 10
P090
26:3 P130L26 A412133001 | 36 | 108 | 54 | 10
328 P13032 - 4 108 | 54 5

16x2 P090L16 A412128001 | 26 44 10
20x2 P090L20 A412129001 . 30 50,5 10
26x3 P030L26 A412130001 , 36 54 10
32x3 P030L32 = 42 54 1)

18 COMAP




T-KUS REDUKOVANY SPOJKA REDUKOVANA

P130R P240

$B

_ 202 - 16x2 1 P240L2016 A4T1064001 | 30 % ' 80 10

16x2 - 20x2 - 16x2 | P130RL162016 | A412134001 | 26 30 | 26 | 505 505 | 505 | 10 ; : ‘

' ' ' ' ' 26x3 - 16x2 ! P24012616 A411065001 . 36 % . 61 10
20x2 - 16x2 - 16x2 , P130RL201616 = A412135001 , 30 26 , 26 505 , 475 4 10 : : "

X X X | | 26x3 - 20x2 | P24012620 A411066001 | 36 30 . 6l 10
20x2 - 16x2 - 20x2 , P130RL201620 , A412136001 , 30 26 , 30 , 505 , 505 4 10 : ; ;

i i i i 0 32x3 - 16x2 ! P240L3216 = Y] % . 62 b
20x2 - 20x2 - 16x2 | P130RL202016 = A412137001 . 30 30 . 26 505 505 505 . 10 + : "

: : : ' ' 32x3 - 20x2 | P24013220 - Y] 0 . 82 5
20x2 - 26x3 - 16x2 | P130RL202616 - 130 3% . 26 | 505 | 505 54, 10 : : ;

: ‘ y g g 32x3 - 26x3 ! P24013226 = ] 3B . 64 5
20x2 - 26x2 - 20x2 | P130RL202620 = .30 36 | 30 505 505 54 . 10 : : :
26x3 - 16x2 - 16x2 | P130RL261616 - 36 2% | 26 54 | 53 53 . 10

26x3- 16x2 - 20x2 | P130RL261620 = A412138001 . 36 = 26 . 30 = 54 . 53 53 | 10

26x3- 16x2 - 26x3 | P130RL261626 | A412139001 , 36 . 26 | 36 54 | 54 48 10

26x3 - 20x2 - 20x2 | P130RL262020 = A412140001 | 36 =~ 30 . 30 54 | 53 53 . 10

26x3-20x2-25x31 P130RL262026 A41z1410011 3% . 30 | 36 54 | 54 53, 10

26x3-26x3-1ﬁxzi P130RL262616 - 3% 36 2% @ 54 53 54 10

26x3-25x3-20x2§ P130RL262620 A41214zom§ 3% | 36 30 | 54 53 54 10 ZASLEPKA
32x3-16x2-32><Si P130RL321632 - 42 2 4 | 54 54 525 5

32x3—20x2—32x3§ P130RL322032 - 42 30 42 | 54 54 | 505 5 P300
3Zx3-zex3-zexai P130RL322626 - 4 3 % 54 54 54 5

32x3—25x3—32x31 P130RL322632 - 4 | 3 4 | 54 54 54 5

SPOJKA I I N I N

1612 1 P300L16 % 02 .10
P270 2002 1 P300L20 210
2663 1 P300L26 % |35 . 10

16x2 1 P270L16 A411067001 1 26 58 1 10 NAHRADNI O-KROU2EK Z EPDM
20x2 : P270L20 A411068001 : 30 58 : 10

26x3 : P270L26 A411069001 : 36 60 : 10 S7501VP

32x3 : P270L32 = : 42 62 : 5

16x2 1 791BXXD 10
20x2 1 791EXXD 10
26x3 1 791JXXD 10
3233 1 791KXXD 10

COMAP 19




SVERNE TVAROVKY
PRO VICEVRSTVE TRUBKY

UvoD

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Svérné tvarovky pro vicevrstvé trubky jsou dopliikovym sortimentem
pro realizaci rozvod( vody a topeni. Jejich pouZiti je zejména omezeno
skutecnosti, Ze tvarovky musi zlistat pristupné - svérmny spoj nesmi byt
zabudovan do stény ani do podlahy.

Podstatnou vyhodou svérnych spojl je jednoduchost a snadné instalace,
jelikoZ se spoj provadi za poufitf standardniho nafadi - neni tfeba Zadného
specialniho vybaveni. Dal3f vyhodou je nizké cena.

KONSTRUKCE TVAROVEK

Material téla tvarovky : CW617N pocinovand mosaz
Tésnici O-krouZek : EPDM

Aplikace Provozni teploty Provozni tlak
Rozvody vody 10 bard

Rozvody topeni 10 bari

Rozvody chlazenf 10 bard

MONTAZNI POSTUP

Téleso je vyrobeno z mosazi a ma povrchovou Gpravu. Na télese tvarovky
je vyraZeno pismeno “A” pro jasnou identifikaci, Ze se jednd o vyrobek
COMAP. Rozmér tvaravky je identifikovan z ¢ela matice. Tésnéni tvarovky
je zajisténo pomoci O-krouzku z EPDM.

POUZITi TVAROVEK

Tvarovky jsou zpravidla pouzivané pro pripady rdznych rekonstrukef,
dopojovani v kotelnach nebo pro riizné technologické rozvody. Spoj musi
zlistat pristupny, aby bylo moZné jej v pfipadé potieby dotahnout.

@

a

?
\\
\
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B
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Pro spravné provedeni spoje je nutné, aby byl dodrZen nize uvedeny
montézni postup. Provedeni spoje je velmi rychlé a spoj je spolehlivy,
pokud jsou dodrZeny niZe uvedené kroky.

Délenf trubky - k délenf trubky pouzivéme
ntizky nebo k tomu uréeny fezak a ez musf
byt kolmy.

Kalibrace - po ustfizeni nebo ufiznuti trubky provedeme kalibraci
ustfizeného konce pomoci kalibru. Kalibr zajisti kruhovitost, diky
britlim zajisti kolmost fezu a vytvori i odhranéni - tj. vytvori nabeh.

Na trubku nejprve nasuneme
prevleénou matku, pak svérny
krouZek a nakonec do truky
zasuneme tvarovku aZ na
doraz.

Spoj dotdhneme za pouizitf
béznych plochych kligd. K
montdZi neni potfeba Zadné
specialni naradi.




PRECHOD PRiIMY, SVERNY SPOJ - VNEJSi ZAVIT PRECHOD PRiMY, SVERNY SPOJ - VNITRNi ZAVIT

9460 9462

14x2-1/2 9460164 10 14x2-1/2 | 9462164 10
16x2-1/2 | 9460314 10 16x2-1/2 | 9462314 10
16x2 - 3/4 | 9460316 10 16x2 - 3/4 | 9462316 10
18x2-1/2 . 9460404 10 18x2-1/2 . 9462404 10
18x2 - 3/4 | 9460406 10 18x2 - 3/4 | 9462406 10
20x2-1/2 9460514 10 20x2-1/2 9462514 10
202 - 3/4 9460516 10 20x2 - 3/4 9462516 10
26x3 - 3/4 | 9460786 5 26x3 - 3/4 | 9462786 5
26x3-1" | 9460788 5 26x3-1" | 9462788 5
32x3-1" ! 9460968 5 32x3-1" g 9462968 5

SPOJKA, SVERNY SPOJ - SVERNY SPOJ

9461

, 3‘§§§ig§gg§/ ;5;§§§§!ET

N

@
= = 1 = = =1

14x2 } 9461016 10 14x2 } 9463016 10
16x2 ) 9461031 10 16x2 l 9463031 10
18x2 l 9461040 10 18x2 l 9463040 10
20x2 l 9461051 10 20x2 l 9463051 10
26x3 ) 9461078 10 26x3 l 9463078 5
32x3 | 9461096 5 32x3 l 9463096 5
SPOJKA REDUKOVANA SVERNY SPOJ - SVERNY SPOJ KOLENO, SVERNY SPOJ - VNEJSi ZAVIT
9461R 9464

N M@\ @lﬁ/ " s

18x2 - 16x2 ! 94614031 10 16x2-1/2 ! 9464314 10
20x2 - 16x2 i 94615131 10 16x2 - 3/4 i 9464316 10
26x3 - 20x2 i 94617851 5 18¢2-1/2 | 9464404 10
20x2-1/2 | 9464514 10
20x2 - 3/4 ! 9464516 10
26x3- 3/4 g 9464786 5
26x3-1" | 9464788 5
32x3-1" g 9464968 5

COMAP 21




KOLENO, SVERNY SPOJ - VNITRNi ZAVIT T-KUS, 3 X SVERNY SPOJ

9465 9467

16x2-1/2 | 9465314 10 14x2 | 9467016 10
16x2 - 3/4 : 9465316 10 16x2 : 9467031 10
18x2-1/2 : 9465404 10 18x2 : 9467040 10
20x2-1/2 : 9465514 10 20x2 i 9467051 10
202 - 3/4 3 9465516 10 263 i 9467078 5
26x3-3/4 : 9465786 5 32:3 : 9467096 5
26x3-1" | 9465788 5

323-1" : 9465968 5

9466

’ 20x2 - 16x2 - 16x2 | 9467513131 10
14x2-1/2 | 9466164 10 ;
i 20x2 - 16x2 - 20x2 ! 9467513151 10
16x2-1/2 ! 9466314 10
20x2 - 20x2 - 16x2 | 9467515131 10
18x2-1/2 | 9466404 10
t 26x3 - 16x2 - 26x3 g 9467783178 5
20x2-1/2 ! 9466514 10 :
26x3 - 20x2 - 20x2 | 9467785151 10
20x2 - 3/4 | 9466516 10 ;
26x3 - 20x2 - 26x3 ! 9467785178 5
26x3 - 26x3 - 20x2 | 9467787851 5
32x3 - 26x3 - 32x3 ! 9467967896 5

DVOJITA NASTENKA
2 X SVERNY SPOJ - VNITRNi ZAVIT

9466D E'N 9468

‘ 16x2-1/2 - 16x2 } 946631431 10 ‘ 16x2-1/2 } 9468314 10
20x2-1/2 1 9468514 10
20x2 - 3/4 1 9468516 10
26x3-1/2 1 9468784 5
26x3 - 3/4 1 9468786 5
26x3-1" 1 9468788 15
32x3-1" 1 9468968 5

22 COMAP



T-KUS, 2 X SVERNY SPOJ - VNITRNIi ZAVIT

9469

16x2-1/2 1 9469314 10
18x2-1/2 1 9469404 10
20x2-1/2 1 9469514 10
20x2 - 3/4 1 9469516 10
26x3 - 3/4 1 9469786 5
26x3-1" 1 9469788 5
323-1" 1 9469968 5

COMAP 23




ROZVADECE PRO ROZVODY
VODY A TOPENI

UvoD ZARUKA

Rozvadéce tvofi dlleZitou soucast systému pro rozvody vody a topeni. S Zéruka se vztahuje na cely rozvod, pokud je
pouZitim rozvadécét miizeme realizovat rozvody jak z vicevrstvych trubek provedeny z vyrobkd COMAP, tj. trubek, tvarovek,
Al/PE-X, AI/PERT tak i z PE-X trubek. Ke spojovani trubek pouZijeme armatur, Sroubeni a rozvadécl a to pfi dodrZeni
lisovacf tvaravky. montaznich postupd a platnych technickych norem
VSechny prvky jsou v nabidce firmy COMAP S.A. a z toho plyne, Ze je a predpisd.

mozné cely rozvod realizovat z prvkd od jednoho vyrobce, coz ma

nasledujici vyhody : Pokud nejsou pouZity k realizaci rozvodu vSechny
e vzajemna kompatibilita vSech prvkid a garance spojli komponenty, je poskytovana pouze zékladni zéruka
e  jedna technika spojovani = jedno nafadf v zakonné dobg a to na jednotlivé vyrobky, nikoliv

na rozvod jako celek.

VYHODY ROZODU ZA POUZITi ROZVADECU

Vyhodou centréiniho rozvodu je :
minimalizace potteby tvarovek a tim minimalizace spojl
velmi rychla a jednoduch& montaz
pro topenf - nezdvislost jednotlivych okruht a z toho plynouci rychly nabéh vech otopnych téles a jejich nezavislost
pro vodu - moznost uzavirani jednotlivych vétvi v pfipadg potteby oprav ( napt. vyména tésnéni v baterii )

> < > <
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TYC ROZVADECE ROZVADECE S INTEGROVANYMI UZAVERY

9800 9533A
Vstup : 3/4",1" nebo 5/4" vnitini zavit
Vystup:  1/2" vnitfni zavit

Rozte€ vystupl : 50mm

Vstup : 3/4" vnitni zavit
Vystup:  1/2" vnitfni zavit
Roztet vystupli : 35mm

34-2v ! 9800202 w o ' 3/4-2v ! 9533322 Lo S
3/4-3V 9800203 W 3 34-3 9533323 oo 3
3/4-4v 9800204 g o e 344y 9533324 oo R
345V 9800205 oo 5 1
3/4-6v 9800206 oo 6 Uzavieni uzavérdi rozvadéte :
3/4-7v 9800207 W 7 1 - zatlagime
3/4-8V 9800208 Y2 8 2 - otocime
3/4-9v i 9800209 W o 9 1
34-10 ! 9800210 W 01
1-2v 9800302 oo 2
1-3v 9800303 o 315
1-4v 9800304 i 12 4 12
1-5v 9800305 o 5 1 12
1-6V i 9800306 TRRT'” ENG
1-7v ! 9800307 TR 76
1-8v 9800308 o 8 6
1-9v i 9800309 Y s o6
110 T I 0 8 Otevienf uzavérdi rozvadéte :
1-11v 9800311 1 12" 11 6 1 - otocime
1-12v 9800312 1" 12" 12 6 2 - vytdhneme
5/4-2v ! 9800402 s : 5
5/4-3 9800403 5/ 12 3 o D
5/4- 4V ! 9800404 Y PR C>
5/4-5V 9800405 a1 5 |1 v
5/4-6V 9800406 s L 5 .6
5/4-7V 9800407 T2 76
5/4-8V ! 9800408 s 8 | 6
5/4-9V i 9800409 s 2 9 | 6
5/4- 10V ! 9800410 s 0 | 6

ROZVADEC S INTEGROVANYMI VYSTUPY

9532A

Vstup : 3/4" nebo 1" vnitini zavit
Vystup:  1/2" vngjsi zavit

Rozte€ vystupl : 35mm

3/4-2V } 9532142 3/4" } 1/2" 2 } 25
3/4-3V 1 9532143 3/4" 1 1/2" 3 1 25
3/4 -4V 1 9532144 3/4" 1 1/2" 4 1 25
1-2v 1 9532342 1" 1 1/2" 2 1 25
1-3v 1 9532343 1" 1 1/2" 3 1 25
1-4V 1 9532344 1 1 1/2" 4 1 25
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VYPOUSTECi UZAVER
122

ZATKA K ROZVADECI TYPU 9800

9821

‘ 12 122004 1 38 982103 10
112 982104 10

3 982106 10

i 982108 10

11/4 ! 982110 2

AUTOMATICKY ODVZDUSNOVAC SE ZPETNOU
KLAPKOU

3081

ZATKA K ROZVADECI TYPU 9800

9822

38" 308103 10 17 982264 10
1/2" l 308104 10 1/2 l 982284 10
3/4 l 982286 10
KONCOVKA ROZVADECE TYPU 9800 KONCOVKA ROZVADECE TYPU 9532A a 9533A

9827

9761

KONCOVKA ROZVADECE TYPU 9532A

9828

s ! 982806 10

I ! 982706 10 34 ! 9761006 10
It ! 982708 10 It ! 9761008 10
11/4 ! 982730 1

SPOJKA TYCI ROZVADECE TYPU 9800

9829

3/4" l 982906 10

1" g 982808 10

1" g 982908 10
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TRUBKY - TECHNICKE INFO

PROVOZNi PODMINKY - KLASIFIKACE

Veskeré trubky dodavané firmou COMAP
odpovidaji niZe uvedenym normam a jsou
podle téchto norem certifikovany :

. ’ ’ T 60 49 80 | 1 95 100 ' Dodavka horke vody (60°C)
Trubky ze sifovaného polyethylény 2 70 49 8 1 9 100  Dodavkahorké vody (70°C)
CSN EN IS0 15875 ‘ 1 ‘ ‘ 1 ‘
200 25 1 1 1 1
‘ Pote ‘ | | | |
Vicevrstvé trubky A Y 20 70 25 100 ; 100 - Podlahové vytapéni a
CSN EN IS0 21003 ‘ Poté ‘ ‘ ' nizkoteplotni radiatory
60 | 25 | ; | | |
KaZd4 uvedena tfida musi byt spojena s | Poté(vizdalSfsloupec) | Poté [viz dalSisloupec) | ‘
prislusnym vypoctovym tlakem p, 4bary, 1 20 ) 14 1
Bbard, 8 bar(i nebo 10barti a tento tlak je : 50 Po;te 25 ] 90 1 : : 3
potom uveden spolu s tfidou. 5 P(;té : : 100 100 Vlysokoteplotni radidtory
80 ! 10 1
Poté (viz dalsi sloupec) ; Poté (viz dali sloupec)
INFORMATIVNI HODNOTY VYKONU PRENASENYCH TRUBKAMI
Pro rychlou orientaci, jaky vykon lze
pfislusnou trubkou prenést (a jakou
dimenzi trubky tedy zvolit) slouZi tato ‘ 10 16 19 23 26 29 ; 32
tabulka. Hodnoty jsou informativni a 14x2 ; 15 2.4 2.9 3.4 3.9 4.4 ; 48
nenahrazuji vypocet. 2 32 39 45 52 58 | 64
: 10 2.3 28 3.3 37 42 : 46
Hodnoty jsou uvedeny pro : 16x2 1 15 35 4,2 49 56 6.3 ; 7.0
Teplotu vody 60°C ‘ 20 4,6 5,6 6,5 74 8.4 ! 9.3
. ‘ 10 32 38 4,4 5,1 5,7 ! 6.3
Mermou hmotnost 0,36 kg/m’ 12 | 15 47 57 66 76 85 95
Meérnou tepelnou kapacitu 4178 J/ kg K ‘ 20 6.3 76 8.8 10,1 114 ; 126
: 10 4,1 50 58 6.6 74 : 8.3
20x2 15 6.2 7.4 8,7 9.9 11 i 12,4
| 20 8.3 9.9 11,6 13,2 149 16,5
; 10 6,4 1,7 9.0 10,3 11,6 12,9
26x3 ! 15 9,7 11,6 13,5 155 17,4 19,3
‘ 20 129 15,5 18,1 20,6 232 25,8
; 10 10,9 13,1 15,3 17,4 19,6 218
32x3 1 15 16,3 19,6 229 26,2 29,4 32,7
‘ 20 21,8 26,2 30,5 34,9 39,2 43,6
‘ 10 17,6 21,1 24.6 28,1 31,6 35,1
40x35 15 26,3 31,6 36,9 421 474 52,7
; 20 35,1 42,1 49,2 56,2 63,2 70,2
: 10 28,4 34,1 39,8 455 51,2 56.9
50x4 | 15 42,7 51,2 59,7 68,3 76,8 85.3
| 20 56,9 68.3 79,6 91,0 102,4 113,8
! 10 47,0 56,4 65,8 75,2 84,6 94,0
63x45 15 70,5 84,6 98,7 112,8 126,9 141,0
: 20 94,0 112,8 1316 150,4 169,2 188,0
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TRUBKY - TECHNICKE INFO

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY TRUBEK PE-Xb - BetaPEX

Kyslikova bariéra EVOH

Pojivo
Trubka z PE-Xb
16 18 20
12.0 14.0 ; 16.0
20 5 20 5 20
70°C 70°C 70°C
95°C ! 95°C ; 95°C
6 ‘ 6 6
0,35 ! 0,35 ; 0,35
0,19 3 0,19 5 0,19
0,081 i 0,081 ; 0,081
0.113 3 0.154 ; 0.201
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TECHNICKE CHARAKTERISTIKY TRUBEK Al/PE-Xc - MultiSKIN4 a MultiSKIN2

Vnéjsi trubka PE-Xc
Pojivo

Hlinikova trubka
Pojivo

Vnitfni trubka PE-Xc

42.0

63
54.0

4.0

95

10

Pro trubky v chranicce je pouZita chrénicka s tepelnou odolnosti -5°C az 80°C a nosnosti 450 N
Pro trubky v izolaci je pouZita izolace podle UNI a ISO 9002-94, s lambda = 0,040W/mK pfi 40°C, a tepelnou odolnosti -35°C a7 95°C
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TECHNICKE CHARAKTERISTIKY TRUBEK AIl/PERT - BetaSKIN

Vnéjsi trubka PE nebo PERT
Pojivo

Hlinfkova trubka

Pojivo

Vnitfnf trubka PERT

63

420 54.0
20 20 20 20 30 30 35 40 45
70 70 70 70 70 0 :

% 9% 9% 9% 95 95 i ;

1 10 ~ 10 © 10 10

043 ~ 043 . 045 045 . 046 048 ' '

0023 = 0023 ' 0023 = 0023 ' 0023 = 002

7 ¢+ 7 7 71 7 7

o 0o . 0o 0 | 0 o 0 |

92 105 125 140 260 350 ! :
0072 0113 - 0.154 0201 - 0314 0831 |
02 02 02 025 = 035 050 i E

>5x0u  >5xDu ¢ >5xDu © >5xDu | >10xDu

>20u 25x0u  =5xDu

22xDu 22xDu

Pro trubky v chranicce je pouZita chrénicka s tepelnou odolnosti -5°C az 80°C a nosnosti 450 N
Pro trubky v izolaci je pouZita izolace podle UNI a ISO 9002-94, s lambda = 0,040W/mK pfi 40°C, a tepelnou odolnosti -35°C a7 95°C
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TRUBKY - TECHNICKE INFO

MANIPULACE, SKLADOVANI A PRACOVNI POSTUPY

32 COMAP

Skladovaci podminky

Trubku skladujeme v kartonech ¢i tubusech ve kterych je dodavana a vidy v krytych prostorach, abychom
zabranili dlouhodobému plsobeni slunegniho zareni. Konce trubky jsou chranény zaslepkami, které
odstrafiujeme a7 tésné pred montaZi a tak zabranime vniknuti cizich téles a necistot do trubky.

MaximalInf pfipustna teplota na povrchu trubky
Trubka nesmf v Z4dném pfipadé prijit do styku s otevienym plamenem a maximalni povrchové teplota, kterou
trubka snese bez poskozeni je 110°C. S ohledem na tuto teplotu musime dét pozor i na zdroje salavého tepla.

Déleni trubky
K délenf trubky nikdy nepouzivdme pilu, ale vidy nizky nebo fezéky. VZdy dbdme na kolmost fezu.

Kalibrace trubky - pro vicevrstvé trubky

UFiznutim trubky dojde vZdy k mirné deformaci jejiho konce. Aby bylo moZno do trubky bez problému zasunout
télo tvarovky ¢i svorného Sroubeni a aby nedoslo k poskozeni tésnicich O-krouzk(i na tvarovce, je trubku
bezpodminecné nutné kalibrovat za pouZiti kalibrovaciho nastroje.

PouZitf chranicek

Ve v8ech mistech, kde trubka prochdzi dilataénimi pasy, kde vychazi ze zdi nebo z podlahy nebo kde prochazi
dvefnimi priichody a neni-li pouZita izolace, je nutné trubku chrénit pomoci chraniéek. Chranicky musf
splfiovat zakladni podminky Unosnosti 750 N/10cm2 zejména v pripadech malé tloustky kryciho betonu.

Ohybénf trubky

PFi ohybani trubky musime dbat na to, aby nedoSlo ke zlomeni vnitfni hlinikové trubky. Pro provedeni ostrych
ohybli proto vidy pouZijeme vnitfni €i vnéjSi pruZinu pfislusného priméru nebo ohybatku. Pokud dojde ke
zlomenf trubky, je nutné takovéto misto vy¥iznout a trubku spojit lisovaci spojkou.

Umisténi spoje na trubce

Spoj na trubce nesmi byt nikdy v misté ohybu trubky. Doporucend vzdalenost spoje od mista ohybu
je minimalné 3x primér trubky. Stejné pravidlo plati i pfi pfipojovani trubky pomoci svornych Sroubeni k
armaturam ¢i rozvadéctm.

Nebezpeti mrazu

V/ pfipade rizika mrazu nesmi trubka obsahovat vodu. Zmrznuti vody v trubce mdze vyvolat velmi vysoka pnutf
v materialu trubky a miiZe ji trvale poSkodit.

Pro monta?Z doporu€ujeme miniméalinf teplotu 5°C.
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ROZTAZNOST TRUBEK A JEJi KOMPENZACE

Tak jako kaZzdy materidl, tak i vicevrstva Prodlouzeni trubky dané délky pfi daném néristu teploty se pak vypotte podle
trubka teplem dilatuje. Koeficienty tepelné nasledujiciho vztahu :

dilatace trubek jsou uvedeny v technickych

charakteristikéch.

AL=oa x AT x L

Priklad : a= 0,023, AT=50°C, L=12m
Trubka se prodlouZi : AL =14,4mm

L——»
Pokud je na rozvodu ohyb, trubka pracuje pfi tepelné dilataci pravé v tomto
ohybu a tak musime pevny bod umistit nejblize do vzdalenosti dané vztahem : EI — T
— \
Pevna Podpora m
_ \/ odpora umoZiujici J
posuv
Kde podpora
B e délka ramene
C e materidlova konstanta = 33

]
]
je vn&ji primér trubky v mm
i

AL e délka ke kompenzaci
Pevnd
podpora
Podpora l Podpora
Navrh kompenzaéni smygky je naprosto analogicky, jako vjpotet ohybového FPEVMd  umoZiiujici umoziiujict  Pevna
ramene. K vypottu se pouZije naprosto stejny vzorec, pouze si musime podpora  posuv i posuv podpora
uvédomit, Ze celkovad délka, kterd vstupuje do vypoCtu je vzalenost mezi — —
pevnymi podporami, tj. v naSem pfipadé dvojnasobek délky L.
PR T S P
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TRUBKY - TECHNICKE INFO

ROZMISTENi PODPOR TRUBEK

Aby se predeslo pnutim v materialu je nutné pfi rozvodech pouZit podpor, které
umoznf trubce podélny pohyb, umozZni dilatovat.

Z hlediska samonosnosti vicevrstvych trubek je nutné dodrZet vzdalenost
podpor uvedenych v tabulce.

N D I

‘47844784»‘

TABULKY PRO PREPOCTY JEDNOTEK

Vzalenost podpor (m)

1

jednotky pro pritoky a tlaky. Pro snadnou a rychlou orientaci vzajemnych pfepottl uvadime nésledujici dvé tabulky.

Prepotet jednotek pritoku

Prepotet jednotek tlaku

Pri projektovani musime pracovat s grafy ¢i tabulkami uvadéjicimi hydraulické charakteristiky jednotlivych vyrobkd. Velmi €asto se stava, 7e jsou uvadény rlizné

1000 16,7 0,278
0,001 1 0.0167 0,000278
0,06 60 1 0,0167
36 3600 60 1
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0,001

0,00001

0,01

0,0981

0,0000981

1000

0,01

98,1

0,0981

100000

100

1000

9810

9,81

0.1

0,001

9,81

0,00981

0,0102

0,000102

0,102

1000

10200

10,2

0,102
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TLAKOVE ZTRATY TRUBEK - GRAF

P¥i proudéni vody potrubim dochdzi k tlakovym ztratém, které jsou zpdsobeny jednak vnitfnim tfenim v kapaling a dale pak tfenim kapaliny o stény trubky. Hodnoty
téchto ztrat jsou uvedeny v nasledujicim grafu a tabulce.
K dalSim ztratdm pak dochdzi v tvarovkéch a armaturéch. To jsou tzv. mistni odpory a ty je nutné k nZe uvedenym ztratém pfipocitat.

Y
N

A

N
i

Palm 14x2 16x2 18x2 20x2 26x3 32x3 40x3,5
1000 7 ~ 7 7 7
LK / / / /
/ / | / / 4 50u
PN / / /
L A TN/ / /
CAITETL/
7\ 7 §Z< 63x4,5
VOO SN
£ \ L %
/5 a ~7
100 / / 13
/ / / 7 7
/ £ / ~{ ;
L / / / / /
/TN / S / / 0
VAR / / / /~_ / /
yany, /A
/
L
/
7
V4
/
/

vany sy
SIS
g%
//

/) / / / /"
/ / / / / /
/ / / / / /
S JaN
aVaviav /A
// // / // VeV y
S/ / / / / /

kg/h
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TRUBKY - TECHNICKE INFO

TLAKOVE ZTRATY TRUBEK - TABULKY HODNOT

36 COMAP

0,03
0,05
0,06
0,09
012
016
019
0,22
0.25
028
0,31
034
0.37
040
044
0,47
0,54
0,62
0,70
0,78
0,86
093
1,01

10
20
33
49
67
88
111
136
164
194
226
260
296
334
437
552
678
815
964
1122
1291

0,02
0,03
0,04
0,06
0,09
om
013
0,15
017
019
0,22
0,24
0.26
028
0,30
0,32
0,38
043
049
0,54
0,59
0,65
0,70
0,76
0,81
0,86
0,92
0,97
1,03

BN -

[ee)

21
28
37
47
57
69
82
95
109
124
140
184
232
285
343
405
472
543
618
697
781
868
959
1055

0,03
0,05
0,06
0,08
010
0
013
014
016
017
0,19
0,21
0,22
0,24
0.28
0,32
0,36
040
044
048
0,52
0,56
0,60
0,64
0,67
071
0,75
0,79
0,83
0,87
0,91
0,99
1,03

10

14

18

22

28

33

39

46

53

60

67

88

12
137
165
195
227
261
297
335
375
a7
461
507
555
604
655
708
820
878

0,09
0,10
om
012
013
0,15
016
017
018
0.21
0,24
0,27
0,30
0,33
0,36
040
043
0,46
0.49
0,52
0,55
0,58
0,61
0,64
0,67
0,70
0,76
0,79
0.85
0,91
0,97
1,03

12
15
18
21
24
28
32
36
47
59
73
87
103
120
138
158
178
199
221
245
269
294
320
348
376
435
466
530
598
670
745

010
0m
012
0,14
016
018
019
0.21
0,23
0,25
027
0,29
0,31
0,33
0,35
0,37
039
0.41
0,43
0.45
049
0,51
0,54
0,58
0,62
0,66
0,70
0,74
0,78
0,86
0,93
1,01

10
11
12
16
21
25
30
36
42
48
55
62
69
77
85
93
102
m
120
130
151
161
184
207
232
258
285
313
343
405
472
543
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TLAKOVE ZTRATY TRUBEK - TABULKY HODNOT

013 10 018 10
014 12 019 12
015 14 0.21 14
0,16 16 0,23 16
017 18 0.25 18
018 20 0,26 21
0,20 22 028 23
0,21 24 0,30 26
022 27 0,32 28 0.21 10
0,23 29 0,34 31 0,22 11
0,24 32 015 10 0,35 34 0,23 12
0.25 35 0,16 n 0,37 37 0,24 13
0.26 37 0,16 12 0,39 40 0.25 15
0.29 43 018 14 0.41 43 0,26 16
0,30 46 019 15 0.42 47 0,28 17
0,32 53 0,20 17 044 50 0,29 18
0,35 60 0,21 19 0,46 54 0,30 20
0,37 67 0,23 22 0,48 57 0,31 21
039 74 0,24 24 049 61 0,32 22
0.41 82 0.26 26 0,51 65 0,33 24
0,44 90 027 29 0,53 69 0,35 25
0,46 99 0.29 32 0,55 73 0,36 27
0,51 17 0,31 38 0,56 77 0,37 28
0,55 136 0,34 44 0,58 82 0,38 30
0,60 156 0,37 50 0,60 86 0,39 31
0,64 178 0,40 57 0,62 91 0,40 33
0,69 200 043 65 0,64 95 0.41 34
0,74 224 0,46 72 0,67 105 0,44 38
0,78 250 0,49 80 0,71 114 0,46 4
083 276 0,51 89 0,74 125 048 45
0,87 303 0,54 98 0,78 135 0,51 49
0,92 332 0,57 107 0,81 146 0,53 53
0,97 361 0,60 116 0,85 157 0,55 57
1,01 392 0,63 126 0,88 169 0,58 61
0,66 136 0,92 181 0,60 66
0,69 147 0,95 193 0,62 70
0,71 158 0,99 206 0,64 75
0,74 169 1,02 219 0,67 79
0,77 181 1,06 232 0,69 84
0,80 193 0,71 89
0,83 205 0,74 94
0,86 217 0,76 100
0,89 230 0,78 105
0,91 243 0,81 110
0,94 257 0,83 116
0,97 27 0,85 122
1,00 285 0,87 127
0,90 133
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TVAROVKY - TECHNICKE INFO

ZAKLADNI CHARAKTERISTIKY LISOVACICH TVAROVEK

Rozvody pitné vody,

Rozvody vody taplé | studené vody +5°C a7 + 95°C 10 bard
Topeni a Rozvody openia 4400 5 g5°¢ 10 bard
chlazeni chlazeni

Rozvody Rozvody stladeného  20°Car+70°C 10 bard
vzduchu vzuchu bez obsahu oleje

Lisovaci tvarovky vyuZivaji velmi rozsifeného a hézného lisovaciho profilu,
ktery je oznacovan jako TH (THL pro priimér 32)

Lisovaci

) CTH O TH TH TH * TH "THL' TH  TH @ TH
profil | 1 | 1 | 1 i 1 |

Lisovaci tvarovky SkinPress jsou velmi moderni konstrukce s fadou prvkd,
které ur€ujf jejich mimoradné vlastnosti a vysokou spolehlivost :

Kontrolnf okénko - kontrola zasunuti trubky do tvarovky
Kompaktni télo tvarovky

Trasabilita

Pocinovany povrch odolny proti korozi

Nerezovy lisovaci krouzek

Ochrana 0-krouZku proti poSkozenf pfi zasouvani trubky
Dielektricka ochrana

No gk wNh -

Detail

nezalisovaného Detail znatenf trasability

spoje

Detail Detail ochrannych vitek tvarovek velkych
zalisovaného prlimérd, tj. 40,50 a 63

spoje
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TVAROVKY - TECHNICKE INFO

ZAKLADNI MATERIALOVE CHARAKTERISTIKY LISOVACICH TVAROVEK

Hodnota

Hodnota = Norma
8,43 EN 12165
430 EN 12165

1047 35 EN 12165

96000  EN 12165

Norma
130 | ASTM D792
696  ASTM D368
60 | ASTM D368
2340 ASTM D368

91 ASTM D790
2410 ASTM D790
220 ASTME1536

885-900 | EN 12165
113 EN12165

035  ASTM(C177
690  ASTM D256
VO o UL94

VNITRNi PRUMERY LISOVACICH TVAROVEK

Lisovaci tvarovky SkinPress jsou feSeny tak, aby v rdmci moZnosti co nejméné
snizovaly prlifez trubky, aby se sniZily lokéIni hydraulické odpory. Vniteni
priméry tvarovek jsou uvedeny v tabulce.

Vnitrni primér tvarovky (mm)  © 550 . 750 . 950 . 1100 . 1380 . 1950 . 2550 . 3300 | 4300

HLOUBKA ZASUNUTI TRUBKY DO TVAROVKY

Pro sprévné provedeni spoje je nutné, aby trubka byla do tvarovky zasunuta
aZ na doraz. Trubka musi byt viditelnd v kontrolnich otvorech nerezového ; %
lisovaciho krouzku. Hloubka zasunutf je uvedena v tabulce. &Q
b A
Hloubka zasunuti tvarovky (mm) 22 22 22 22 23 23 23 40 40
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TVAROVKY - TECHNICKE INFO

MONTAZNI POSTUP

Pro spravné provedeni spoje je nutné, aby byl dodrZen niZe uvedeny montézni Zasunuti trubky do tvarovky - po
postup. Provedeni spoje je velmi rychlé a spoj je spolehlivy, pokud jsou kalibraci zasuneme trubku do
dodrZeny niZe uvedeng kroky. tvarovky. DUleZité je zasunout trubku

aZ na doraz - trubka musf byt vidét v

kontrolnich okéncich.
Délenf trubky - k délenf trubky pouzivéme

n ntizky nebo k tomu uréeny fezak a Yez musi
byt kolmy. Zalisovani spoje a kontrola -

n provedeme zalisovani spoje za
pouZiti lisovacich Celisti s profilem
TH/THL. Po provedenf spoje jej

vizualné zkontrolujeme.

Kalibrace - po usttiZeni nebo ufiznuti trubky provedeme kalibraci
n ustfizeného konce pomoci kalibru. Kalibr zajisti kruhovitost, diky
britlim zajisti kolmost fezu a vytvori i odhranéni - tj. vytvofi nabéh.

MONTAZNi PROSTOR

Lisovany spoj vyZaduje urcity montazni prostor, aby bylo moZné spoj dobfe provést. Pokud bychom tento minimalini prostor nezarugili je zde riziko, Ze spoj neplijde
viibec provést nebo bude proveden nekvalitné.

14x2 | 31 67 14x2 3 5 . 75
16x2 | 31 68 16x2 3% 2 76
18x2 | 31 69 18x2 3% 8 7
20%2 | 31 70 20x2 3 52 78
26x2 31 74 2612 . 3% 5 83
323 | 31 78 323 3 58 g
40x3,5 | 75 110 40x3,5 75 75110
50x4 | 85 120 50x4 8 8 120
63x4,5 | 90 130 63x4.5 w0 0 130
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TVAROVKY Z PPSU - DOPORUCENI

DOPORUCENI PRO LISOVACI TVAROVKY Z PPSU

Lisovaci tvarovky z PPSU Ize pouZit prakticky pro vSechny pfipady jako lisovaci tvarovky z mosazi. Jsou v8ak nékterd mima omezeni, resp. doporucen, jak se

vyhnout zbyteénym mechanickym z&téZim tvarovek a radgji predejit pfimému kontaktu s produkty, které by mohly obsahovat chemické latky.

Pevny bod Pohyblivy bod

Neumistujte pevny bod na tvarovku, Neumistujte pohyblivy fixanf bod pfili§ blizko tvarovky,

CQ?‘ 3?‘ i-,jﬂ

Expanze Expanze

A FA

ale na trubku, aby dilatace zplisobend ohfatim pisobila
na obg strany.

~——=

Expanze

lenost pevngho bodu = 0.46 m ale dejte jej do dostateéné vzdalenosti, aby se dilatace
Alenost pevného bodu = 1.45 m kompenzovala obybem trubky a nikoliv tvarovky.

maximalni

Umisténi tvarovky Namahani na ohyb

Nezplsobujte vysoké naméhani tvarovky v ohybu

Nikdy neumistujte tvarovku tak, aby byla drZena ve zdi,

/

ale pouZijte dvé tvarovky pro snizeni namahani

D
o
.
| 1
D
|
o
D
D
. o
4
L.
ale umoznéte ji volny pohyb - N
Mechanicka pevnost Manipulace s trubkou
PrestoZe je pevnost materidlu PPSU vysokd, je dobré se Spoj neprovédgjte pred rozvinutim trubky,
vyvarovat riziku poskozenf tvarovky H
1

. il
| @J o
A el

A L ale nejprve trubku polo7te a a7 pak provedte spoj
prilis velkou pimou pfilis velkou zat&Zi tvarovky, )

mechanickou zatéz{ ktera nenf podloZena a zatéZ

nebo padem t&zkého by pfimo zpisobovala jejf

predmétu na tvarovku ohyb

Citlivost na chemikélie

PrestoZe je chemickd odolnost materidlu PPSU vysoké a
riziko jeho poskozeni malé, je vhodné se vyhnout primému
kontaktu s latkami jako jsou

20 0

Barvy Lepidla Odmastovace
Tmely Montazni pény Desinfekce
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK

e _
o= g
E 2 o & NNV D o &
S 5 F FIFE F 5
1000 1 i N~ N ) 105
9 09 = 9
8 08 8
707 7 7 7
6 06 6
5 05 » 5
4 04 7 7 4
3 03 3
2 02 7 2
7
. Z 7
7
\\ i
) - g , o
& 8 008 8
Zanad 7007 7
£ 6 006 6
z 5 005 5
[ Y 4 004 FAREs] 7 4
3 003 - 3
DN Kv(m¥/h)  Zeta 2 00, 7 7 2
-
14x2 0.82 2.16
100 001 il 108
16x2 168 180 9 90 !
8 0008 8
18x2 267 1.79 70007 / vi 7
6 0006 i 6
20x2 372 1.70 5 0,005 i 5
4 0004 7 7 4
26x3 6.18 1.65
3 0003 3
32x3 12.85 1.40
20002 Fa i 2
g 7
100,001 i 102
10 3 4 5 67809100 2 3 4 567891000 2 3 4 5678 1000 2 3 4 5 6 78100000
ath
8= -
E 3 & R ) g
R & s g & & Bl
10000 1 . SN S S0 S S
9 09 7 9
8 08 8
707 7
) 6 06 6
W 5 05 R E P A P A A AT A P 5
{ 4 04 7 4
2 3 03 il 3
e 202 7 e / 2
S8\ 1000 01 104
/3. e 9 009 9
o ( \ 8 008 8
2 {/‘ 7007 7
(4 ) 6 006 H 6
5 005 7 5
4 0 - 4
3 003 3
DN Kv(m¥/h)  Zeta
2 o 2
14x2 1.18 1.05
16x2 240 088 il
100 001 108
18x2 4.55 0.61 9 0009 9
8 0008 8
70007 7
%2 601 065 [ :
6x3 1073 055 5 000 s
4 0004 / 7 4
32x3 23.46 1.05 3 0008 H 3
2 0002 7 = 2
10 0001 102
1 3 4 56780910 2 3 4 567891000 2 3 4 5678 10000 2 3 4 5 6 78100000
Qalh
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK

3;;‘ s
E B o8 [\ o) &
s 4 § FIFE S :
0000 1 a4 b Z— 106
: oo :
. ) 707 7
W 6 06 i 6
4 5 05 ; 5
7 4 04 / 7 4
3 03 3
202 f i f 2
4\ .
\}' :

5 o r
\ ) 8 008 8
\ /\Sf’ {é 7 007 F 7

y (4 6 006 6
g 5 005 i 5
4 004 - 4
3 00 3
DN Kv(m®/h)  Zeta 7 7
2 00 = 7 2

14x2 0.82 219 .
16x2 1.63 1.09
18x2 269 176 9 oo ¥

X : ) 8 0,008 . 8
0x2 373 189 L oo !
%x3 607 17 00 : : ®

4 0004 7 7 4

2x3 1241 150 4 g .

20002 2 £ £ 2
71
10 0001 il 7] 102
10 2 3 4 567809100 2 3 4 567891000 2 3 4 5678 10000 2 3 4 5 678100000
Qlh
| ~ N N YvoN ™ 15
09 = / 9
08 il 8
Y 07 . i 7
o 06 / 6
o\ 4 05 EEEE A P R e AR R P PP T PP 5
4 04 4
2 03 3
0 : Z i )
N

)!

O y 01 10¢

s 009 9
0 \, ey 008 ra 8
\{ - 0,07 i .

V) 006 6
005 5
0,04 ; v A 4
003 3
DN Kv(mé/h)  Zeta = E
002 7 )
14x2 0.70 2.98
16x2 1.45 2.40
001 109
18x2 2.70 219 0,009 7 9
0,008 8
0,007 7
0x2 384 177 o005 / / :

6x3 607 172 0,005 s

0,004 4

32x3 1118 185 - ] ,

0002 ot / / 2
B
T
i
0,001 il .
10 2 3 4 5678910 2 3 4 5 6789100 2 3 4 5678 10000 2 3 4 5 678100000
Qlh
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK

o
3

0,08
0,07
0,08
0,05 7 '

0,04
Fi

0,03

DN Kv (m3/h) Zeta

0,02

14x2 1.33 0.82

16x2 263 0.73

18x2 463 0.59 o3 ,

20x2 6.50 0.55 0007 J 7

26x3 14.46 0.39 0,005

32x3 30.41 0.25

@ AP Pascal

> OO N oo

w

E3

> 0 o ~Nmoz

w

3

» O o ~Nooz

w

102

0 2 3 4 5 6789100 2 3 4 5 6 78091000 2 %4,,;,@,7849000 2 3 4 5 6 7 8100000

2 AP Pascal

&~ OO N oo

=}
2

& O ® ~Nwo=

DN Kv Zeta 0,04 7 7

w

16:2-1/2" 002 /

H53 2.02 1.24

18x2-1/2" 291 150

)

H53 0,01 /

R 1 B 0007

H53 0,006

» O ® oo

26x3-3/4"

583 1.86 0,004

H53

w

0,001

102

10 2 3 4 5 6789100 2 3 4 5 6 7891000 2 3 4 5 6 78 10000 2 3 4 5 6 7 8100000

Qlh
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK

]
8 N o .
3 s & &
SN N
1 > 108
5 7 :
a A P4 7
g 06 6
. 05 s
a5 04 < ; :
% Y e =
) e D 03 3
02 7 £ 2
7
7
0,1 104
0,09 9
0,08 8
0,07 7
0,06 6
0,05 5
0,04 4
0,03 3
DN Kv(m’/h)  Zeta
002 2
16x2 117 370
18x2 1.60 5.02
0,01 103
0x2 250 374 0,009 : 3
0,008 / 8
0,007 7
0,006 6
0,005 5
0,004 F 4
0,003 3
0,002 7 7 2
7
0,001 102
10 2 3 4 5 67809100 2 3 4 5 67891000 2 3 4 5 678 10000 2 3 4 5 6 78100000
g
3 @
8 ) [ &
j ¢ § 5
1 108
A== 09 9
{ 08 8
& ! 0,7 7
06 4_ [
) 05 5
04 7 = .
-
03 3
02 2
0,1 104
0,09 9
0,08 8
0,07 7
0,06 6
0,05 5
0,04 4
0,03 3
DN Kv (m3/h) Zeta
002 S )
26x2 8.75 0.83
7!
32x2 19.23 0.63 T e e A D e A
0,01 103
0,009 9
0,008 8
0,007 7
0,006 6
0,005 - 5
0,004 F 4 4
0,003 3
0,002 2
0,001 102
10 2 3 4 5 67809100 2 3 4 5 67891000 2 3 4 5 678 10000 2 3 4 5 6 78100000
alh
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK

F¥ X N _
N4 RN
2 Wp‘\;’l" .\'," ol %53,’ §
S ST ¢ & 3
| NN NN N -
. / :
07 r 7
06 | m— 7 6
05 i 5
04 [— 4
03 3
02 it 7 2
01 104
0,09 7 9
0,08 8
0,07 ri 7
006 6
005 g 5
004 4
-
DN Kv Zeta 003 3
(m/h) 0,02 f 2
-
7
20x2-14x2 123 097
0388 i
16x2-14x2 132 085 0,008 / 8
0007 / 7
0,006 - 6
20x2-16x2 243 0.86 0,005 5
0,004 4
182162 255 078 0003 8
0,002 22 A7 2
- 7
26x3-16x2 271 069
0,001 102
32:3-16x2 281 0.64 1 2 3 4 5 6 7 89100 2 3 4 5 6 7 891000 2 3 4 5 6 7 8 10000 2 3 4 5 6 7 8100000
TS & NN & =
5 - £
B T S ayYead c\'}‘ e
1 R i ®
g
09 9
08 8
0,7 7
06 6
05 5
04 4
i
03 T 3
02 7 = 2
7
01 104
0,09 9
0,08 8
007 . 7
0,06 6
DN K Zet 008 = ®
3 eta 0104 A AN RN W AW W R 4 AW e e e B e B e B e B B R M m R e m s
s -

(m%/h) 003 3
26x3-18x2 425 070 002 )
20x2-18x2 445 084 EE T P e T AT e PR E e A P T o

001 108
0,009 g
a2 571 07 P E
0,006 6
0,005 5
26x3-20x2 579 070 000 .
0,003 e s aed s i ' S A 4111 P AR BEY| i M8 i i A RS L4111 M AR BL S A R i R R3[| AR EA LM AR R R 3
323268 1411 032
0,002 A H 2
0,001 102
1 2 3 4 5 6 789100 2 3 4 5 6 7 891000 2 3 4 5 6 78 10000 2 3 4 5 6 7 8100000
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK EAEA
I
SESS .
2 N'?',\I'?'W'?',\';" g
5 SIS 5
1 NN NN 1
09
H <— 8
0,7 7
0,6 6
C 05 5
N e 04 + 4
Z /3‘ b /7
@{) o 03 3
A 02 2
01 104
0,09 9
0,08 8
0,07 7
0,06 6
0,05 5
DN Kv Zeta
0,04 4
3,
(i 003 3
16x2-16x2-16x2* 150 226
0,02 Y 2
Wx2-162-202% 179 158
x2-16x2-162% 184 150
0,01 108
20:-202-202* 215 508 200 H
0,007 7
0,006 mEEAARRRARI N RANENNI S N NN N RR AN RN RN RN AR 49 JRRRNRI I RRNRRRN NN AN N R R AR AR AN 6
0,005 5
0,004 4
&
*in the order: A-B-C 0,003 3
0,002 2
0,001 102
10 2 3 4 5 6 789100 2 3 4 5 6 7 891000 2 3 4 5 6 78 10000 2 3 4 5 6 7 8100000
Quh
&I
YoV N'?' ‘,\'l."
§ &S .
5 NI g
N NNV
| 7 105
09 9
08 8
0,7 7
06 6
= C 05 A 5
P s ! '
P A 04 |/ 4
03 / s
B 02 7 )
Y
01 7 104
0,09 / 9
008 7 8
0,07 7
006 6
0,05 5
B
DN kv Zeta 00 4
- 003 3
16x2-16x2-16x2% 150 2.26 002 2
x2-162-20:2* 179 158
Mx2-162-16x2* 184 150 00t y 1
o :
20x2-202-20:2% 215 508 e H
0006 6
0005 / 5
0004 7 ’
7
0003 / 3
0,002 A 2
Re7 SEE
0,001 102
10 2 3 4 5678910 2 3 4 5678910 2 3 4 5678 1000 2 3 4 5678100000
ah
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK & & EF L
20x2-16x2-16x2 N ,\',"' '."‘\"," »
20x2-20x2-16x2 S & &g & -

5 NP A g
5 16x2-20x2-16x2_ A £
. N DAY ~ -
gs i f 2
07 <+— 7
6 T 6
05 5
04 4
03 3
7
02 i / 2
0,1 104
0,09 9
0,08 8
0,07 7
0,06 / s !
0,05 7 s
DN Kv Zeta 0,04 4
(m¥/h) 003 [ 3
162-202-16x2* 219 1.06 - )
0:-16x2-162* 238 0.89
| i
20x2-20x2-16x2* 2.38 0.89 001 il y y 108
0,009 } 9
18x2-16x2-182* 313 129 B 8
0,006 6
20x-16x2-202* 587 068 0005 s
266-16x2-263* 1073 055 0.004 4
0,003 3
26x3-20:2-266* 1073 055 t =
3202323 2360 042 0002 |y i / 2
. ri
*in the order: A-B-C
0,001 102
1 2 3 4 5 6 789100 2 3 4 5 6 7 891000 2 3 4 5 6 7 8 10000 2 3 4 5 6 7 8100000
Qlh
20x2-16x2-20x2 26x3-16x2-26x3 é‘."é;’ (3.’
20x2-16x2-16x2 f\?f\?’ ™
S .
5 16x2-20x2-16x2 (\';\:%',\:r\';v g
&
a 18x2-16x2-18x2 B a
< Qo <
T N w
1 T A e e 10°
09 Ty ]
08 8
07 7
06 6
M :
04 4
03 3
02 2
0,1 104
0,09 9
0,08 8
0,07 7
0,06 6
DN k Z 0% s
v ek 0,04 4
{mé/h) 003 3
16x2-202-16x2* 183 151
0,02 2
182-16x2-18x2* 187 145
20:-16:2-202* 191 138
0,01 108
0,009 9
20:-16:2-162* 193 1.36 0008 8
0,007 7
26x3-16x2-26x3* 201 125 0,006 6
0,006 = EEEa I EEEEEi=mmm=EEmmimisiiessramn===m=aesas i)
20:-20:2-162* 366 175 0004 4
B320x2-263* 426 129 0,003 3
3232002323 625 060 0002 2
*inthe order: A-B-C
T
0,001 I } 102
10 2 3 4 5 6 789100 2 3 4 5 6 7 891000 2 3 4 5 6 7 8 10000 2 3 4 5 6 7 8100000
avh
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20x2-16x2-16x2 ~

TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK 20x2-16x2-20x2

20x2-20x2-16x2

16x2-20x2-16x2

w
8
5 oy o) &
a 18x2-16x2-18x2 Fer &
- i)
| . 108
09 9
08 8
07 7
06 6
05 5
04 4
Ht
03 Y 3
02 4 2
0.1 104
0,09 9
0,08 8
0,07 7
0,06 6
005 = 5
0,04 EE R A A A A e P e 4
003 3
DN Kv Zeta
(m¥/h) 0,02 2
16x2-20x2-16x2* 1.90 1.40
18x2-16x2-18x2* 1.90 1.45 0,01 / 108
0,009 9
0,008 8
20x2-16x2-20x2* 1.94 1.36 0,007 7
0,006 6
20x2-16x2-16x2* 1.94 1.36 0,005 5
0,004 4
26x3-16x2-26x3* 1.94 1.36
0,003 3
20x2-20x2-16x2* 228 0.97
26x3-20x2-26x3* 4.56 1.13 0002 2
32x3-20x2-32x3* 5.29 0.84
* 0,001 102
in the order: A-B-C 10 2 3 4 5 6789100 2 3 4 5 6 7891000 2 3 4 5 6 78 10000 2 3 4 5 6 7 8100000
Qlh
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK - TABULKA Kv

Tvarovka Tabulka Kv hodnot

(56 g4 916 018 020 026 032
15°C 0822 1676 2666 3715 6.184 12.849
S7090v _]
65°C 0814 1,660 2641 3680 6127 12730
= 15°C 1180 2397 4554 6.008 10728 23.458
T 65°C 1169 2375 4512 5952 10,628 23.241
15°C 0816 1631 2689 3726 6.024 12.413
S7130V IJJ_
65°C 0.809 1616 2689 3,691 6.018 12.298
<T_I_I—1 15°C 0700 1450 2700 3641 6.065 177
65°C 0694 1437 2265 3607 6.009 11.074
7270V 15°C 1.331 2632 4630 6.502 11.090 25.397
— 65°C 1319 2607 4568 6.441 10.987 25165
15°C 2019 2909 3566 583
S7AT1GV <
65°C 2.001 2882 3533 5776
- B 15°C 1169 1591 2501
S74710GV U k
L2575 - 65°C 1158 1576 2478
g 15°C 8746 19.230
S7041v & \ <—
65°C 8.665 19.052
T°C 016-14 0 18- 16 02014 020-16 020-18 026-16
15°C 1315 2554 1.228 2425 4.448 2707
o 1. 2531 121 2.402 44 2682
- 65°C 303 53 6 0 05 68
S7240V = N T°C 026-18 026-20 032-16 032-20 032-26
3 f
15°C 4.251 5789 2811 5.708 14m
65°C 4212 5736 2785 5.655 13.980
T°C g 16/-16-16 g 20/16 16 0 20/16-20 0 20/-20-20
[T—— 15°C 1496 1836 1792 2145
. p—
P »2 | Y 65°C 1482 1819 1775 2125
ST495V G
% — 15°C 1169 1.900 1664 257
p—
I‘g <+ 65°C 1158 1883 1,649 2547
T°C 0 16/-20-16 0 18/-16-18 0 20/-16-16 0 20/-16-20 0 20/-20-16 0 26/-16-26
< 15°C 2189 3132 2384 5874 2384 10728
I 65°C 2169 3103 2361 5819 2361 10,628
T 15°C 1.830 1.867 1932 1.914 35661 201
v 65°C 1813 1.850 1.914 1.896 35628 1.993
T 15°C 1.900 1.900 1935 1.935 1.935 2.283
C 65°C 1.683 1,883 1.917 1917 1917 2262
S7130RV W‘gj T°C 0 26/-20-26 0.32/20-32
A s < 15°C 10728 23599
T 65°C 10,628 23380
T 15°C 4256 6.253
v 65°C 4217 6195
T 15°C 4557 5.285
65°C 4514 5.236
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TLAKOVE ZTRATY TVAROVEK - TABULKA ZETA HODNOT

Tvarovka Tabulka Zeta hodnot méfena podle NF EN1267
ToC o4 016 018 720 026 032
15°C 2160 1,800 1780 1696 1652 1.400
S7090v M
65°C 2210 1830 1820 1728 1683 1426
< 15°C 1,050 0880 0610 0648 0549 1.050
T 65°C 1.070 0.897 0623 0660 0559 1070
15°C 2190 1.901 1756 1,686 1712 1,500
S7130V IJ,-
65°C 2237 1936 1789 1717 1745 1528
<T_I_I—1 15°C 2.980 2400 2190 1766 1718 1815
65°C 3040 2450 2230 1799 1750 1,885
7270V 15°C 0825 0730 0592 0553 0575 0458
— 65°C 0841 0740 0603 0564 0586 0.365
15°C 124 15 184 1859
STA716V <~
65°C 126 1528 1875 1894
- v 15°C 37 5018 37
S7471DGV A k
L2575 - 65°C 377 511 381
_am 15°C 0826 0625
S7041V & \ <—
65°C 0841 0652
ToC 016-14 018-16 020-14 020-16 020-18 026-16
15°C 0845 0775 0970 0.850 0642 0690
o 861 7 . 87 654 7
- 65°C 086 0790 0989 0876 065 0700
S7240V % o — ToC 026-18 026-20 032-16 032-20 032-26
o f
15°C 0702 0640 0640 0718 0779
65°C 0715 0652 0652 0732 0794
ToC 0 16/16-16 0 20/16-16 0 20/-16 -20 @ 20/-20-20
[T— 15°C 2260 1500 1575 5.080
—
55 | 65°C 2300 1529 1605 5180
S7495V @'\y,.z v
£~ 0N —_= 15°C 3700 1400 1825 3540
p—
|\5 << 65°C 3770 1883 1860 3600
ToC 0 16/-20-16 0 18/16-18 0 20/16-16 9 20/16 20 0 20/-20-16 0 26/-16-26
< 15°C 1055 1294 0,890 0678 089 0549
I 65°C 1075 1319 0907 0691 0907 0559
T 15°C 1510 1867 135 1380 1746 1250
v 65°C 1539 1478 1381 1406 1778 1274
T 15°C 1400 1450 135 135 1,365 0970
65°C 1427 1427 1376 1376 1376 0988
S7130RV , g > ToC 0 26/-20-26 032/20-32
A s <— 15°C 0549 0415
T 65°C 0,559 0422
T 15°C 1290 059
v 65°C 1316 0610
T 15°C 1127 083
65°C 1148 0854
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SYSTEM PRO ROZVODY PLYNU
Z VICEVRSTVYCH TRUBEK

NAVODY A D

CERTIFIKAT - CESKA REPUBLIKA

PORUCENI

CERTIFIKAT - SLOVENSKA REPUBLIKA

AUTORIZOVANA OSOBA ¢&. 224
Institut pro testovani a certifikaci, a. ., t7. T. Bati 299, Louky, 763 02 Zlin,

eska republika
Rozhodnuti o autorizaci 6. 30/2006 ze dne 30. srpna 2006

CERTIFIKAT VYROBKU
€.13 1039 V/IAO

V souladu s ustanovenimi 5, odst. 2, nafizeni viady &. 16312002 Sb, terym se stanovi technické poza-
davky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni Nafizen viady &. 31212005 Sb. Autorizovana osoba €. 2
potvrzuje, ze u stavel

SkinPress GAS

Vicevrstvé trubky PE-Xc/AI/PE-Xc a mosazné lisovaci tvarovky pro
rozvody topnych plynii (zemni plyn, bioplyn, plynna faze propanu)
v domovnich instalacich,

d 16 x 2mm, d 20 x 2 mm, 26 x 3 mm, 32 x 3 mm

dodavaného na ti spowesn

COMAP Praha, s. r. 0.

Kra]m 801, 252 42 Jesenice, Ceska
C262579592

jrobce
COMAP SA
16, Avenue Paul Santy, F-69355 Lyon Cedex 08, Francie

prezkoumala prediozené podkiady, provedia podstac ZKouSku typu vifobku nia zorku  posoucdia
0 kool itk 3zt o eden viroos s 28iadl ptadaveynaize iy, kon-
Ietzovane ve stavebnim technickém osvédCeni & STO - AQ 224 - 59212013,
Autorzovand osoba 6. 224 Zjsta, 2e zplsob koniroy wrobki odpovids prisusné technicke dokumen-
a zabezpecuje, aby wrobky dodavané na trh spifovaly poZadavky siznovens shora uvedenym sta-
vebnim technicim osvédcenim a odpovidaly technické dokumentaci pode 4, odst. .
Cortfikét byl vycén na zakiade Zévéreéného prookolu & 7935012382013 26 dne 29.11. 2013, kery
Gbsahuje zévery zjifovani a ovefovani, vysledy Zkousek a zakiadn popis Wrobku, nezbytny pro eho
identifkaci
Ttto Carhd it ltos o o o oy so pdy trornd » e prc
vebnim technickém osvdceni, na Kleré byl uveden odkaz, nebo vjrobnl podminky
Viniste 3roby & zpuson kantro/y bk e nozmén.
utorzovana osoba nejménd jecenkrat za 12 mésici dohled nad récnjm fungovanim
Konraly bk, coobi ety IoEel rovee s hously postze,ziavsiosi ook oc-
povidaji stavebnimu technickému Gsvédéen podie ustanoven §5, odst. 5, vySe uvedeného nafizen!
iy, Pokud sutorizovand osob o] 224 zjst nedostatky. o opréwvéna 2t oo zmént tento ort-
\(' 0\L§/
Vydéno ve Zling, 29.11.2013 R TABY 4
adomicCevellc
edsavie Autorzoven osoby & 224

TECHNICKY SKUSOBNY USTAV PIESTANY, 8.p.
Kralinsk costa 202919
92101 Piestany, Slovenské republika

CERTIFIKAT
£0060/104/2/2010
20 diia 3152010

g skisobny usm\'hcsmn» s stinany ol owiomttiol vy
6 -018, vydiva tento certifikit

ystém COMAP SKINPress Gas VisuControl na rozvody plynu
(specifikiicia je uvedend na druhej strane)

dbany vo v
COMAP INDUSTRIA S, .p-A.Via G. Di Vittorio 37, 125030 Roncadelle, Brescia, Taliansko

Vyrobea:
CCOMAP S.A., 16, Avenue Paul Santy, B.P. 8211, F-69355 Lyon, Franciizsko

Tymo certifkitom sa potvrdzuje zhoda viastnost uvedeného vyrobku s technickyimi poziadavkami

STN EN 1254-4:2002 STN EN 712:1997
STN EN 715:1997 STN EN 12294: 2001
STN EN 10226-1:2004 STN EN 10226-3:2005

Visledky skisok a zisteni o zhode vlastnosti uvedeného vyrobku s technicksmi poziadavkami st uvedené
¥ Spréve o potiatotnych skikach stavebného virabku ¢. S03/10/0007/3702/SC zo diia 20.5.2010

Anna Ondré
T e




VICEVRSTVE TRUBKY PRO
ROZVODY PLYNU

UvoD

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Vicevrstvé trubky Al/PE-X s oznatenim MultiSKIN GAS jsou trubky uréené
pro realizaci rozvod( zemniho plynu, bioplynu a propanu.

P¥i realizaci instalace musf byt dodrZzeny jednak vSechny platné technické
normy a doporuceni a déle pak dodrzeny montazni postupy uvedené v
této dokumentaci. K provadéni spoji musi byt pouZito nafadi doporucené
firmou COMAP.

SPOJENI RADIALNIM LISOVANIM

Trubky jsou spojovany pomoci lisovacich tvarovek SkinPress GAS s
technologii Visu-Control. Jednd se o moderni technologii s vysokou
bezpeénosti. K lisovani miZe byt pouZito nafadi od vyrobcl REMS,
NOVOPRESS a KLAUKE, néfadi musi byt pravidelné kontrolovano podle
predpist vyrobce nafadi a musi byt dodrZen lisovaci profil TH(THL).

KONSTRUKCE TRUBKY

Vicevrstvé trubky Al/PE-X s oznatenim MultiSKIN GAS jsou trubky té
nejvyssi kvality. Kompozice trubky je naznacena na obréazku.

VnéjSi trubka PE-Xc
Pojivo
Hlinikova trubka

Pajivo
Vnitni trubka PE-Xc

54 COMAP

Vicevrstvé trubky Al/PE-X s oznacenim MultiSKIN GAS odpovidaji normé
CSN IS0 17484-1 (646442) - Plastové potrubni systémy - Vicevrstvé
trubky pro plynovody v budovach s nejvy$Sim provoznim tlakem do 5 barti
(500 kPa) véetng - Cast 1: Pozadavky na systémy.

Materidl trubky : PE-Xc / Al / PE-Xc
Hlinikova trubka : podélné svarena

Zluté barva

16x2,0 20x2,0 26x3,0 32x3,0

trubky v rolich

I ERTIEVER
Rozmérova fada :
Provedent :

trubky v rolich v chranic¢kéch

trubky v bm ty€ich

Provozni

teploty Provozni tlak

Aplikace

Rozvody zemniho plynu, bipolynu, propanu, butanu a

o -10°C az + 60°C
smési propan-butanu

200 mbar

Stlageny vzduch s obsahem oleje -10°C az + 60°C 10 bard

KVALITA

Vicevrstvé trubky Al/PE-X s oznatenim MultiSKIN GAS jsou vyrabény v
Evropé a vyrabni postupy jsou certifikovany.

Na trubce je uvedeno datum vyroby a sériové ¢islo vyrobni davky a je tak
zarutena dokonald trasabilita vyroby.

CERTIFIKACE

Trubky jsou certifikovany celou fadou evropskych renomovanych laboratori
a odpovidaji prislusnym norméam a predpisiim.

Ceska republika :

Certifikat ¢.13 1039 V/AO ze dne 29/11/2013
Slovenska republika :

Certifikat ¢.0060/104/2/2010 ze dne 31/05/2010




PLYN

MultiSKIN GAS AIl/PE-X trubky

MultiSKIN GAS MultiSKIN GAS .
Al/PE-X TRUBKA NA PLYN V ROLICH Al/PE-X TRUBKA NA PLYN V TYCICH

MS-GAS MSS-GAS

- @

\
I N =N RN

16x2 - 50m B412001001 1 50 16x2 - 5m B411001001 25 125
2042 - 50m B412002001 1 50 20x2 - 5m B411002001 18 90
2643 - 50m B412003001 1 50 2643 - 5m B411003001 9 45
3243 - 50m B412004001 1 50 32:3-5m B411004001 7 35
MultiSKIN GAS
Al/PE-X TRUBKA NA PLYN V CHRANICCE
MSF-GAS

16x2 - 50m B420001001 1 50
20x2 - 50m B420002001 1 50
26x3 - 50m B420003001 1 50
32x3 - 50m B420004001 1 50

COMAP 55




SkinPress

MOSAZNE LISOVACI TVAROVKY
PRO ROZVODY PLYNU

UvoD

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Lisovaci tvarovky SkinPress GAS s technologii Visu-Control jsou
tvarovky uréené k realizaci rozvod@ zemniho plynu, bioplynu a propanu z
vicevrstvych trubek MultiSKIN GAS.

P¥i realizaci instalace musf byt dodrZzeny jednak vSechny platné technické
normy a doporuceni a déle pak dodrZeny montazni postupy uvedené v
této dokumentaci. K provadéni spoj musi byt pouZito naradi doporucené
firmou COMAP.

SPOJENI RADIALNIM LISOVANIM

Lisovacf tvaravky SkinPress GAS s technologif Visu-Control jsou s trubkou
spojovany pomoci radialniho lisovani. Jedna se o moderni technologii
s vysokou bezpeénosti. K lisovani mlize byt pouZito nafadi od vyrobc(
REMS, NOVOPRESS a KLAUKE, natadi musf byt pravidelné kontrolovéno
podle predpisd vyrobce nafadi a musi byt dodrZen lisovaci profil TH(THL).

K lisovani musfi byt pouZity
celisti s lisovacim profilem
TH(THL).

Lisovaci profil s oznagenim
TH(THL) jednoznacné vede
tvarovku a uréuje presné
spravnou polohu celisti v{ci
tvarovce.

56 COMAP

Lisovaci tvaraovky firmy COMAP s oznagenim SkinPress GAS odpovidajf
normé CSN IS0 17484-1 (646442) - Plastové potrubni systémy - Vicevrstvé

trubky pro plynovody v budovach s nejvy$Sim provoznim tlakem do 5 barti

(500 kPa) véetng - Cast 1: Pozadavky na systémy.

Material téla tvarovky : mosaz CW617N

Povrchova (prava : pocinovano, 4-8 mikro m
Tesnici O-krouZek : HNBR

nerez ocel

16x2,0 18x2,0 20x2,0
26x3,0 a 32x3,0

TH, THL pro 32x3,0

Lisovaci krouzek :

Rozmérové fada :

Lisovaci profil :

Provozni

teploty Provozni tlak

Aplikace

Rozvody zemniho plynu, bipolynu, propanu, butanu a

o -10°C az + 60°C
smési propan-butanu

200 mbar

Stlageny vzduch s obsahem oleje -10°C az + 60°C 10 bard

KVALITA

Lisovaci tvaravky SkinPress Visu-Control jsou vyrabény v Evropé a vyrobni
postupy jsou certifikovany.

Na kaZdé tvarovce je uvedeno datum vyroby a sériové &islo vyrobni davky
a e tak zarucéend dokonalé trasabilita vyroby.

CERTIFIKACE

Tvarovky jsou certifikovany celou fadou evropskych renomovanych
laboratofi a odpavidaji pfislu$nym normam a predpisiim.

Ceska republika :

Certifikat ¢.13 1039 V/AO ze dne 29/11/2013
Slovenska republika :

Certifikat ¢.0060/104/2/2010 ze dne 31/05/2010




GAS - KOLENO 90°

PLYN

GAS - KOLENO PRO SVERNE NAPOJENI CU

SG7090V SG7090JMV
. .
— N
' | 8 N
- - h
S — | & .
r' 0 al '
A g
= E
CSTBat L
DA ]
16x2 | 720BXXG 26 44 2 16x2 - 15 | 723BCXG 5 | 39 26 24 2
20x2 ) T20EXXG 30 505 2 20x2 - 22 ) 723EGXG 53 | 459 30 32 2
26x3 ) 720JXXG 36 54 2 26x3 - 22 ) 723JGXG 54 | 456 36 32 2
32x3 ) 720KXXG 42 54 2

GAS - KOLENO S VNITRNiIM ZAVITEM

GAS -T-KUS JEDNOZNACNY

SG7090GV SG7130V
5 C
[ 153 - (oM
, .
’E B » o
o § = 9|
2 — Mﬁ 3

L A
16x2-1/2 ‘ 722BCXG 26 ! 50 34 ‘ 26,5 | Rp1/2" : 2 16x2 . 730BXXG 88 44 26 2
20x2-1/2 | 722ECXG 30 50 34 | 265 Rpl/2'. 2 20x2 | 730EXXG 101 50,5 30 2
20x2 - 3/4 | 722EDXG 30 53 425 | 33 | Rp3/4". 2 26x3 | 730JXXG 108 54 36 2
26x3-3/4 | 722JDXG 36 54 425 | 33 Rp3/4'. 2
32x3-1" | T22KEXG 42 54 49 | 39 Rp1" | 2

GAS - KOLENO S VNEJSIM ZAVITEM

SG7092GV

ok

GAS - KUS REDUKOVANY

SG7130RV

16x2-1/2 | 726BCXG 26 50 | 335 | R 2 X X X
; ; 20x2 - 16x2 - 16x2 | 733EBBG 505 | 475 | 45 | 30 26 26 2

20x2-1/2 | 726ECXG 30 50 335 | R 2 ' ' '
" ' 20x2 - 16x2 - 20x2 | 733EBEG 505 | 505 45 | 30 26 30 2

20x2 - 3/4 | 726EDXG 30 50 | 345 | R34 2 . . .
: : 20x2 - 20x2 - 16x2 | 733EEBG 505 | 505 | 505 | 30 30 26 2

26x3 - 3/4 | 726JDXG 36 54 39 R34 2 ' ! !
" " 26x3 - 16x2 - 20x2 | 733JBEG 54 | 53 465 | 36 26 30 2

323-1" | 726KEXG 4 54 | 455 | RI" 2 ' ' '
! ! 26x3 - 16x2 - 26x3 | 733JBJG 54 | 54 | 465 | 36 26 36 2
26x3 - 20x2 - 20x2 | 733JEEG 54 | 53 5 | 36 30 30 2
26x3 - 20x2 - 26x3 | 733JEJG 54 | 54 53 | 36 30 36 2
26x3 - 26x3 - 16x2 | 733JUBG 54 | 53 5 | 36 36 26 2
32x3 - 202 - 32X3 | 733KEKG 5425 | 5425 | 53725 | 42 30 4 2
32x3 - 26x2 - 3233 | 733KJKG 5425 | 5425 5425 @ 42 36 4 2
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PLYN

GAS - T-KUS S VNITRNiIM ZAVITEM GAS - SPOJKA REDUKOVANA

SG7130GV SG7240V

162-1/2-16x2 ! 7318086 915 | 35 | 26 | 265 |Rpl/2 2 202 - 162 ! JA0EBXG 60 0 3 2% | 5
W2-12-00 | 731ECEG 95 | 385 30 | 265 Rol/2 . 2 26:3- 16:2 i TH0JBXG 68 42 0 | 2
20:2-3/420x2 ! 731EDEG 106 | 42 | 30 | 33 Resl 2 26:6- 202 ! TH0JEXG 6 % 30 | 2
26x3-1/2-263 | 7310006 08 | 38 | 36 | 265 RpZ. 2 32:3- 2002 ! 740KEXG 61 | 3B % | 2
2613-3/4-26x3 ! 7314006 108 0 42 | 3% | 33 R 2 2:3-263 ! 740KIXG 6 2 % | 2
®G-1-280 | 7310EJ6 08 49 3 | 39 Rl 2

GAS - T-KUS S VNEJSIM ZAVITEM GAS - PRECHOD, VNEJSI ZAVIT

SG7132GV $G7243GV

C
Hex. D

=
%
!

dc
]

16x2 - 1/2 - 16x2 1 734BCBG 86 1 295 26 1 R1/2" 2 16x2-1/2 | 742BCXG 505 | 26 | R1/2" 1 22 5
20x2 - 1/2 - 20x2 1 734ECEG 86 1 295 30 1 R1/2" 2 20x2-1/2 1 742ECXG 50,5 1 30  R1/2" 1 22 2
20x2 - 3/4 - 20x2 1 734EDEG 915 1 335 30 1 R3/4" 2 20x2 - 3/4 1 742EDXG 515 1 30 | R3/4" 1 27 5
26x3 - 3/4 - 26x3 1 734JDJG 108 1 38 36 1 R3/4" 2 26x3 - 3/4 1 742JDXG 525 1 36 R3/4" 1 30 2
26x3 - 1" - 26x3 1 734KEKG 108 1 455 42 1 R1" 2 26x3-1" 1 742JEXG 555 1 36 R1" 1 34 2

32x3-1" 1 742KEXG 55,5 1 42 R1" 1 34 2

GAS - SPOJKA PRO SVERNE NAPOJENI CU GAS - PRECHOD, VNITRNi ZAVIT
$G7240JMV SG7270GV
resm el
g g = 3 =
q . ® O

16x2 - 15 1 741BCXG 54 1 26 24 1 5 16x2-1/2 | 746BCXG 525 | 27 26 1 Rp1/2" . 2
20x2- 15 1 TA1ECXG 54 1 30 24 1 5 20x2-1/2 1 74BECXG 525 1 27 30 1 Rp1/2" 5
20x2- 22 1 TA1EGXG 54 1 30 32 1 5 20x2 - 3/4 1 746EDXG 54,5 1 33 30 1 Rp3/4", 5
26x3-15 1 741JCXG 55,5 1 36 24 1 2 26x3 - 3/4 1 746JDXG 55,5 1 40 36 1 Rp1" 2
26x3 - 22 1 741J6XG 55,5 1 36 32 1 2 26x3-1" 1 746JEXG 55,5 1 33 36 1 Rp3/4" 2
32x3-28 1 7T41KHXG 57,5 1 42 38 1 2 32x3-1" 1 746KEXG 55,5 1 40 42 1 Rp1" 2

58 COMAP




PLYN

GAS - SPOJKA GAS - JEDNODUCHA NASTENKA NizKA

SG7270V SG7473GV
(H=40mm)

16x2 745BXXG 58 26 5 16x2 - 1/2 - Height 40 774BCXG 475 23 40 40 52 26 2
20x2 l T45EXXG 58 l 30 5 20x2 - 1/2 -Height 40 l 774ECXG 475 l 23 40 l 40 52 l 26 2
26x3 l 745JXXG 60 l 36 2
3263 . 745KXXG 62 i 42 2
GAS - JEDNODUCHA NASTENKA VYSOKA
SG471GV
(H=52mm)

GAS - ZASLEPKA

SG7300V

q
& 3 ==
\ 4/’/‘ [ ‘ 20x2 - 3/4 - Height 52 } T1MEDXG 495 } 25 46 } 40 52 } 26 2 ‘
B
‘ ‘ NAHRADNI O-KROUZEK
16x2 } 780BXXG 26 } 32 2
20x2 : 780EXXG 30 : 32 5 SG7501V
26a } 7G 6 . U5, 2 Nahradni O-krouzek z HNBR
323 | 780KXXG 2 | u5 2
16x2 } 791BXXG 10
- - - -~ - - 20x2 l 791EXXG 10
GAS - SROUBENIi S PLOCHYM TESNENIM o ; S 0
3233 l 791KXXG 10
SG7359GV ‘

Y

@ NAHRADNI LISOVACI KROUZEK
g @ SG7500V

1e1S)

Hex. C

|
16x2-1/2 | 762BCXG 625 | 26 %2
16x2 1 790BXXG 10
20x2 ! 790EXXG 10
26x3 1 790JXXG 5
3233 ! 790KXXG 5

COMAP 59




9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

KULOVE UZAVERY PRO
PRIPOJENi PLYNOMERU

TECHNICKE PARAMETRY

Referenéninorma: EN 331

Provozni teplota:  -20°C a7 +60°C EN 331 pvew
Zavity : EN 10226-1/1S0 228-1
PouZiti : pro véechny typy plynil podle EN437 a DVGW G260/1

Provozni tlak : PN 5 a\

PUNTO ARANCIO je systém pro rychlé a
bezpetné méfeni na rozvodu plynu. Diky
integrované tlakové zatce na méficim

P_IN'I'D A A RIS vyvodu je méfeni velmi rychlé a snadné.

Tlakovéd zatka na méficim vyvodu je
speciélnim ventilem s dvojitou bezpegnosti.
Je certifikovana DVGW podle VP308. 1

Patentovany systém FASTEC-CAP
je velmi jednoduchy na pouZiti a
zabrafiuje neopravnéné manipulaci
s ventilem.

60 COMAP

Systém TECO BLOCK umoZiiuje
uzavfeni ventilu a zabranéni
jeho  naslednému otevieni. K
opétovnému otevfeni je potreba
pouzit “PASSE-PAR-TOUT" kIi€,
ktery neméa koncovy uZivatel.



9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

KULOVY UZAVER S MERICiM VYVODEM A KULOVY UZAVER S MERICiM VYVODEM A

INTEGROVANOU TLAKOVOU ZATKOU - PRIMY INTEGROVANOU TLAKOVOU ZATKOU - BOCNI

G2s_P

Vstup : prevlecna matice + ploché tésnéni
Vystup : vnitfni zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

Mefici vyvod s integrovanou tlakovou zatkou
MoZnost uzaméeni

G2s_ B

Vstup : pfevlecna matice + ploché tésnéni
Vlystup : vnitfni zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

Mefici vyvod s integrovanou tlakovou zatkou
MoZnost uzaméenti

(253080100 H | (2531B0200 ‘ |
G2 i (253080200 25 i 5/4" 1 b 10 G2 i (2S31B0400 25 i 1" 1" i 10
G2 | (G2S30B0300 20 | 1 34 10
G2 i (2S30B0400 25 i 1 1 ] 10

KULOVY UZAVER S MERICIM VYVODEM A

INTEGROVANOU TLAKOVOU ZATKOU - ROHOVY

G2S_R

Vstup : prevleéna matice + ploché tésnéni
\ystup : vnitfni zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

Méfici vyvod s integrovanou tlakovou zatkou
MoZnost uzaméenti

‘ 62 ! 6253180300 5 s 0 ‘

‘ G2 i (6253180500 25 ] 1" 1" y 10 ‘

PRIMA SPOJKA S MERICIM VYVODEM A
INTEGROVANOU TLAKOVOU ZATKOU

KULOVY UZAVER S MERICIiM VYVODEM A

INTEGROVANOU TLAKOVOU ZATKOU - PRIiMY

G2C

Vstup : prevleéna matice + ploché tésnéni
Vlystup : vnitfnf zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

\MgFici vyvod s integrovanou tlakovou zatkou
Plombovatelnd krytka méfici sondy

PA

Vstup : prevleénd matice + ploché tésnéni
Vystup : vnéjsi zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

Mefici vyvod s integrovanou tlakovou zatkou
Krytka méFici sondy

G2C | G2C30B0100 20 . 5/4" 3/4" | 10 ‘ PA 1 R2130B0100 25 1 5/4" 1" : 5 ‘
& | 6203080200 S PR S
62C i (623080400 R L PR
DRZAK PRO PLYNOMER
GI-TECH

Pro v8echny typy ventilli

GI-TECH | KM12000100 110 | 10

GI-TECH i KM22000100 250 b 10

COMAP 61




9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

ROZVADECE PRO PLYN

Drive - stary zpGisob provedeni

TECHNICKE PARAMETRY

Referenéninorma: EN 331

Provozni tlak : PN 5

Provozni teplota:  -20°C aZ +60°C EN 331 Q‘D
Zévity - EN 10226-1
PouZiti : pro véechny typy plynil podle EN437 a DVGW G260/1

Rozvadéce fady G7T jsou vybaveny protipozarni armaturou, kterad v pripadé
poZaru automaticky uzavfe vstup do rozvadéte. Armatura je aktivovana v

pfipadg, Ze teplota okoli dosahne teplot 95°C a7 100°C. ProtipoZarni armatura FlREBA =°

automaticky uzavfe rozvod a odolava teplotdm az 925°C po dobu jedné hodiny.

Rozvadét je moZné instalovat na omitku nebo pod omitku za pouZiti montézni
skrifiky.

Rozvadgt je moZné instalovat v libovolné poloze.

62 COMAP



9 TECO

INNOVATING SAFETY

ROZVADEC - 2 VYVODY
G7

Vstup : vngjsi zavit i

’
Vystup : vnitfni zavit f\
i

\
Provoznf teplotfa :V—ZD"C az +60°C r“’\ 25
Integrovany uzaver @f\x\}l\ggv

G7 | (270201 25 | 3/4" 3/4" | 10

PLYN

ROzZVADEC - 3 VYVODY
G7

Vstup : vngjsi zavit

Vlystup : vnitfni zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C
Integrovany uzavér

67 | (6270301 25 T KT/ 10

67 | 6270200 25 i 1" I/ 10

67 | 6270300 25 i 1" KIS 10

ROZVADEC S PROTIPOZARNI ARMATUROU
2 VYVODY
<)
G7T k%l
Vstup : vngjsi zavit .f
Vstup opatfen protipoZarni armaturou P\
T=925°C po dobu 30min \\ Z.
Vlystup : vnitfnf zavit L
/4y

Provozni teplota : -20°C az +60°C
Integrovany uzaveér

‘ 67 ! 62770200 VIR w10 ‘

Vstup : vngjsi zavit

Vstup opatfen protipoZarni armaturou
T=925°C po dobu 30min

Vlystup : vnitfnf zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C
Integrovany uzaveér

‘ 67 ! 6T270300 5 w8 ‘

SKRIN PRO ROZVADEC

G7M

Kovova inspekénf skrifika
\ySkové sefiditelna
Veetngé dvou drzéki

600001010 2 vivody ! 1

DRZAK RPZVADECE

G7S

Set 2 drzaki rozvadéce

‘ G7S | (6271000 1 | 2 ‘

G7M ] SG00001011 3 vjvody ) 1
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

PODOMITKOVE UZAVERY

TECHNICKE PARAMETRY A POUZITI

Na standardnich rozvodech plynu dochézelo asto k tomu, Ze plynovy uzéveér byl na obtiZné pristupnych mistech a nékdy ani nebylo na prvni pohled zfejmé, kde se
uzaveér nachazi.

Smyslem podomitkovych uzavérd je jejich umisténi na dobe viditelnych a dobfe pfistupnych mistech, nad kuchyiiskou linkou - napfiklad v blizkosti dfezu

Referenéninorma: EN 331

Provozni tlak : PN 5

Provozni teplota : -20°C a7 +60°C EN 331 6\
Teplotni odolnost: ~ HTB GT 0.1, 650°C po dobu 30 min owew
PouZiti : pro véechny typy plynil podle EN437 a DVGW G260/1

” gl PN EN331 ” /A \DIN EN331

|H_|_E| ovaw '/EN1775 |H_|_E| Y EN1775

GT0.1 650°C x30" GT0.1 650°C x30"
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

PODOMITKOVY UZAVER PODOMITKOVY UZAVER

K164 ” K2
Kompletni podomitkovy uzaver. el Kompletni podomitkovy uzavér.

Balenf obsahuje :

- kulovy uzaveér

- krabici uzavéru

- kryci chromové vicko
- ovladaci paku

Baleni obsahuije :

- kulovy uzavér

- krabici uzévéru

- rémecek pro dvitka

K164 | K113KF0100 15 | 1/2" 1/2" | 10 K2 | K213KF0100 15 | 1/2" 1/2" | 10

K2_D

Dvitka pro podomitkovy uzéveér
Rlizna barevna provedeni

k2 | K2PL0001 Bila | 10

k2 | K2PL0002 Chrom ! 10

K2 | K2PL0003 Matny chrom | 10

K2 . K2PLO004 Cema i 10
O=ns 3 ers

80 mm
80 mm

120 mm | 11 mm
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

PLYNOVE UZAVERY

&
7

4
N
L7

/

TECHNICKE PARAMETRY

Referenéninorma: EN 331

Provozn{ tlak : PN 5

Provozni teplota:  -20°C aZ +60°C 6\
Zavity EN 10226-1 g
PouZiti : pro vEechny typy plynd podle EN437 a DVGW G260/1

Uzavéry fady G2T jsou vybaveny protipozarni armaturou, kterd se v pfipadé

poZaru automaticky uzavre. Armatura je aktivovana v pripadg, Ze teplota okoli Fl REBA G°

dosahne teplot 95°C a7 100°C. ProtipoZarni armatura automaticky uzavie
rozvod a odolava teplotdm a7 925°C po dobu jedné hodiny.

Uzavéry fady G2T jsou vhodné pro pfipojeni celé fady spotfebiti.
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

PRIMY KULOVY UZAVER ROHOVY KULOVY UZAVER

S PROTIPOZARNI ARMATUROU S PROTIPOZARNI ARMATUROU

G2T_P

Vstup : vnitfni zavit

Vlystup : vnitfnf zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

Vstup je opatfen protipoZarni armaturou
T=925°C po dobu 60min

¥
G2T R @ FreBAG
Vstup : vngjsi zavit >
Vlystup : vnitfnf zavit
Provozni teplota : -20°C az +60°C
Vstup je opatfen protipoZarni armaturou
T=925°C po dobu 60min

G21 | (27106C00 15 | 1/2" 1/2" | 15 G21T | (G2T406C00 15 | 1/2" 1/2" | 15

G21T | (62T107C00 20 T 38 10 621 i (62T407C00 20 T K/ 10
621 | G2T110C00 % 1" " 5 621 | 627410000 % 1" "o 5

PRIMY KULQW UZAVER ROHOVY KULOVY UZAVER
S PROTIPOZARNI ARMATUROU PRO NAPOJENi HADIC S PROTIPOZARNI ARMATUROU PRO NAPOJENIi HADIC
3
G2T_FLEX_P & FIREBAG' GZT_FLEX R @ FIREBAG®

Vstup : vngjsi zavit

Vlystup : vnitfnf zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

Vstup je opatfen protipoZarni armaturou
T=925°C po dobu 60min

Vstup : vnitfni zavit

Vystup : vnéjsi zavit

Provozni teplota : -20°C az +60°C

Vstup je opatfen protipoZarni armaturou
T=925°C po dobu 60min

‘ G2TFlex | (27100C00 15 | 1/2" 1/2" | 20 ‘ ‘ G2T Flex | (G2T400C00 15 | 1/2" 1/2" | 20 ‘
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INNOVATING SAFETY

PLYN

BAJONETOVE UZAVERY A

PLYNOVE HADICE

TECHNICKE PARAMETRY - UZAVER

POUZITI

Referencni norma :
Provozni tlak :
Provozni teplota :
Teplotni odolnost :
Zavity :

Bajonetovy uzaver :
PouZitf :

EN 15069 EN 15069 SVew KA\

DVGW
PN 5 SSIGE os

40°C a7 +60°C

HTB GT 0.1, 650°C po dobu 30 min ‘4

EN 10226-1 \ﬂ

DIN 3383-1

pro véechny typy plyni podle EN437 a DVGW G260/1

TECHNICKE PARAMETRY - HADICE

Trubka RTE
Referenéni norma :
Provozni tlak :
Zavity :

Bajonetovy uzaver :
Vnitfni trubka :
Ochranné trubka :

Trubka RTD
Referenéni norma :
Provozni tlak :
Zavity

Bajonetovy uzaver :
Vnitfnf trubka :
Ochranné trubka :

EN 14800

PN 5

EN 10226-1 EN14800 f.,‘ww\
DIN 3383-1
nerez ocel AlSI 316

nerez ocel + PVC

DIN 3383-1

PN5 f
)\

EN 10226-1 DIN 3383  oyew

DIN 3383-1

nerez ocel AISI 316

nerez ocel

68 COMAP
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

BAJONETOVY UZAVER S PROTIPOZARNIi ARMATUROU

BAJONETOVY UZAVER

R4 — RAT
Uzavé EN 15069 o] 7 Uzaveé EN 15069
74ver ~re 7aver
Vstup : vnitfnf zavit @mw\ Vstup : vnitfnf zavit
Vlystup bajonet : EN 14800 V/ystup bajonet : EN 14800
Provozni teplota : -40°C a7 +60°C Provozni teplota : -40°C a7 +60°C
Provozni tlak : PN 5 Provozni tlak : PN 5 FIReEBAG
Teplotni odolnost : 650°C po dobu 30min Teplotni odolnost : 650°C po dobu 30min
‘ R4 R4030C00 2 20 ‘ ‘ R4T R4TAS030C00 2 20 ‘

PLYNOVA HADICE S BAJONETOVYM PRIPOJENIM

RTD

Vstup bajonet : DIN 3383-1

Vystup: vnitfni zavit

Provozni teplota : a7 +120°C

Provozni tlak : PN 1

Vntifni trubka : nerez ocel AISI 316

Vngjsi trubka : nerez ocel AISI 316
RTD 1 R4TDO500 50 12 1
RTD 1 R4TD0800 7% 12 1
RTD R4TD1000 oo o 1
RTD R4TD1250 1250 12" 1
RTD R4TD1500 R 1
RTD R4TD2000 2000 12" 1
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

KULOVE UZAVERY NA PLYN

EN 331 aN

DVGW
product

FIrReEBAG

iI_IN'I'D ARANCIO

TECHNICKE PARAMETRY

Referenéninorma:  EN 331 Uzavéry série G4R jsou vybaveny protipozZarni armaturou, kterd se v pfipadé
Provozni tlak : PN 5 pozaru automaticky uzavre. Armatura je aktivovana v pfipadg, Ze teplota okoli
Provozni teplota : -20°C a7 +60°C ‘4 doséhne teplot 95°C az 100°C. ProtipoZarni armatura automaticky uzavie
Teplotni odolnost: ~ HTB GT 0.1, 650°C po dobu 30 min @ rozvod a odolava teplotam aZz 925°C po dobu jedné hodiny.

Zavity EN 10226-1

Bajonetovy uzdvér:  DIN 3383-1 FIirReBAG:

PouZiti : pro véechny typy plyni podle EN437 a DVGW G260/1

Kulové uzavéry majf obecné pouzitf v domovnich instalacich plynu. PUNTO ARANCIO je systém pro rychlé a bezpecné méfeni na rozvodu plynu.

Diky integrované tlakové zétce na méficim vyvodu je méreni velmi rychlé a
snadné.

Tlakova zatka na méficim vyvodu je specidlnim ventilem s dvojitou
bezpeénosti. Je certifikovana DVGW podle VP308.

il_lN'I'D ARANCIO

[ 8
(F) PRESSURE PLUG
v [ ]
@
L
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

KULOVY UZAVER S VNITRNIMI ZAVITY KULOVY UZAVER S VNITRNIMI ZAVITY
OVLADANI - PAKA OVLADANI - MOTYL

G4 a\ ” G4_M a\

Vstupni zavit : vnitini DUCW. Vstupni zavit : vnitini DCW
\lystupi zavit: vnitrni \lystupi zavit: vnitfni

Provozni teplota : -20°C a7 +60°C Provozni teplota : -20°C a7 +60°C

Provozni tlak : PN 5 Provozni tlak : PN 5

Teplotni odolnost : 650°C po dobu 30min Teplotni odolnost : 650°C po dobu 30min

& 6211010100 R 40 & G21101F100 TR 40
& 5212010100 0 3 2 & 621201F100 0w 2
& 6213010100 B 1 10 & 621301F100 B 1 10
T 5414010100 2 | o 5
& 6415010100 0w 5
o 5416010100 07 1

KULOVY UZAVER S LISOVANYMI SPOJI NA M KULOVY UZAVER, VNITRNI ZAVIT - LISOVANY SPOJ
OVLADANI - MOTYL OVLADANI - MOTYL

G4_M_P a\ G4_M_zP a\ ”
Vstup : lisovany spoj Dyew Vstup : lisovany spoj Dyew

Vystup : lisovany spoj VWystup : lisovany spoj

Provozni teplota : -20°C a7 +60°C Provozni teplota : -20°C a7 +60°C

Provozni tlak : PN 5 Provozni tlak : PN 5

Teplotnf odolnost : 650°C po dobu 30min Teplotnf odolnost : 650°C po dobu 30min

G4 | (G4110X0100 15 15 30 G4 | (G4110Y0100 15 | 1/2" 15 h 30
G4 i (64110X0200 15 i 18 20 G4 i (64110Y0200 15 i 1/2" 18 i 20
G4 1 (4120X0100 20 1 22 10 G4 1 (64120Y0100 20 1 3/4" 22 | 10
G4 g (4130X0100 25 ! 28 ) G4 ! (64130Y0100 25 1 1 28 i 5

Doporugeny lisovaci profil “V* podle DVGW VP614 ]

KULOVY UZAVER S VNITRNIMI ZAVITY KULOVY UZAVER S VNITRNIMI ZAVITY
OVLADANI - PAKA, PROTIPOZARNI ARMATURA OVLADANI - PAKA, MERICI MiSTO

GAT r \ G4PA r \

Vstupni zavit : vnitinf fyg\" Vstupni zavit : vnitini f_\,{g\y

\lystupi zavit: vnitrni \lystupi zavit: vnitfni

Provozni teplota : -20°C a7 +60°C Provozni teplota : -20°C a7 +60°C

Provozni tlak : PN 5 Provozni tlak : PN 5

Protipozami pojistka: ~ 925°C po dobu 60min FrReEBAG Tepelna odolnost : 650°C po dobu 30min
64T (221010100 15 12" 15 oA | (3443010100 T 10
64T 1 6222010100 20 10 G4PA 6444010100 32 5/4" 5
64T 1 (223010100 % 5 oA | 3445010100 0 e 5
G4T 1 6424010100 K72/ 5 G4PA | 6446010100 0 2 1
G4T 1 (6425010100 o | 64 5
64T 1 6426010100 50 2 5
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INNOVATING SAFETY

PLYN

NADPRUTOKOVA POJISTKA

TECHNICKE PARAMETRY

EST®

DIN VP305-1 aN

DVGW
product

Referenéninorma:  DVGW VP305-1:12/2007 K M

Provozni tlak : 15 - 100 mbar
Provozni teplota:  -20°C a7 +60°C
Tlakové ztrata : < 0,5 mbar

Uzaviraci faktor : fsmin=1,30 fsmax=1,45
Vnéjsi teplotni odolnost : GT5, 925°C po dobu 60min

Vnitfni teplotni odolnost : 200°C
Zavity EN 10226-1
PouZiti : pro véechny typy plynd podle EN437 a DVGW G260/1

PRINCIP FUNKCE POJISTKY

Nadpritokova pojistka je uréena ke zvy$eni bezpegnosti plynovych instalaci,
protoze v pripadé zvySeného pritoku uzavie pfivod plynu. Nadmérné zvyseni
priitoku mize byt zpdsobeno :

e neodbornym zasahem do instalace

e mechanickym poruSenim rozvodu plynu nebo poruSenim rozvodu v
disledku pozaru pfi pouZiti plastovych potrubf

e pretrZeni/poruseni flexibilnich hadic uréenych k pfipojeni spotfebici

Pojistka GST je neaktivni dokud nenf dosazeno rychlosti proudéni plynu Vs.
Jakmile je dosaZeno rychlosti proudéni Vs, pojistka automaticky uzavre.
Pokud dojde k obnoveni normalni situace a rychlost proudéni klesne (tlaky se

srovnaji) dojde k opétovnému otevieni pojistky diky proudéni nadpritokovym
otvorem VL.

72 COMAP
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INNOVATING SAFETY

NADPRUTOKOVA POJISTKA NADPRUTOKOVA POJISTKA

GST_A_I GST I A ~
Vstupni zavit : vngjsi Vstupni zavit : vnitrni éﬁb

Vistupi zavit: vnitini Vistupi zavit: VN3 - )
Provozni tlak : 15 - 100mbar Provozni tlak : 15 - 100mbar

Vertikalnf i horizonalnf poloha Vertikalnf i horizonalnf poloha ST

GST ! (501210100 | 15 | 1/2" ! 25 ] 1 20 GST ! (501220100 l 15 : 1/2" l 25 ] 1 20
6T . GSoi0w0 20 | 3 25 15 6T . GSoz000 2 3w 25 | TE
GST | GSO031000 | 20 | 34" | 40 - 15 6ST | GSO232000 | 20 | 34 | 40 . 15
GST . GSO3210300 2 . 1" 25 S i GST . GSO3220300 2% . 1" 25 L0
GST | (5503310300 | 25 | 1 | 4,0 10 GST | (5503320300 | 25 | 1 | 4,0 10
GST | (6503410300 1 25 ! 1" 1 6,0 10 GST | (GS03420300 1 25 ) 1" 1 6,0 10
GST | (5504510400 1 32 : 5/4" 1 10 6 GST | GS045120400 1 32 : 5/4" 1 10 6
GST . GSOSBIS0 40 | 64" 16 6 GST | GSOS62000 40 | 64" 16 6
GST |  GSoesloso0 | 50 | 2 16 6 6ST | GS0B620800 | 50 | 2 16 6
Volba vhodné nadpritokové pojistky je zavisla na tfech parametrech :
e instalovany nominalni vykon
e typ potrubf pouZity pro instalaci
e typinstalace
Tabulky volby vychazejf z hodnoty hustoty plynu 0,64 a vyhfevnosti 8,6kWh/m?
Vs = 25 m¥/hod 1 <17 1 <21 Vs = 1.6 m¥/hod ‘ ‘ <13 ‘ <13
1= 4.0 m/hod 18-27 : 2-3 V=25 mYhod : i 12-17 : 14-21
Vs = 6,0 m¥hod 28-41 1 35-51 Vs = 4.0 m/hod 18-27 1 22-34
Vi, = 10 m¥/hod 42-68 : 52-86 Vs = 6.0 m¥hod 28-41 : 35-51
Vs = 16 m¥/hod 69-110 | 87-138 Vg5 = 10 m*/hod 42 - 68 | 52 - 86
Vs = 16 m¥/hod 69-110 : 87-138
Instalace typu A* = instalace s jednim spotfebiem. Instalace typu B** = instalace s vice spotfehiti.
Priklad : Priklad :
Viykon : 75kW Viykon : 24KW + 18kW + 35kW = 77kW
Volba GST : Vs = 16m*/hod Volba GST : Vs = 10m¥/hod
kW1
. . ) . 24kW
Nadpriitokovéa pojistka Nadpriitokovéa pojistka —
®
GST KW2

P=22mbar

P=22mbar 18kW

[ ] kW3

35kW
YA z
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9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

PROTIPOZARNI ARMATURA

FIrReEBAG

DIN 3586 aN

DVGW
product

TECHNICKE PARAMETRY

Referenéni norma:  DIN 3586

Smérnice EU : PED97/23/CE pro tlakové zafizeni, 90/396/CEE pro plyn
Provozni tlak : PN 5
Provozni teplota : -20°C a7 +60°C

Sepnutf pojistky : 100°C -5K

Teplotni odolnost:  GT5, 925°C po dobu 60min

Zavity EN 10226-1

PouZiti : pro véechny typy plynd podle EN437 a DVGW G260/1

PRINCIP FUNKCE PROTIPOZARNI ARMATURY

Protipozarni armatura FIREBAG je oteviend a? do té doby ne? teplota okoli Protipozarni  armatura M

prekroti 95°C az 100°C. Pak je automaticky uzaviena a odolava teplotdm az FIREBAG je oteviena, . |
925°C po dobu jedné hodiny. pokud je teplota niZsi nez w
95°C.
Pro spravnou funkci protipoZarni armatury je nutné dodrZet ndsledujici
podminky : T>100°C
e protipoZarni armatura musi byt instalovana pred koncovym zafizenim Protipozarni  armatura
tak, aby chranila privodni potrubi FIREBAG se uzavre, pokud
e protipoZami armatura musi byt vystavena teploté okoli a pripadnému je teplota vy3sinez 100°C.
ohni - neméa vyznam ji instalovat do poZaru odolnych prostor
e musi byt dodrZen smér proudéni plynu >100°C

74 COMAP



9 TECO PLYN

INNOVATING SAFETY

PROTIPOZARNI ARMATURA PROTIPOZARNI ARMATURA

FIREBAG_I_A FIREBAG_L_I a\

Vstupni zavit : vnitfnf Vstupni zavit : vnitfni DvGwW

Vlystupf zavit: vnénjsf Vlystupf zavit: vnitinf

Provozni teplota : -20°C az +60°C Provozni teplota : -20°C az +60°C

Provozni tlak : PN 5 Provozni tlak : PN 5

4 . O H 1T . (o] H

Teplotni odolnost : 925°C po dobu 60min FreBAS Teplotni odolnost : 925°C po dobu 60min FreBAC
FIREBAG | TASK100FMT B 12 60 FIREBAG | TASK100FF1 B2 60
FIREBAG | TASK200FM 1 0 50 FIREBAG | TASK200FF1 0 50
FIREBAG | TASK300FM1 5 2 FIREBAG | TASK300FF1 s 2
FIREBAG | TASK400FM 1 2 54 6 FIREBAG | TASKA40OFF1 T 6
FREBAG | TASK500FM 1 0 e 6 FIREBAG | TASK500FF1 0 e 6
FIREBAG | TASK600FM 1 0 2 6 FIREBAG | TASKBOOFF1 0 2 6

FIREBAG®

FIREBAG®

<N\ FIREBAG®
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0 PLYN
TRUBKY - TECHNICKE INFO

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY TRUBEK Al/PE-Xc - MultiSKIN GAS

Vnéjsi trubka PE-Xc
Pojivo

Hlinikova trubka
Pojivo

Vnitfni trubka PE-Xc

16 20 26 2
12.0 16.0 3 20.0 26.0
2.0 : 2.0 5 3.0 3 3.0
04 04 05 08

10 : 10 5 10 3 10
043 1 043 : 043 1 043
0,025 : 0,025 5 0,025 ; 0,025
07 : 07 : 07 3 07
125 147 252 390
0.113 0.201 3 0314 0.531

>5xDu >5xDu >5xDu

> 3xDu ; > 3xDu ; > 3xDu

Pro trubky v chranicce je pouZita chranicka s tepelnou odolnosti -5°C az 80°C a nosnosti 450 N

SKLADOVANI TRUBEK Al/PE-Xc - MultiSKIN GAS

e Skladovani trubek se provadi s prihlédnutim k zasadam uvedenym v priloze A CSN EN 12 007-2 (Zafizeni pro zasobovani plynem - Plynovody s nejvys$sim
provoznim tlakem do 16 bar véetné - Cast 2: Specifické funkéni pozadavky pro polyethylen (nejvy38i provozni tlak do 10 bar véetng)

e P¥ijakékoliv manipulaci s trubkami a kompletagnimi prvky, vEetng skladovani, se musi dbat, aby nedoslo k jejich poSkozeni. Navijené trubky se prepravuji v
leZatém stavu.

e Priskladovani a manipulaci s trubkami je tfeba zajistit, aby nemohlo dojit k vniknutf ne€istot do trubek
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Q PLYN
TRUBKY - TECHNICKE INFO

TLAKOVE ZTRATY - ROZVODY PLYNU (12°C)

P¥i proudéni plynu potrubim dochazi k tlakovym ztratém, které jsou zplisobeny jednak vnitfnim tfenim v kapaliné a dale pak tfenim kapaliny o stény trubky. Hodnoty
téchto ztrat jsou uvedeny v nasledujicim grafu a tabulce.
K dal$im ztratdm pak dochazi v tvarovkach a armaturach. To jsou tzv. mistni odpory a ty je nutné k niZe uvedenym ztratam pripocitat.

Tlakova ztrata (mbar/m)

16x2
1
/
10000 — 20x2
26x3
L1
1000 —— = 3203
100 — e
__.-". |l |
10 = —= = ===
0,010
0,001
0,100 1,0 10 100

Priitok (m®/hod)
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0 PLYN
TRUBKY - TECHNICKE INFO

DIMENZOVANI PLYNOVODU PODLE DOPRAVOVANEHO MNOZSTVi PLYNU

16 20 2 2
12.0 3 16.0 3 20.0 3 26.0

Dopravované mnozstvi plynu (m°/hod)

2,30 4,76 10,17 20,22
325 3 6,73 3 14,38 3 28,61
154 3,21 6,30 13,67
2,18 3 4,54 3 9,66 3 19,33
1,22 2,53 5,41 10,87
1,72 3 3,58 3 7,65 3 15,37
1,03 2,14 4,58 9,23
1,46 3 3,03 3 6,47 3 13,07
0,90 1,88 4,03 8,14
1,28 2,67 5,70 11,51
0,71 1,49 319 6,46
1,01 211 4,51 9,14
0,61 1.26 270 5,49
0,86 3 1,79 3 3,82 3 7,76
0,53 111 2,37 4,83
0,76 3 1,57 3 3,36 3 6,84
0,48 1,00 213 435
0,68 3 142 3 3,02 3 6,16
0,41 0,85 181 3,70
0,58 3 1,20 3 2,57 3 5,25
0,35 0,74 1,59 3,26
0,50 3 1,05 3 225 3 4,60
0,24 0,50 1,06 219
0,34 3 0,71 3 1,51 3 3,10

e Dopravované mnozstvi je v tabulce uvedeno pfi teploté plynu +15°C, hustoté 0,6kg/m® a drsnosti vnitfniho povrchu trubky 1,5mikro m
e Tlakova ztrata 2 mbar se uvazuje v pfipadé instalace regulatoru tlaku pfed plynomérem
e Provozni pretlak 2,1kPa
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ROZTAZNOST TRUBEK A JEJi KOMPENZACE

Tak jako kaidy materidl, tak i vicevrstva
trubka teplem dilatuje. Koeficienty tepelné
dilatace trubek jsou uvedeny v technickych
charakteristikach.

Pokud je na rozvodu ohyb, trubka pracuje pfi tepelné dilataci pravé v tomto
ohybu a tak musime pevny bod umistit nejblize do vzdalenosti dané vztahem :

B=Cx\/DxAL

Kde
B je délka ramene
C je materialova konstanta = 33
je vnéjSi primér trubky v mm
AL je délka ke kompenzaci

Navrh kompenzacni smycky je naprosto analogicky, jako vypocet ohybového
ramene. K vypottu se pouZije naprosto stejny vzorec, pouze si musime
uvédomit, Ze celkovad délka, kterd vstupuje do vypoCtu je vzalenost mezi
pevnymi podporami, tj. v naSem pfidé dvojnasobek délky L.

ROZMISTENi PODPOR TRUBEK

Prodlouzeni trubky dané délky pfi daném néristu teploty se pak vypotte podle
nasledujiciho vztahu :

AL=a x AT x L

r L >
| — :
Pevna Podpora \ om
podpora umozriujict J )
Pevnd
posuv
podpora
Pevnd
podpora
Podpora Podpora
Pevna  umoiiiujici umoziujici  Pevna
podpora  posuv i posuv podpora
I / I
q L L p
‘4— L—» l«— L —»‘

Aby se predeslo pnutim v materialu je nutné pfi rozvodech pouZit podpor, které
umoZni trubce podélny pohyb, umozni dilatovat.

Z hlediska samonosnosti vicevrstvych trubek je nutné dodrZet vzddlenost
podpor uvedenych v tabulce.

N T .

B e

Vzalenost podpor (m)

1.0

15
1.8
2,0
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TECHNICKE CHARAKTERISTIKY LISOVACICH TVAROVEK NA PLYN

Nezalisovano

1. Vodici a indika¢ni krouzek Visu-Control®

2. 0-KrouZek HNBR odpovidajici ISO 17484-1

3. Télo tvarovky - mosaz podle EN 12165 a EN12164
4. Lisovaci krouZek z nerez oceli AISI 304

5. Povrchovd Uprava

Hodnota = Norma
843 | EN12165
430 EN 12165

10a735 ' EN 12165
96000  EN 12165

885-900 ' EN 12165
113 EN12165

80 COMAP

Rozvody plynu -20°C aZ + 60°C 200 mbar

Lisovaci tvarovky vyuZivaji velmi rozSiteného a béZného lisovaciho profilu,
ktery je oznatovan jako TH (THL pro priimér 32)

Lisovaci profil COTH 0 TH 0 TH L THL

Lisovaci tvarovky SkinPress jsou feSeny tak, aby v rdmci moZnosti co nejméné
snizovaly prifez trubky, aby se sniZily lokéIni hydraulické odpory. Vnitni
priiméry tvarovek jsou uvedeny v tabulce.

Vhitfni primér arovky (mm) 750 11,00 | 1380 | 1950

Pro spravné provedeni spoje je nutné, aby trubka byla do tvarovky zasunuta
aZ na doraz. Trubka musi byt viditelna v kontrolnich otvorech nerezového
lisovaciho krouzku. Hloubka zasunuti je uvedena v tabulce.

Hloubka zasunuti (mm) 1

E@%

2 2 B B
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MONTAZNIi POSTUP

Pro spravné provedeni spoje je nutné, aby byl dodrZen niZe uvedeny montézni Zasunuti trubky do tvarovky - po
postup. Provedeni spoje je velmi rychlé a spoj je spolehlivy, pokud jsou kalibraci zasuneme trubku do
dodrZeny niZe uvedeng kroky. tvarovky. DUleZité je zasunout trubku

aZ na doraz - trubka musf byt vidét v
kontrolnich okéncich.

Délenf trubky - k délenf trubky pouzivéme
n ntizky nebo k tomu uréeny fezak a Yez musi
byt kolmy. Zalisovani spoje a kontrola -
n provedeme zalisovani spoje za
pouZiti lisovacich Celisti s profilem
TH/THL. Po provedenf spoje jej

vizualné zkontrolujeme.

Kalibrace - po usttiZeni nebo ufiznuti trubky provedeme kalibraci
n ustfizeného konce pomoci kalibru. Kalibr zajisti kruhovitost, diky
britlim zajisti kolmost fezu a vytvori i odhranéni - tj. vytvofi nabéh.

@)
MONTAZNi PROSTOR MIiSTNi TLAKOVE ZTRATY
Lisovany spoj vyZaduje ur€ity montézni prostor, aby bylo mozné spoj dobre Lisovaci tvarovka ma mensi vnitfni primér a tim i prifez nez trubka. Tim vznikaji
provést. Pokud bychom tento minimalni prostor nezarutili je zde riziko, Ze spoj mistni tlakové ztraty. DalSi mistnich tlakové ztraty jsou zplsobeny zménou
nepdjde viibec provést nebo bude proveden nekvalitné. sméru toku v tvarovkéch jako jsou napfiklad kolena a T-kusy. Jednoduchym

zplisobem, jak tyto ztraty vy€islit je pomoci ekvivalentni délky trubky ( délkové
prirdzky), kterd by méla stejnou ztratu jako tvarovka.

16x2 31

2002 | 31

26x2 | 31 ‘ ‘

3233 | 31 Tkus,odbotka 07 07 07 10
Thus,prichod 03 03 03 03
Koleno Y 07 07 1,0
Primé Sroubeni 05 05 05 05
Spojka 03 03 03 03

COMAP 81




e PLYN
INSTALACE - TECHNICKE INFO

INFORMACE K NAVRHU A K REALIZACI INSTALACE

Pfi navrhu i realizaci rozvodu plynu z vicevrstvych trubek je nutné dodrzet
platné normy a predpisy. Tato dokumentace obsahuje zékladni informace,
nenahrazuje v3ak nize uvedené normy ¢i technickd pravidla :

TPG

Domovni plynovody G 70403
m ‘TECHNICKA PRAVIDLA

Ceska republika ;

e (SN EN 1775 : Zasobovani plynem — Plynovody v budovach — Nejvyssi

Marec 2000

E)rovoznl' tlak < 5 bar — Provozni poZadavky e PP —p e
e (SN ISO 17484-1 : Plastové potrubni systémy - Vicevrstvé trubky pro L
plynovody v budovéch s nejvy$sim provoznim tlakem do 5 bard (500 kPa) gt TECINICKERAVDLO
véetné - Cast 1: Pozadavky na systémy
e TPG 704 01 : Odbérna plynové zafizeni a spotfebite na plynnd paliva v M"T”I::iw‘y‘“’m:““
budovach F
e TPG 704 03 : Domovni plynovody z vicevrstvych trubek. Navrhovani a
stavba. e e
Slovenska republika :
e TPP 70201 :2002 - Plynovody a pripojky z polyethylénu it bt g vt Dt
e TPP 70401 :2009 - Odberné plynové zariadenia na zemny plyn v
budovach
e  TPP 704 03:2009 - Domové plynovody z viacvrstvych rirok
VEDENI PLYNOVEHO ROZVODU VNE BUDOVY
PFi realizaci vnéjSiho domovniho plynovodu je nutné respektovat nésledujici troved terénu
pozadavky :
e Na plynovodu je instalovan minimalni poget rozebiratelnych spojdl pro zasyp min. min.
nezbytné pripady pfechodd na jiny material. S1m g1m
e Po celé délce plynovodu je proveden podsyp o vyice po zhutndni min. vystrazna folie
0,1m. Dno vykoupu musi byt upraveno tak, aby po poloZeni potrubf
nedochazelo k jeho bodovému podpirani. §r
e Po celé délce plynovodu musi byt proveden obsyp jeho? tloustka po :
zhutnéni musf byt minimalné 0,2m nad vrch plynového potrubi. Vhodnym (§. S
materialem pro obsyp je téZeny pisek. Material nesmf byt ostry a nesmi Z £
obsahovat zrna vétsi nez 16mm o0y E
e Ve vzalenosti 0,3-0,4m nad vrchem plynovodu musi byt umisténa
vystrazné zluta folie podle CSN 73 6006 a CSN EN 12613. Félie musi
byt tak Sirokd, aby plynovod presahovala minimélné 100mm do stran.
e \Vstup do stavby musi byt realizovan podle poZadavkil uvedenych na podsyp Ef
dalif strénce. .
e Pro vzdalenost od podzemnich vedeni a nejmensi dovolené kryti Y
plynovodu plati ustanoveni CSN 73 6005. min. min.
e Prorozvod plynu v zemi musi byt pouZito prvkd, které odolavaji korozi. 0,1m 0.1m
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VSTUP DO BUDOVY POD UROVNI TERENU

Maltovd smés nebo
protipoZarni tmel.

Priichod zdi nesmi narusit Chrénitka musi byt

Protipozarni armatura. statiku budovy. zabudovana  napevno

FlREBAG® 0d vzalenosti min. 1m od stavby do stavby a musi

. musf potrubf vést kolmo ke zdi. presahovat minimalng
“ 0 10mm.

VSTUP DO BUDOVY NAD UROVNI TERENU

L]

ProtipoZarni armatura.

FrReEBAG:

~

OEH
HHOHHD

Maltovd smés nebo
protipozarni tmel

3U

L]

Chranicka musi byt
zabudovéna napevno
do stavby a musi
presahovat minimalngé
o 10mm.

Odvétrani otvorem o priméru
min. 10 mm

VSTUP DO BUDOVY NAD UROVNI TERENU PRES HLAVNIi UZAVER PLYNU

Protipozarni armatura.

FIrReEBAG

Maltovd smés nebo
protipozarni tmel

Chrénicka musi byt
zabudovéna napevno
do stavby a musi
presahovat minimalngé
o 10mm.
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DETAIL PROSTUPU ZDi

Prostup obvodovou zdf.

maltova smés Pokud  plynovod  vstupuje
protipozamitmel)  do prostoru ze zdi, musf
byt vybaven  protipoZarni

armaturou. Instalace musi byt
provedena podle schématu
a misto vstupu musi zlstat
volné a pristupné.

Nezakryvat.
Musi zistat
volné a pfistupné

Misto vstupu

Prostup zdf uvnit¥ objektu.
Pokud  plynovod  vstupuje
do prostoru ze zdi, musf
byt  vybaven  protipoZarni
armaturou. Instalce musi byt
provedena podle schématu
a misto vstupu musi zlstat
volné a pristupné.

Nezakryvat.
Musi zistat
volné a pfistupné

maltova smés
(protipozarni tmel)

Misto vstupu

musi byt oznateno musi byt oznateno
cedulkou cedulkou
DETAIL VEDENi ROZVODU VE ZDI
N Lmin 10mm |_min 10mm

Pokud je rozvod plynu pod
omitkou, uklddd se do
cementové malty. Trubka
musi byt zakryta nejméné
10mm malty.

omitka

malta
trubka

DETAIL VEDENi ROZVODU V PODLAZE

Pokud je rozvod plynu veden
konstrukei s dutinami, musf
byt uloZen do chrénicky a ta
pak zakryta min. 10mm malty.
10mm malty.

omftka

Pokud je rozvod plynu v podlaze (ve
stropni konstrukci) musi byt umistén v
izolaci nebo ve vyrovnévaci betonové
vrstvé. Nikdy nesmi byt umistén tak,
aby zasahoval do naslapné vrstvy.

naslapnd vrstva

vyrovnavaci vrstva

hydroizolace

podkladovy beton
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UMISTENIi PROTIPOZARNICH ARMATUR V ROZVODU

ProtipoZarni armatura. ProtipoZarni armatura.

FrReBAG FrReEBAG:

1. Nizkotlaky distribuéni rozvod 7. ProtipoZarni armatura 11. Kulovy uzavér plynu s tlakovou zatkou
2. Nizkotlakd pripojka 8. Domoavni uzavér plynu a méficim vyvodem pro méfici pristroj
3. HUP umistény na hranici pozemku 9. Stoupacf vedenf 12. Plynomér

4. Plot 10.  Kulovy uzévér plynu s tlakovou zatkou 13.  Protipozamn{ armatura

5. Domovni plynovod v zemi a méficim vyvodem pro méfici p¥istroj 14.  Uzéavér plynu

6.  Prostup domovniho plynovodu chrénickou

obvodovou zdi objektu

SPRAVNE PORADI ARMATUR

ProtipoZarna armatura je vzdy umisténa pred nadpritokovou pojistkou ve ProtipoZarni armatura je vidy umisténa pred kulovym uzavérem. Je vyhodné
sméru toku plynu. pouZit kulovy uzaveér s integrovanou protipoZarni armaturou.

o o

Kulovy uzévér s integrovanou
protipoZarni armaturou

FrRreBaAG: GS T ° FIrReEBAG: FIrReEBAG:

ProtipoZarni armatura. Nadpritokova pojistka ProtipoZarni armatura. Kulovy uzaveér.
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UMISTENIi PROTIPOZARNICH ARMATUR VE VETSIiCH PROSTORECH

V pripadé rozsahlejisich prostor, kde pfima vzalenost v pGdorysném priimétu nejvzdalengjsiho bodu plynovodu od mista protipoZarni armatury na vstupu do prostoru
presahne 12m, musf byt instalovana dal3f protipoZarni armatura, ktera se musi umistit v poloving vzdalenosti méfené po linii plynovodu. Zaroveri vzdalenost mezi
protipozarnimi armaturami nesmi byt vétsi neZ 15m méfeno po linii potrubi. PFi stanoveni mista instalace protipoZarni armatury se berou v Gvahu pouze vodorovné
Gseky potrub.

Al: protipoZarni armatura na vstupu plynovodu do prostoru
A2: protipoZarni armatura na vodorovném dseku plynovodu B

Umisténi armatury A2 se vypocte podle vztahu :

vzdalenost A1_B + vzdalenost B_C 83+10
= = 9,15m 8,3m
2 2
B: misto zmény sméru plynovodu

nejvdzalengjsi misto polynovodu od protipozZarni

armatury na vstupu
: uzavér plynu pred spottebitem =
E: plynovy spottebi¢ | \A1

UMISTENI PROTIPOZARNICH ARMATUR U SVISLYCH ROZVODU

V pfipadé svislych ¢asti plynovodu delSich neZ 2,5m musi byt
protipozZarni armatura umisténa na této svislé ¢asti, a to v poloving
jejf délky, nejméné vsak ve vysce 1,5m nad Grovni podlahy.

£
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8P
- > podlaha 2.NP

>

vyska mistnosti 2,7m
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